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8.10.2008 ehdotuksensa kaivos-
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Kittilan kultakaivos

y

AGNICO-EAGLE FINLAND
KITTILAN KAIVOS

A

A

Kittilan Suurikuusikossa aloittaa toimintansa yksi
Euroopan suurimmista kultakaivoksista kuluvan vuoden
aikana

Kaivoksen tunnetut malmivarat ovat 16 miljoonaa
tonnia ja malmin kultapitoisuus on keskimaarin 5.1
grammaa tonnissa

Vuosituotannoksi arvioidaan noin 5.000 kg kultaa
Toiminta kaynnistyy avolouhoksella noin 160 metrin
syvyyteen saakka ja siirtyy vahitellen maanalaiseen
louhintaan

Mahdollisuudet 6ytaa lisaa kultamalmia |&hialueelta
ovat lupaavat: noin 15 km:n mittaisesta kultavy6hyk-
keesta on tutkittu vasta noin 5 km. Malminetsinta on

AVALON

alueella jatkuvasti kdynnissa
Tydllistaa valmistuttuaan noin 200 kaivosalan ammat-
tilaista ymparivuotisesti

Kittilan kaivoksen omistaa kanadalainen Agnico-Eagle Mines
Limited, joka on viime vuosina laajentanut voimakkaasti
kansainvalista toimintaansa. Yhtitn p&ékaivos on Kanadan
suurimpia kultakaivoksia ja se on toiminut jo yli 30 vuotta.
Kittilan ohella yhtidlla on isoja rakennusvaiheessa olevia
kaivosprojekteja Kanadassa ja Meksikossa ja liséksi useita
malminetsintdohjelmia sekad ndiss& maissa ettd Yhdys-
valloissa. Yhtio panostaa erityisesti kustannustehokkaaseen,
mutta turvalliseen ja vastuulliseen kaivostoimintaan, jossa
otetaan huomioon seké& ihmiset ettd ymparisto.

Agnico-Eagle Finland NN
99250 Kiistala \

Puh. (016) 642 238, fax (016) 642 240

Agnico-Eagle Mines Limited
European Corporate Office

Westendintie 1 A, 02160 Espoo
Puh. (09) 424 73664, fax (09) 424 73648

etunimi.sukunimi@agnico-eagle.com
WWW.agnico-eagle.com




Louhintaan ja rikotukseen - HB 10000

Maailman vahvin iskuvasara

Atlas Copcon HB 10000 vie tuottavuuden uusiin ulottuvuuksiin,

Mahtavat 10 000 kiloa painava jattilainen on maailman vahvin tuctannossa oleva hydraulinen iskuvasara.
Tarpeeksi vahva kiven louhintaan ilman porausta ja rajaytysta.

Tarpeeksi vahva tarjopamaan kustannustehokkaan vaihtoehdon rajaytykselle tietyissa tyotehtavissa.
Tarpeeksi vahva murskaamaan kovimmankin kiviaineksen nopeammin.

Oy Atlas Copco Louhintatekniikka Ab e
Tuupakankuja 1, 01740 Vantaa MHS a]pco

puh. (09) 296 442, fax (09) 296 4218
www.atlascopco.fi N
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Pidtoimittajalta Lukijalle

"Kaivannaisteollisuus ry: Uusi kaivoslaki

karkottaa malmeja etsivit yhtiot Suomesta”
"Suomen luonnonsuojeluliitto: Ympiiris-

tondkokulma otetaan vihdoin huomioon”

"Kullankaivu kaivinkoneella Lemmenjoel-
la uhkaa loppua 2015”

"Kullankaivajien liitto: Lakimuutos on so-
danjulistus ammattikaivajille”

Nailla otsikoilla Helsingin Sanomat
huomioi 9.10.2008 kaivoslakitoimikun-
nan ehdotusta uudeksi kaivoslaiksi. Vas-
takkainasettelu nayttaa jatkuvan.

Myonteistd tapahtumassa on, ettd vih-
doin tiedetaan mista puhua. 224-sivuinen
ehdotus on lahetetty lausuntokierrokselle
ja sen jatkokasittelyssd punnitaan tarkoin
miten hyvin kaivostoiminnan ja malmin-
etsinndn edellytykset pystytdan turvaa-
maan yhteiskunnallisesti, taloudellisesti
ja ekologisesti kestdvalla tavalla.

Kohu lakiuudistuksen ymparillda on
tiivistanyt vuoriteollisuuden riveja. Geo-
logien ja kaivosmiesten asiasta on tullut
koko alan yhteinen. Syntymaéssa on en-
tistd ehompi yhtendinen vuoriklusteri.

Alan vaikuttajat ovat koolla Jyvasky-
lassa 13.-14.11.08, FinnMateria-erikois-
messujen merkeissd. Tapahtuma tarjoaa
oivan mahdollisuuden yhdessa analysoi-

da, minkalaisia vaikutuksia uudella lailla
ehdotetussa muodossa olisi teollisuuden
toiminnalle ja maan hyvinvoinnille.

Tama lehti jaetaan Jyvaskyldssa Mate-
ria-lehden naytenumerona. Toivomme,
ettd lehden sisdltd tdydentda osaltaan
messujen antamaa kuvaa maamme vuo-
riteollisuudesta.

Ajatuksia heréttavia huomioita ja kan-
nanottoja alan ajankohtaisiin kysymyksiin
tarjoilee paakirjoituspaikalla vuorineu-
vos, mutta ennen kaikkea vuorimies Pertti
Voutilainen. Rehellisenda miehena Vouti-
lainen sanoo asiat niin kuin hin ne nakee
ja uskallamme vdittdd, ettd suuri osa alan
ihmisistd yhtyy hdnen nakemyksiinsa.

Pitempdd perspektiivia kaivosalan ja
koko yhteiskunnan toimintaan antaa
toinen yhteiskuntavaikuttaja, 93-vuotias
Gunnar Laatio.

Lehden kantavana teemana talla ker-
taa on kuitenkin valimoteollisuus, joka
muodostaa oman itsendisen maailman
vuoriteollisuuden rajamailla. Kolmen
valimon tarinat muodostavat oleellisen
osan maamme teollista historiaa samalla
kun kohteet ovat oivia esimerkkeja suo-
malaisen teollisuuden nykyaikaisesta
osaamisesta ja kilpailukyvysta.\
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21 Pirjo Virtanen: Teollisuusmiehen unelma 54 In Memoriam
24 Bo-Eric Forstén: Alteams Oy; Alumiinin keveys
Laihian listakdrkend; Alumiinimieskin on erimies Inside Out
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‘ Yrjo M. Lehtonen ja Paavo Tennili ovat opis-
kelukavereita 50-luvulta. He ovat siiti lahtien
kuuluneet valimoteollisuuden keulahahmoihin.

Gunnar Laatio (93 v) on ollut monessa
mukana, mutta sanoo olevansa ennen kaikkea

kaivosmies.
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Sandvik in Action. _ Luotettavaa kumppanuutta.

Tehoa ja tuottavuutta
- Sandvik

Tuotevalikoimastamme 16ytyy toimiva ratkaisu kaikkiin kaivosalan
haasteisiin. Huolto-, varaosa- ja asiantuntijapalvelumme tukevat laitteiden
toimintavarmuutta. Asiakas voi aina kdantya yhden nimen — Sandvikin

— puoleen, koskee hdnen asiansa sitten poravaunua, iskuvasaraa, lastaria,
murskainta tai kuljetinta.

Kaikki kiviosaaminen yhdestd osoitteesta. Sandvikilta.

SANDVIK
I

www.sandvik.com Sandvik Mining and Construction Finland Oy, puh. 0205 44 4600, fax 0205 44 4601




Mutta on siihen sisdisidkin syitd. Ala on
kokenut suuria muutoksia. Yritysten
strategiat on pantu uusiksi. Ulkomaiset
toimijat ovat voimalla tulleet mukaan
suomalaiselle maaperille. Niin paljon
on tapahtunut, ettd ainakin ulkopuoli-
sen tarkkailijan on varmasti ollut vaike-
aa pysya ajan tasalla.

Harvassa olivat — ainakin alan ulko-
puolella — ne ihmiset, jotka vield kym-
menen vuotta sitten jaksoivat uskoa
metallikaivostoimintamme uuteen tu-
lemiseen. Informaatioyhteiskunnan au-
tuus oli kaikkien huulilla, ja perinteiset
teollisuudet tuntuivat auringonlaskun
aloilta. Nyt on tilanne toinen. Kédyntiin

Maamme vuoriteollisuudella on
useita vuosia mennyt lujaa. Tama
patee yhta hyvin tuotannolliseen
toimintaan kuin koneiden ja lait-
teiden myyntiinkin. Taloudelliset
tulokset ovat olleet hyvia ja sen
myo6ta usko huomiseen korkealla.
Metallien hinnat ovat olleet enna-
tyksellisen korkealla ja ovat osa-

syynd hyvaan kehitykseen.

Haasteita riittaa

on lahdossa kaksi maailmanluokan kai-
vosta, puolisen tusinaa kaivoshanketta
odottaa investointipdétostd ja maa on
tdynna malminetsintaprojekteja. Usko
on palannut. Ja julkisuuskin on voit-
topuolisesti ollut myonteistd. Uudet
tyopaikat ovat tervetulleita, varsinkin
kun ne syntyvit seuduille, joita tyotto-
myys perinteisesti on pahiten koetellut.
Eivat kaikki tyon alla olevat hankkeet
varmaankaan toteudu. Kansainvélinen
finanssikriisikin tuli ainakin tilapaisesti
jarruksi. Mutta suuri muutos positiivi-
seen suuntaan on joka tapauksessa ta-
pahtunut.

Mika aiheutti muutoksen? Suurin an-
sio kuuluu rohkeille yrittdjille, jotka en-
nakkoluulottomasti ja uusin evéin ovat
lahteneet liikkeelle. Alan suurimman
toimijan luopuminen metallikaivoksis-
ta loi uuden tilanteen, jossa on entista
enemman tilaa uusille ideoille, uusille
toimintamalleille ja uusille yrittdjille.
Suuri joukko ulkomaisia yrityksid on
tdssd myos nahnyt tilaisuutensa ja tuo-
nut peliin oman osaamisensa. Yleinen
mielipidekin on kédantynyt ymmarta-
maén, ettd myods uudenlainen yhteis-
kunta tarvitsee metallinsa ja niille osaa-
vat tekijansa.

Metallurgisiin tuotantolaitoksiimme
on talld vuosikymmenelld investoitu
valtava mdaard rahaa. Se on vaatinut
rohkeita paatoksia. Mutta kaiken takana
on ollut ymmarrys siité, ettd tulevaisuu-
den menestys seuraa vain niita tuottajia,
joilla on kaytossaan paras teknologia ja
joiden tuotteet ovat laadultaan parhai-
ta. Vaikka suuruuden edut ovat talla
alalla yleensd kiistattomat, meilla on
hyvia esimerkkeja myos siitd, kuinka
pienempikin tuottaja voi menestya, kun
osaa keskittyd oikeisiin ja ainutlaatui-
siin tuotteisiin. Ei liene vaarin vaittaa,

ettd metallurginen teollisuutemme on
tandan iskukykyisempi kuin koskaan
ennen.

Kovaa siis on menty ja menndan. Se ei
kuitenkaan tarkoita sit3, etteikd haastei-
ta olisi olemassa. Suuri virhe tehtaisiin,
jos alettaisiin uskoa, ettd kun ndin hyvia
olemme tdndan, myods tulevaisuuden
menestys olisi itsestddn selva.

Meilla on tdssd maassa pari tuoretta
esimerkkid talouseldman aloista, joilla
kehityksen merkkeja ei ajoissa osattu
elanyt suojattua eldméaansa ja unohtanut
tehokkuuden vaatimuksen. Alan palve-
lukapasiteetti kaksi vuosikymmenta sit-
ten olisi riittanyt ehka kolminkertaisen
vaestomaaran tarpeisiin. Tuotteissa ei
sindnsd ollut mitdan vikaa, mutta niiden
tekemiseen oli valjastettu aivan liian
paljon tekijoita ja tekijoiden kayttoon
kalliita tiloja. Kun asiat sitten kriisin
puhjettua piti saattaa paremmalle tolal-
le, tuska oli suuri.

Samanlaista tuskaa kokee parhaillaan
perinteinen suomalainen menestysala
paperiteollisuus, jonka synniksi luetaan
vahdinen panostus uusien tuotteiden
kehittamiseen uudenlaisen maailman
tarpeisiin. Pankit nousivat ja varmasti
nousee paperiteollisuuskin, mutta pal-
jon vahemmalla tuskalla olisi selvitty,
jos muutos olisi osattu tehdé ajoissa ja
ajan kanssa.

Haasteista tarkein on sailyttda tutki-
muksen ja koulutuksen taso ja tasok-
kuus. Se on pohja, jolle menestys on
luotu ja jolle se luodaan tulevaisuudes-
sakin. Vaikka kaivosinsinéorikoulutus
perinteisessd muodossaan onkin taakse
jaanyttd elamaa, yliopistomme pystyvat
varsin hyvin vastaamaan alan tarpeisiin.
Nain on tdndan, mutta pystymmeko séi-
lyttdimaan asemamme myos tulevaisuu-

Pertti Voutilainen

dessa. Resursseista kdyddan armotonta
taistelua, jossa on turha odottaa apua
muilta. Vain alan yhtendisten ponniste-
lujen kautta voimme turvata sen osan,
joka meille kuuluu. Toivoa sopii, ettei
yritysten toiminnan darimmilleen viety
fokusointi tapa tutkimusintoa ja sat-
sauksia asioihin, joiden hedelmat ovat
nautittavissa vasta vdhdn pitemman
ajan paasta.

Ulkopuolelta meille on heitetty haas-
te, joka tulee vastaan kaikista tuuteista.
Se liittyy ympériston tilaan ja energian
tuotantoon. En kuulu sithen ihmisten
valtavirtaan, joka usein kritiikittomas-
ti ja papukaijan lailla toistaa mantraa,
ettd maailmamme on ihan tuota pikaa
tuhoutumassa ja sen estamiseksi kaikki
uhraukset ovat perusteltuja. Toki kehi-
tys on maailman mittakaavassa huo-
lestuttava, mutta muistettava on my®os,
ettd ymparistostdan pystyvat parhaiten
pitdmaan huolta ne yhteiskunnat, joilla
on vahva talous.

Jos yhteiselle alttarille uhraamme yh-
teiskunnan ja sen yksittdisten toimijoi-
den suhteellisen kilpailukyvyn, paha
meidét ja meiddn ympéristomme perii.
Tam& varmasti kuulostaa itsekkaalts,
mutta itsekkyys kuuluu osana talou-
delliseen kilpailuun. Se on uskalletta-
va aaneen sanoa, kun meita vaaditaan
maailman pelastustalkoissa kantamaan
suurempaa kuormaa kuin meille kuu-
luu. Alan edunvalvonnalle tdimé on to-
dellinen haaste.

Henkilokohtainen haaste meille kai-
kille on sailyttdd usko omaan asiaamme.
Ymparisto asettaa paineita. Joissain pu-
heenvuoroissa on viitetty, ettd kaivos-
teollisuus tuottaa enemmén vahinkoa
kuin hyotya. Ja kansalaistottelematto-
muuden tielldkin on oltu, kun tunteet
muun muassa uraanin suhteen vievét
voiton faktoista. Asioita on uskallettava
siitd huolimatta tehda. Se on paras tapa
osoittaa, ettd olemme maailmaa rakenta-
massa, emme sitd tuhoamassa. Kainuun
ja Lapin véki ainakin on samaa mieltd,
kun on saamassa tyota.
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Kirjaudu vain kerran...

..automaatiojirjestelmi 800xA:n avulla
Automaatiojérjestelma 800xA tekee tiedon siirron helpoksi:
eri jarjestelmien seurantaan tarvitaan vain yksi kdyttoliittyma.

Samalla tarjoamme enemmin mahdollisuuksia automaatio-

i

prosessien hallintaan. Lisdksi automaatiojdrjestelma
800xA integroituu saumattomasti myos muihin toimittamiimme energiatehokkaisiin

ratkaisuihin ja jrjestelmiin.

Tiesitko, ettd olemme myyneet jo yli 4000 800xA-automaatiojérjestelma asiakkaillemme.

Onko sinun yrityksesi seuraava tyytyviinen 800xA-kéyttéjd?

Liséitietoja: www.abb.fi
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for a better world™ " l. I.



Suomalainen valimo-

teollisuus tanaan

Tapio Rantala,
Componenta Oyj,
Valimoiden Toimiala-
ryhmén (-yhdistyksen)
puheenjohtaja

Valimoiden toimialaryhma

Teknologiateollisuuden  Valimoiden
toimialaryhméaén (VALTAR) kuuluu ja-
senind noin 40 yritystd. Yritysten koko
vaihtelee muutaman henkilén pienva-
limoista satoja henkildita tyollistaviin
valimokonserneihin.

Kuluvan vuoden kevaalla tehtiin toi-
mialalla pdatés muuttaa toimialaryhma
toimialayhdistykseksi. Tata kirjoitetta-
essa muutosbyrokratia on vield kesken,
mutta saataneen paatokseen vuoden
2008 kuluessa.

Teknologiateollisuuden  puitteissa
toimialaryhma (-yhdistys) toimii ja-
sentensa kansallisena yhteistyGelimena
sekd hoitaa kansainvalistd yhteistyota.
Merkittavin toiminta-alue on valimoi-
den toiminnan kehittdiminen yhteisten
tutkimus- ja kehitysprojektien avulla.
Myos alan koulutuksen kehittaminen
on toimialan puitteissa koettu tarkeak-
si.

Tutkimuksen ja koulutuksen kehitta-
misen evaat ovatkin nyt parantuneet,
kun toimialaryhmén asiantuntijaksi
saatiin valimotekniikan professori Juha-
ni Orkas. Toimialaryhma organisoi joka
kevat Valun Kéyton Seminaarin, johon
vuosittain osallistuu 150-200 valujen

kayttdjaa ja toimittajaa. VALTAR toimii
my0s yhteistydelimena kansainvalisis-
séd alan yhdistyksissd, joista merkittdvin
on Euroopan Valimoliitto (The Europe-
an Foundry Assosiation — CAEF).

Valimoteollisuuden suhdanne-
tilanne

Viime vuosina toimialaryhmén suo-
malaisissa jasenvalimoissa on tuotettu
rauta- ja terdsvaluja ldhes 150 000 ton-
nia ja ei-rautametalleja 10 000-15 000
tonnia. Viimeiset 3-4 vuotta ovat olleet
nopeaa kasvun aikaa, ja nayttdisi silt4,
ettd vuonna 2008 saavutetaan kaikkien
aikojen ennatystuotanto. Valujen tarve
on ollut kasvussa useilla toimialoilla,
mutta erityisesti energiasektori on ollut
ja on hyvidssa vauhdissa.

Valimoteollisuuden kannattavuuskin
on muutaman viime vuoden aikana ol-
lut vahintdankin tyydyttavalla tasolla.
Hyvéan kannattavuuden jarruna on vii-
me aikoina ollut merkittavimpien kus-
tannustekijoiden (raaka-aineet, ener-
gia, rahdit ja tydvoima) nopea nousu.
Samalla on todettava, ettd erityisesti
raaka-aineiden suhteen on esiintynyt
my0s saatavuusongelmia.

Suomalaisen valimoteollisuuden
kansainvalistyminen on viime aikoina
edennyt vauhdilla. Useat yritykset ovat
hankkineet/rakentaneet  tuotantotoi-
mintaa maamme rajojen ulkopuolelle.
Eturivissa tdssd suhteessa ovat olleet
Alteams, Componenta ja Metso. Voidaan-
kin todeta, ettd suomalaista valimotuo-
tantoa on télla hetkelld lahes kaikkialla
maailmassa. Kehityksen moottorina on
muun muassa ollut valuja tarvitsevan
teollisuuden siirtyminen ldhemmas
markkinoita erityisesti itaan.

Viime vuosien hyva markkinatilan-
ne on innostanut valimoteollisuuden
my0s investoimaan seka lisdkapasiteet-
tiin ettd tuotannon tehostamiseen. In-
vestointeja on tehty ja on tekeilld seka
kotimaassa ettd suomalaisomistuksessa
olevissa ulkomaisissa yksikoissd. Sa-
malla valimoyritykset ovat laajentaneet
tarjontaansa. Yha useammin tarjotaan

asennusvalmiita komponentteja ja jopa
esiasennettuja kokonaisuuksia pelkdn
valukappaleen sijasta. Toisaalta vali-
mot tarjoavat entistd enemmaén my0s
suunnittelupalvelua uusia tuotteita ke-
hitettdessa.

Valimoteollisuuden
tulevaisuuden niakymit

Milta sitten ndyttdd suomalaisen vali-
moteollisuuden tulevaisuus? Useiden
vuosien ajan on ennakoitu valimotuo-
tannolle laskevaa trendid Suomessa, ja
uskottu tuotannon siirtyvan ns. halvan
tydvoiman maihin. Viime aikojen in-
vestoinnit kotimaassa sekd valimoihin
ettd valua kayttavaan teollisuuteen luo-
vat kuitenkin uskoa tuotannon sailymi-
seen myds Suomessa.

Kuten edelld todettiin, valimoteolli-
suus on osaltaan toteuttanut kansain-
valistymisodotukset investoimalla tuo-
tantoyksikoihin myds maamme rajojen
ulkopuolella. Kasvuvauhti onkin viime
vuosina ollut sekd liikevaihdon etta
henkiloston maéadran suhteen selvasti
nopeampaa toimialan ulkomaisissa
yksikoissd. Tamdhdn on ollut suunta
laajemminkin teknologiateollisuuden
toimintaymparistossa.

Kaikesta huolimatta on syyté uskoa,
ettd valimoteollisuudella ja -tuotannol-
la on jatkossakin menestymisen edel-
lytykset myos Suomessa etenkin, kun
mm. raaka-aineiden ja energian hinnat
ovat maailmanlaajuisesti asettuneet sa-
malle tasolle. Toisaalta rahtikustannus-
ten huomattava nousu viimeaikoina
puoltaa valmistuksen ldheista sijaintia
asiakkaaseen.

Niin kauan kuin valuja kéyttavaa
teollisuutta on Euroopassa, voimme us-
koa valimotuotantoon myds Suomessa
kunhan piddmme huolta osaamisen
ja tuottavuuden jatkuvasta kehittymi-
sestd. Euroopan ulkopuolinen valujen
tarve on sitten omalta osaltamme hoi-
dettava toimialan ulkomaisten yksikdi-
den voimin, mutta edelleen se voi olla
osa suomalaista valimoteollisuutta ja
-osaamista.\

Materia 4/2008



8

Yrjo
valimomieheksi syntynyt

Tekstit Bo-Eric Forstén Kuvat Leena Forstén

Teollisuusneuvos Yrjo M.
Lehtonen on puolen vuo-
sisadan ajan ollut Suomen
valimoteollisuuden keskei-
sid vaikuttajia. Kolmannen
polven valimomiehena han
on melkein kirjaimellisesti
kasvanut valimossa. Vali-
monsa ja koko Suomen
valimoteollisuuden puolesta
han on elamantyonsa teh-
nyt. Tandan han, pirtedna
78-vuotiaana, seuraa sivusta
kansainvaliseksi konepaja-
konserniksi kehittyneen
valimon menestymista nel-
jannen sukupolven ohjauk-
sessa. Kdvimme jututtamas-
sa tatd valimoteollisuuden
monitoimimiestd hanen
kotonaan Helsingissa.
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M. Lehtonen

"Totta on, ettd olen melkein valimoon
syntynyt. Kun isa haki didin synnytyk-
sen jalkeen kotiin, hdn ajoi sairaalasta
Elimdenkadun kautta ja kertoi, ettd po-
jalle on tadltd hankittu tontti”, kertoo
Yrjo.

Vuosi oli 1930 ja isoisd Matti Lehtosen
vuonna 1918 perustaman Rauta- ja Me-
tallivalimo Suomen tilat Kirstinkadulla
olivat kdyneet kasvavalle toiminnalle
riittdmattomiksi ja epatarkoituksenmu-
kaisiksi.

Tontille, Elimdenkatu 5-7, raken-
nettiin valimon lisdksi ylakerroksiin
asuntoja valimon johtajille ja tyonjoh-
tajille.

”Seutu oli teollisuusaluetta, joten
lapset olivat harvassa. Piti lahted Fle-
minginkadulle saakka 16ytadkseen tap-
pelukavereita”, muistelee Yrjo.

Yrjon lapsuus katkesi lyhyeen, kun
sota puhkesi pojan ollessa 9 vuotta.

Perhe oli vélilld pommituksia paossa
kaupungin ulkopuolella, mutta suurin
osa sota-ajasta vietettiin kotitalossa Eli-
maenkadulla, olihan valimo tdydessa
toiminnassa koko sodan ajan.

Sodasta Yrjolle on erityisesti jaanyt

Kolmannen polven
valimoyrittiji
Yrj6 M. Lehtonen
Leena-vaimonsa
kanssa.

mieleen keskeytynyt elokuvailta vuo-
delta 1944.

”Olimme koko perhe isédn johdolla
Bio Rexissd katsomassa suomalaista
filmid, kun jo viidentoista minuutin
katselun jédlkeen tuli hidlytys. Hakeu-
duimme Mannerheimintien alla ole-
vaan pommisuojaan. Sielld kuului
hyvin miten pommit iskivdat maahan
aseman seudulla. Ensimmadisen aal-
lon loputtua lIdhdimme kaikki yhdessa
juoksujalkaa eduskuntatalon edesta
kotiinpdin. Oli pelottava, mutta sa-
malla mahtava nédky, kun asema paloi
aivan vieressdmme. Pddstydimme ko-
tiin seurasi toinen aalto. Vasta aamun
koitteessa pommituksen ddnet vaime-
nivat”.

Automaattinen uranvalinta

Yrjon kirjoitettua ylioppilaaksi Toolon
yhteiskoulusta vuonna 1948 edessa oli-
vat opiskelut.

“Tulevaisuuteni oli jo varhain siu-
nattu. Ruokapdydéassa sai jo pienena
kuulla, ’ettd sitten kun Yrjostd tulee
insin6ori’. Pidettiin itsestddn selvéna,



ettd lahden TKK:Ile opiskelemaan. Toi-
nen asia sitten oli, ettei sinne noin vaan
menty — sen eteen sai tehda toita”.

TKK:lla Yrjo oli Matti Tikkasen oppi-
laita ja valmistui DI:ksi vuonna 1956.
Hanen valmistumistaan kommentoi
sattuvasti opiskelukaveri Paavo Tenni-
ld: ”Yka valmistui ennen valmistumis-
taan”.

Opiskelun lomassa Yrjé nimittdin oli
toissa valimolla ja hankki siind arvo-
kasta tyokokemusta, joka veisi monta
vuotta hanen opiskelukavereiltaan.

”Virallisesti tulin valimolle to6ihin
vuonna 1953 ja sielld tein my®6s diplo-
mityoni”, kertoo Yk itse.

Samalla han toteaa, ettd hianen ura-
putkensa oli valettu isén toimesta jo
ennen sotia.

“Muistan kun 8- tai 9-vuotiaana jou-
duin ensimmaisen kerran kosketuk-
seen asiakkaiden kanssa. Valimo oli
samalla pihalla kuin koti, jonne isa toi
kaksi hantd tapaamaan tullutta mies-
td. Minulle hén sanoi: Ehka sind Yrjo
hoidat meidan vieraitamme silla valin,
kun pistdydyn tyopaikalla hoitamassa
pari asiaa”.

Eika nuoren miehen tarvinnut miet-
tid miten saisi kesdlomat kulumaan. Jo
12-13-vuotiaana hanelle 16ytyi maata-
loustyota Kangasalla.

”Kesaksi 1946 isd lahetti minut sitten
harjoittelijaksi norjalaiseen valimoon ja
seuraavaksi kesdksi hédn oli jarjestanyt
minulle sorvarin paikan A. Akreniuk-
sen Konetehtaaseen Lauttasaaren Poh-
joiskaaren varrella”.

Yrjo vakuuttaa, ettd hanen suhteensa
isdan sdilyi hyvand, vaikka taman kas-
vatusmalliin oli joskus vaikea sopeu-
tua.

”Vanhempana olen ymmaértanyt sen
merkityksen ja olen kiitollinen siita, ettd
hén opetti minulle tyonteon tarkeyden.
Ajattelin soveltaa vastaavanlaista mal-
lia omien lasteni kohdalla. Ajat olivat
kuitenkin muuttuneet, joten sattumoi-
sin tyonteon tilalle tuli urheileminen.
Ja hyvé niin. Urheilussakin oppii, ettei
mitdédn saa ilmaiseksi. Menestys on ko-
van tyon takana”.

Yrjo Lehtonen on kerdnnyt tunnus-
tusta paitsi valimomiehend myos yri-
tysjohtajana.

“Minun opiskeluaikanani johtaja-
koulutusta ei annettu teknisten opis-
kelujen yhteydesséa eikd oma isdk&an
kelvannut minulle esimerkiksi. Menin
nuorena mukaan Nuorkauppakama-
ritoimintaan. Se oli sellaista ‘learning
by doing’. Erityisen arvokasta oli, ettd
silloin opiskeltiin johtamista ilman ra-
hakannustimien kayttéd. Siina ainakin
mind oivalsin asioita, joista on ollut
hyétya yrityksen arjessa”.\

Sotakorvauspyorat heikko

business

Sotien jalkeen sotakorvaustoimitukset
tyollistivat suurimman osan maamme
metalliteollisuudesta ja monelle yri-
tykselle niista tuli uuden alku.

Suomivalimon kohdalle tuli kapea-
raiteisten rautatievaunujen pyorat.

“Suomessa rautatievaunuissa oli
kaytetty Keski-Euroopassa valmistet-
tuja teraksesta tehtyja pyoria. Meidan
oli pakko 16ytdd toinen valmistusta-
pa. Téllaisen kappaleen valaminen oli
erittdin vaikeaa. Kyseessa oli turvalli-
suusosa, joten vaatimukset oli hyvin
tarkkaan maédéritelty ja analyysirajat
hyvin tiukat”.

TKK:n kirjasto oli palannut, joten
kirjallisuustietoa téllaisen kappaleen
valamisesta ei ollut saatavilla Helsin-
gista.

“Professori M. H. Tikkanen vastasi
ratkaisevasta panoksesta asiassa. Han
matkusti Tukholmaan ja 16ysi KTH:n
kirjastosta kuvauksen amerikkalai-
sen Griffin Wheel Companyn tavasta
valaa tallaisia pyorid valuraudasta.
Niiden ohjeiden mukaan lihdimme
etenemaan”.

Oli kysymys isoista toimitusmaaris-
ta, 6 000 tonnia vuodessa, ja alku tun-
tui lupaavalta.

”Aluksi pyorit saivat maksaa mita
maksoivat, mutta kilpailijoittemme

Lankia j

Sota-aikana valimoiden tuotanto
koostui pédasiallisesti erilaisista so-
tatarvikkeista. Talvisota toi Suomi-
valimolle melko erikoisen tuotteen
valmistamisen.

”Sotapalvelukseen oli kutsuttu val-
tava maara hevosia. Niidenkin varus-
tus oli kuitenkin hyvin puutteellinen.
Langista oli kova pula. Keksittiin val-
mistaa niitd alumiinista. Ndin Elima-
enkadulle raahattiin alasammuttuja
viholliskoneita. Niista irrotettiin kaik-
ki alumiiniosat, joista sitten valettiin
hevosille langet. Viimeinen siipi, joka
meille tuotiin, jdi meille varastoon ja
on nyt nahtavissa Hyrylan IT-muse-

innoittamana valtio siirtyi kiinteddn
kappalehintaan tilauksissaan ja kaup-
pa muuttui vihemman houkuttele-
vaksi. Kaiken lisdksi kyseessa oli tuo-
te, jossa sotakorvausdollarin osuus oli
pieni. Siitd syysta pyorat putosivat ko-
konaan pois, kun Neuvostoliitto antoi
anteeksi puolet réstissa olleista korva-
uksista. Silloin olimme jo varta vas-
ten tilanneet uudet koneet USA:sta”,
muistaa Yrjo tekijoiden kertoneen.

USA:ssa pyorat valettiin 95 %:sesti
pyordromusta, jolla oli oikea analyysi.
A

Griffin-pydrin perusmalli.

kasikranaatteja

ossa”, kertoo Yrjo M. Lehtonen joka
kuuluu museon taustahahmoihin.

Jatkosodassa késikranaattien kuo-
ret olivat valimon pédatuotteena.

”Isa osallistui niiden osalta tuoteke-
hitysty6hon. Kranaatin kuorivalut oli
tehtdva hyvastd materiaalista eli oli
oltava harkkorautaa. Sitd ei maassa
ollut riittavasti, vaikka sita Jyvasky-
lan valtion varastosta saatiinkin jos-
kus jopa pikajunan perdan liitetyssa
vaunussa. Uusi ratkaisu oli sellainen,
ettd kuoret voitiin valaa romusta, ja
ndin valmistusnopeutta voitiin lisata
ja kasikranaatit riittivat”, kertoo Yrjo.
A
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Yhteistyoti
edistamassa

1970- ja -80 -luvuilla Yrj6 M. Lehto-
nen oli hyvin aktiivisesti mukana
teollisuuden jarjestotoiminnassa.

Valilla tuntui silta kuin olisin
asunut Palacessa”, kommentoi Yrjo
ahkerointiaan Eteldranta 10:ssa.

”Olin mukana seka STK:n etta
Metalliteollisuuden keskusliiton
(MET) toiminnassa. STK eli silloin
Pertti Somerton aikaa ja Metallite-
ollisuuden keskusliiton toimitus-
johtaja oli Harri Malmberg. Viitisen
vuotta istuin STK:n tyovaliokun-
nassa, jota johti Huhtamé&en Asko
Tarkka ja hanen jalkeensa Krister
Ahlstrom. Se oli mielenkiintoista
aikaa. Jalkeenpdin tuntuu siltd kuin
yksittaiselld yrityksella olisi silloin
ollut enemman vaikutusmahdolli-
suuksia. Toisaalta tydmarkkinaky-
symyksissa pienet ja keskisuuret
yritykset ovat aina olleet jonkinlai-
sia valiinputoajia. Suuret yritykset
saavat kylla apua sithen mihin ne
sita tarvitsevat”.

Yrjo oli Metalliteollisuuden
keskusliitossa mukana edistdmassa
valimoiden yhteisty6ta. Yhdis-
tyksen puitteissa vuodesta 1955
toiminut Valimoasian valtuuskunta
oli jadnyt enemman tai vihemman
herrasmiesklubin asteelle.

”Henkilojarjestond Valimoyhdis-
tys teki hyvaa tyotd, mutta valimoi-
den yhteisty6 ontui melkoisesti.
Muilla aloilla oli hyvit kokemukset
Metalliteollisuuden keskusliitosta,
ja kun valtiovaltakin halusi loytda
jonkun instanssin vastaamaan vali-
moiden yhteisista asioista, niin paa-
tettiin Valimoiden toimialaryhman
perustamisesta. Ryhmaille luotiin
yhdessd sadnnot ja se padsi aloit-
tamaan toimintansa kevaalla 1977.
Voi sanoa, ettd ryhmén perustami-
nen nosti valimoiden keskindisen
yhteistyon aivan uudelle tasolle”,
toteaa Yrjo M. Lehtonen, joka valit-
tiin toimialaryhman ensimmaiseksi
puheenjohtajaksi. Han hoiti tehta-
vaa vuoteen 1981 saakka.k

Materia 4/2008

Isalta pojalle

Lehtosen suvulla on kdynnissa ikioma valimoviesti, joka
on jatkunut jo 90 vuotta. Sen aloitti Matti Lehtonen, Yrjon
isoisd, vuonna 1918 toimiessaan tyonjohtajana Hietalahden
laivatelakalla.

Telakalla oli rakennettu mm. sota-aluk-
sia tsaarin laivastoon, mutta telakalla
annettiin my6s koulutusta konemesta-
reille, joiden joukossa Helsingin tekni-
set virkamiehet olivat hyvin edustettui-
na.

Matti oppi minkalaisia tuotteita kau-
punki tarvitsi, ja kun urbanisoituminen
ndytti jatkuvan, hdn paatti perustaa va-
limon. Sen nimeksi tuli Rauta- ja Metal-
livalimo Suomi. Tilat I6ytyivat kaupun-
gin varastorakennuksesta Fleminginka-
dulla ja my6hemmin Kirstinkadulta.

Matti oli perheyhtion perustaessaan
tayttanyt 50 vuotta ja hdnen poikansa
Bernhard tuli jo varhaisessa vaiheessa
mukaan toimintaan.

“Isdni oli osaava valimomies. Han
omaksui uusia ideoita ja kehitteli omia
tuoteparannuksia. Ostamalla pikkufir-
moja héan laajensi valimon tuotevalikoi-
man uusille alueille”, kertoo Yrjo.

Esimerkkind hdn mainitsee purun ja
hakkeenpolton. Prosessia varten kehi-
tettiin valurakenteinen jakelulaite.

Kuvaus Suomivalimon vanadiinipi-
toisesta raudasta valmistetuista Vantit-
arinaraudoista vuodelta 1932 loytyy
netistakin.

Isoisda Matti kuoli vuonna 1939 ja
Bernhard-isd luotsasi yrityksen lapi
sotien jatkaen johtamista aina vuoteen
1972 saakka, jolloin Yrjo astui remmiin.
Yrjo vei perheyrityksen voimakkaan
kasvun tielle. Kaikki alkoi silld, etta
Suomivalimo vuonna 1975 siirsi vali-
motoimintansa Helsingista Iisalmeen.
Muuton yhteydessa valimon tuotanto-
prosessi uudistettiin kokonaan, mika
avasi yritykselle uusia mahdollisuuk-
sia. 1980-luku olikin sitten yhtiélle voi-
makkaan kasvun aikaa.

Suomivalimo asettui yritysostojen
myotd valimoalan rakennemuutoksen
vetdjaksi. Ostojen mukaan nimikin
muuttui. Ensin syntyi JOT-Yhtict, sit-
ten nuorimman pojan Heikki Lehto-
sen johtama Santasalo-JOT Oy, joka oli
porssiyhtio, jonka nimi 1999 muutettiin
Componenta Oyj:ksi. Vuoteen 2000 Yrjo



toimi yhtion hallituksen paatoimisena
puheenjohtajana.

Pitki vaihto

Toinen vaihto Lehtosten valimoviestissa
venahti melko pitkéksi. Yrjo tuli taloon
vuonna 1956 ja ehti ensin metallurgina
ja sitten teknisena johtajana runsaat 15
vuotta seurata isédnsé johtamista ennen
kuin hanesta tuli toimitusjohtaja.

Kysyimme Yrj6lta miten isan ja pojan
yhteistoiminta sujui?

”Totta kai minulla oli omat kasitykse-
ni monesta asiasta. Koin roolini sellai-
seksi, ettd minun tehtdavanéani oli valilla
kyseenalaistaa asioita. Isd ja poika eivat
saisi olla esimies-alainen -suhteessa.
Firmalle ei ole mitdén lisdarvoa, jos
poika matkii isddnsa ja on samaa mielta
automaattisesti joka asiassa”.

Minkalaisista asioista olitte eri miel-
ta?

”Erimielisyydet koskivat lahinna ta-
louspuolta. Isd antoi joskus tekniikalle
ja teknologialle liian suuren arvon ja
saattoi sortua ajattelemaan, ettd maksoi
mitd maksoi. Minéd taas halusin nahda
taloudelliset tulokset”.

Yrjo myontad, ettd han siitd ajasta
my0s oppi, ettei vanhempi polvi aina
huomaa uusia tuulia, vaan turvautuu
vanhaan ja tuttuun.

Kolmannessa vaihdossa monia
vaihtoehtoja

Viestinviejana Yrjo joutui totiseen paik-
kaan lahestyessddn kolmatta vaihto-
aluetta. Omasta perheestd kun loytyi
kolme tehtdvaan sopivaa diplomi-insi-
nooria.

”Eihdn se mikaan helppo péaéatds ol-
lut. Nyt kapula meni nuorimmalle.
Mina olen kyll4 silléd ratkaisulla pérjan-
nyt”.

Luopumisensa hallituksen puheen-
johtajan tehtavasta Yrjo koki helpotuk-
sena:

”Olin tayttanyt 70 vuotta ja voima-
varat olivat jo jonkin aikaa joutuneet
koetukselle. Toimiminen paatoimisena
hallituksen puheenjohtajan ei ole mi-
kdan helppo tehtdva. Sen hoitaminen
edellyttaa, ettd paneutuu asioihin ja
hallitsee toiminnan koko skaalan. Tun-
tuu mukavalta olla sivustakatsojana,
kun tietda, ettd yhtioé on hyvissé kasis-
sd. Tosin haluan niin kauan kun terveys
kestda toimia avustavassa roolissa, jos-
ta syysta minulle 16ytyi sopiva tittelikin
Senior Advisor, jossa roolissa edustan
firmaa erdissa yhteisoissa kuten esim.
Culminatum Oyj (Uudenmaan ldénin
osaamiskeskusyritys). Oma ”tyShuo-
nekin” 16ytyy paakonttorista.”

Miten kasvaa
yritysostojen

avulla

Vuosina 1984-89 Lehtosten perheyritys
kasvatti likevaihtonsa 16-kertaiseksi
yritysostojen myo6td.

”0li se huikeaa aikaa. Kaikki tapahtui
kuitenkin suhteellisen hallitusti tarkan
etukateissuunnitelman mukaan. Talouspuoli
pysyi hallinnassa. Tilinpaatoksia saatiin
aikaan joka vuosi”, hymyilee Yrjo M.
Lehtonen.

Hanen mukaansa silloin oppi, ettéd ostot
oli hyvin hallittavissa, kun kohteena oli osa
isommasta yrityksesta. Sellaisessa tieto- ja
muut jdrjestelmat ovat kunnossa ja toimivat.
Sen sijaan pienempien toimijoiden liittdminen
omaan toimintaan saattaa olla tuskan takana.

Hanen mielestdan suurin vaikeus itse
ostotilanteessa on arvioida oikein miten
vastapuoli nékee asian. On vaikeaa tietdd
minkélaisia odotuksia ja voimia kohde
sisaltda.

”Niemisen valimon hankinta oli meille
ylivoimaisesti vaikein. Ensinnédkin kyseessa
oli kilpailija ja toiseksi avoin yhtio, josta l6ytyi
suuri maard eri suuntiin vetdvid voimia”,
toteaa Yrjo6 M. Lehtonen.

Muut suuremmat ostettavat yritykset olivat
Hagfors (Karkkila), Porin valimo (Rosenlew),
Santasalo-Vaihteet (Kymi-Strémberg) ja
Ruotsissa Frammestadin konepaja. Lisaksi
ostoihin kuului myds International Meehanite
Metal Co. USA:ssa ja Satakunnan Valu
Harjavallassa.\

Yrj6 M. Lehtonen on arvostettu urheilumies.
Vetehisten, Uimaliiton Tuen ja Uimaliiton
puheenjohtajana seka Makelanrinteen
uintikeskuksen taustahahmona ja edelleen
hallituksen jasenend hdn on vuosikymmenien
ajan ollut mukana nostamassa Suomen
uintiurheilua nykyiselle korkealle
kansainvaliselle tasolle. Is&nd hén on ollut
mukana kannustamassa ja kehittdméssa
kaikkia kolmea poikaansa Aria, Anttia ja Heikkid
maajoukkueuimareiksi. Yrjo M. Lehtosen tytdr,
Anna-Maria Lehtonen toimii Makeldnrinteen
lukion liikunnan vanhempana lehtorina.
Jérjestotoiminnan ohella Yrj6 on
kunnostautunut myds urheilemalla itse.
Viimeisin saavutus on tenniksen
75-vuotiaiden Suomen mestaruus. Toinen
lempilaji on golf, jonka pelaamisen hén aloitti
Talin kentalld jo vuonna 1946. Nuorena hédn
kilpaili HKV:n paidassa eri juoksumatkoilla.
Yrjon mielesta kilpaurheilu on kuitenkin
ainoastaan osa isompaa kokonaisuutta.
"Urheilussa ei ole kysymys vain siitd, ettd
pitdd voittaa muita, vaan kysymys on omasta
kunnosta. En ole asiantuntija, mutta oman
kokemukseni perusteella uskallan vaittéd,
ettd tehtavasta kuin tehtavésté suoriutuu
helpommin ja paremmin, jos oma fyysinen
kunto on kohdallaan. Siksi on jarkyttdvad, ettd
koululiikunnassa on tingitty tuntimaarasta.
Tulokset ndkyvét joka puolella ympdrillamme.
Miten saada ihmiset ja varsinkin paattajat
ymmadrtdmaan mitd hyva ruumiillinen kunto
merkitsee ihmisen hyvinvoinnille” \

Muutto lisalmeen antoi potkua

Suomivalimon siirtyminen Helsingistd
lisalmeen vuonna 1975 oli perheyhtiolle
eldmadn tai kuoleman kysymys. Vihreat
ajatukset ulottuivat yhd syvemmalle
yhteiskuntaan. Elim&enkadullakin ruvettiin
katsomaan valimon tapaista toimintaa yha
karsaammin.

”Kaupunginisétkin olivat antaneet
ymmaértad, ettei téllainen teollinen toiminta
sovi kaupunkimiljodseen. Samalla oli tulossa
uudet tydsuojelumadraykset, jotka tulisivat
meille ylivoimaisiksi. Uutta tekniikkaa
tarvittiin my6s kannattavuuden takaamiseksi.
Ainoaksi vaihtoehdoksi jdi rakentaa uusi
valimo muualle”, kertoo Yrjé M. Lehtonen.

Yhti6 suuntasi katseensa kehitysaluille.
Niiden puolesta puhui tyévoiman saanti ja
mahdollisuus investointitukiin. Vaihtoehtoja
oli monta. Niistd lisalmi erottui joukosta.

"lisalmessa asiat olivat alusta ldhtien
jarjestyksessa. Kierroksen aikana kun
paljastui, ettd hyvin monella paikkakunnalla
politiikoilla ei ole mitddn kasitysta siitd mita

raskas metalliteollisuus on”, huomauttaa
Yrjo.

Muutto lisalmeen ei kuitenkaan tapahtunut
kivuttomasti. Helsingistd ainoastaan
kymmenkunta vanhaa tyontekijaa muutti
mukana, mutta suurimmalle osalle heistd se
jai pikavisiitiksi. Sama kuvio toistui johdon
osalta.

"Itselldni ei koskaan ollutkaan aikomus
siirtyd lisalmeen, mutta vanhin poikani lahti
sinne pariksi vuodeksi. Asiat saatiin kuntoon
vasta muutaman vuoden kuluttua, kun johto
oli 0saavissa iisalmelaisissa kdsissd ja
ulkopuoliset olivat kaikonneet. Muutto opetti
meille, ettd paikallisia oloja ja tapoja on
kunnioitettava. Paljon on voitettavissa, jos
johto voidaan luovuttaa paikallisiin késiin.
Meiddn kasityksemme on kuitenkin, etta
taloushallinnossa pitdé olla 'oma’ mies,
toteaa Yrjo M. Lehtonen ja lisad, ettd lisalmi-
projektin antamien kokemusten pohjalta
yritys lahti muovaamaan strategiaansa
kasvusuuntaiseksi.\
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DI Paavo Tennila (79) paatti ndyttavan valimomiesuransa Lokomo Steels'in tutkimus- ja kehitys-
johtajan tehtavdan vuonna 1992, mutta toimii edelleen valimoteollisuuden erikoiskirjeenvaihtajana
ja PR-miehend. Tapasimme Paavon hanen kotinurkillaan Tampereella, Hotelli Tammerin lobbyssa.
Paikanvalinnan kriteerind oli vuosikerta. Hotelli Tammer avattiin vuonna 1929, joka kuulemma oli
erinomainen vuosi.

Paavo TenmulbE=

taitava valimozaa
kynamies e

Tekstit Bo-Eric Forstén
Kuvat Leena Forstén

Paavo Valdemar Tennild on ldhtdisin Kuh-
moisista. Han aloitti koulunkdyntinsa Orive-
della ja kavi lukion Tampereella, jossa hin
kirjoitti ylioppilaaksi vuonna 1948. Lokomo
nappasi hdnet jo nuorena teekkarina.

”Olin harjoittelijana valimolla kesan 1949
ja sen jdlkeen en endd halunnut muualle”,
toteaa Paavo.

Valmistuttuaan Teknillisen korkeakoulun
vuoriteollisuusosastolta vuonna 1955 héanta
odotti valimoinsindorin paikka Tampereel-
la. Kipuaminen organisaatiokaaviossa alkoi
vuonna 1958, kun Paavosta tehtiin valimon
osastoinsindori. Toimittuaan sen jalkeen en-
sin péddmetallurgina ja sitten terdstehtaan
paéllikkond johtajaura aukeni. Nimikkeet
olivat hallinnonjohtaja, terastehtaan johtaja
ja paatteeksi tutkimus- ja kehitysjohtaja.

Elédkkeelle siirtyminen ei miehen ty6tahtia
hidastanut. Jdihdn enemmaén aikaa kirjoitta-
miselle ja jarjestotoiminnalle.

Paavo Tennild on valimo- ja vuorimiespii-
reissd tunnettu sujuvasta ja tuotteliaasta ky-
nastaan.

”Kirjoittaminen on aina ollut minulle help-
poa. Se on varmasti jonkinlainen perintd ko-
toa. Molemmat vanhempani kun olivat kan-
sakoulunopettajia”, Paavo toteaa.

Nuoren insinddrin kirjoitustaito ja -haluk-
kuus oli huomattu. Vuonna 1958 Suomen
valimotekninen yhdistys nimitti Paavo Ten-
nildin Konepajamies-lehden valimomiesnu-
meroiden erikoistoimittajaksi vanhemman
polven valimolegendan, Gunnar Heikkilin
aisapariksi. Konepajamiehen luovuttua va-
limonumeroistaan 1980-luvulla Paavo jatkoi
MetalliTekniikan avustajana. Yhdistyksen
oman lehden, Valimoviestin kantavia kirjoi-
tusvoimia han on ollut aina lehden perusta-
misesta lahtien.

Materia 4/2008



Palsta, jossa hdn suomalaisille va-
limomiehille, heiddn omalla &didin-
kielelldan, vélittdd poimintoja saksa-
laisesta Giesserei-lehdestd on ainut-
laatuinen. Tdhdn mennessa Paavo on
tarjonnut Valimoviestin lukijoille jo 41
Giesserei-referaattia, joiden pituuksia
el mitata sivuissa vaan aukeamissa.

Kéannostyon Paavo suorittaa "rak-
kaudesta taiteeseen".

”Giesserei ilmestyy joka kuukausi
160-170 -sivuisena numerona. Lehti
on tdynna alan uutisia ja tutkimustu-
loksia. Vastaavanlaista tiedonvalitta-
jaa ei 10ydy muualta maailmasta”.

Paavo on huolissaan siitd, ettd sak-
sankielestd on tullut kompastuskivi
opiskeluissa.

”Englanniksi kirjoittavat tutkijat
joko eivat hyviksy tai pysty omak-
sumaan saksankielistd tekstid. Saksa
on kuitenkin mielestdni edelleen va-
limotekniikan edelldkévijamaa. Silti
90 prosenttia valmistuvista diplomi-
insindoreista referoi ainoastaan eng-
lanninkielisia lahteita”.

Valimoalalla on kautta aikojen ollut
pulaa suomenkielisestd ammattikirjal-
lisuudesta.

Valajan kirja, jonka Olavi Eiro, sit-
temmin professori, vuonna 1945 oli
Bernhard Lehtosen toimeksiannosta
kaantanyt saksan kielestd suomeksi,
oli useita vuosia ainut laatuaan. Seu-
raavalla vuosikymmenellda METin
Valimoasiain valtuuskunta antoi prof.
Paavo Asantin tehtavaksi koota ensim-
maisen Valimotekniikka-kirjan. Sen
painoksen loputtua ilmestyi vuonna
1969 yksiosainen Valimotekniikka I,
jonka kirjoittajina olivat Eugen Autere,
Yrjé Ingman ja Paavo Tennila. Kirjas-
ta tuli suurmenestys. Sitd seurasivat
vuosina 1982 ja 1986 Valimotekniikka
I'jaII, j oista valimoinstituutti teki CD-
version vuonna 2001.

Vuonna 1984 Eugen Autere ja Paavo
Tennild yhteistyodssa tdydensivat kan-
sainvélisen valimosanakirjan suomen-
kielisin termein. Teko, joka oli alan ih-
misten mieleen.

Ei ollut sattuma, ettd Suomen Va-
limoteknisen yhdistyksen tayttdessa
50 vuotta vuonna 1997 juhlakirjan
muodossa julkaistu, koko alan ta-
pahtumat kattava historiikki oli Paa-
vo Tennildn kéasialaa. Tahdn kirjaan
kirjoitti Suomen Valimomuseota
koskevan osuuden "Mr. Valimomu-
seo", Antti Valonen.

Omien sanojensa mukaan Paavo
paatti kirjailijauransa vuonna 2001 Me-
talliteollisuuden Keskusliiton Raaka-
ainekasikirja -sarjaan, jossa han vastasi
osasta 2, “Valuterékset ja valuraudat”.
[§

Nain oppikirja sy

Valimotekniikka-kirjan kirjoittaminen oli mittava

projekti. Kaksiosaisen teoksen sivumaéraksi
tuli yhteensd 1050 sivua. Kirjoittajina

olivat Eugen Autere, Yrjé Ingman ja Paavo
Tennild. Autere oli siihen aikaan Hogforsin
valimon paéllikkond ja Ingman Hogforsin
paametallurgina.

"Mind olin juniorina mukana. Ingman ja
Autere olivat yli 15 vuotta minua vanhempia”,
toteaa Paavo, joka seuraavassa kertoo milld
tekniikalla teos saatiin aikaan:

”Aloitimme laatimalla tarkan
siséllysluettelon. Sovimme pédédotsikoista,
joihin jokaiseen tuli neljd hierarkiaa. Sitten
keskustelimme ja ddnestimme siitd kuinka
monta sivua kullekin aiheelle pitdisi varata.
Téamdn jdlkeen sovimme kuka kirjoittaa
mitékin. Aina kun kirjoittaja sai tekstin
valmiiksi han lahetti siitd kopiot kahdelle
toiselle arvosteltavaksi. Sopimuksen mukaan
punakyndd kdytettiin, tehtiin muutoksia,
poistoja ja lisdyksid. Lopullisen muotonsa
teksti sai yhteispalaverissa. Menetelmé toimi.
Lopputulos oli melko yhtendinen”.

Paavo kertoo, ettd kirjoittamisessa
oli arvokasta apua Yrj6 Ingmanin

Osaavat konsultit

Nyky-yhteiskunnassa on totuttu ostamaan
konsulttilausuntoja suurellakin rahalla.

Jos lausunto tulee pyytdmatta, siihen

ei yleensd suhtauduta vakavasti, vaan
kéyttokelpoinenkin ennuste jdé korkeintaan
eldmddn lentdvand lauseena tai omituisena
mielipiteend.

Paavo Tennild poimii seosainevarastostaan
kaksi kuvaava esimerkkid:

"Kesdlla 1957 Neuvostoliiton silloiset
nokkamiehet, Nikita HrustSev ja Nikolai
Bulganin, tekivat valtiovierailun Suomeen.
HrustSev kévi vierailun yhteydessa
tutustumassa Lokomon tehtaisiin.
Tehdashallissa HrustSev vanhana
konepajamiehend tokaisi isdnnilleen, ettd
valmistatte aivan liilan montaa tuotetta tdssa

Hatunnosto

Paavo Tennild on yli puolen vuosisadan
ajan seurannut |aheltd valimoiden ja koko
teollisuudenalan vaiheita ja kehitysta.

Suomivalimon Bernhard M. Lehtosen
toimintaa valimoteollisuuden hyvaksi
vaikeina sodan jdlkeisind vuosina han pitda
esimerkillisend.

”B. M. Lehtosta pidetdan SVY:n
syntysanojen lausujana, vaikka han
yhdistyksen perustamisvaiheessa
pysyttelikin taka-alalla. Hanen suuruutensa
ja kaukonékaisyytensa ilmeni siind, ettd
yhdistyksestd tuli avoin kaikille tyonjohtajista

ntyi

henkilokohtaisesta arkistosta.

"Yrjo Ingman oli poikkeuksellinen
teollisuusmies. Hén oli rakentanut itselleen
kortiston, jossa jokaisesta asiasta, mité
valimoteollisuudesta pitdd tietdd, oli oma
korttinsa. Tdmdn arkistonsa hén asetti meidén
kahden muunkin kéayttoon”.

Vaativa projekti vaati tekijoiltd
pitkdjénteisyytta ja yhteistoimintakykya.

”Kirjoittaminen vei yli kahdeksan vuotta.
Vaikka kritisoimme toistemme teksteja
voimakkaastikin, kaveruus sdilyi kirjan
valmistuttuakin”.\

tehtaassa. Lokomon silloinen toimitusjohtaja
Lauri J. Kivekds selitti, ettd veturien
valmistuksessa tarvitaan high tech -osia,
jotka eivét riita tayttdmaan koko kapasiteettia.
Ndin jalkeenpdin voi todeta, ettd HrustSev
oli hyvé konsultti. Silloisista seitsemasta
tuotantolinjasta ainoastaan kivimurskaimien
valmistus on jéljelld”.

Toinen profetia, joka on jadnyt Paavolle
mieleen, tuli professori Sakari Heiskaselta:

”Kun Sakarin toimesta oli perustettu
Valimotekniken Tutkimusryhmd, VT-ryhmd,
hén esitti ajatuksen, joka monien mielesta
kuulosti melkein pyhdinhavaistykselle. Han
kertoi meille, ettei valimotekniikka ole pelkkéaa
metallurgiaa, vaan osa koneenrakennusta. Sitd
oli vaikeaa nielld, mutta kun valimotekniikan
professuuri sitten perustettiin se meni
koneenrakennuksen puolelle” .\

vuorineuvoksiin. Se oli iso ja herkka asia
vuonna 1947, jolloin maamme poliittinen
hyvinvointi ei ollut erityisen hyva”.

Toinen teko, josta B. M. Lehtonen Paavon
mielestd ansaitsee tunnustuksen oli Fettweis-
Freden Valajankirjan kdantdminen Suomeksi
vuonna 1945. Kirja oli I6ytanyt tiensa
Lehtosen salkkuun hénen vieraillessaan
Saksassa. Saksassa siitd oli otettu viisi
painosta vuosina 1933-37. Lehtonen
kustansi kdantdmisen ja 127-sivuisen kirjan
painattamisen ja luovutti sen yleiseksi oppi- ja
kayttokirjaksi kaikkien halukkaiden kayttoon.

”Nostan aina hattuani BM:n teoille”, sanoo
Paavo.\
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Lokomon valut maailman-
polititkan nayttamolla

Kuvat Paavo Tennilin arkistosta ja Lokomon esitteesti

Paavo Tennild muistaa Rauma-
Repolan Neuvostoliitolle
1980-luvulla rakentamat kaksi
syvanmeren tutkimusalusta
ehka haastavimpana, mutta
taatusti kohutuimpana asia-
kasprojektina mihin han uran-
sa aikana osallistui.

Samalla kun Lokomon valimomiesten
tietotaito tyydytti asiakasta, se yllatti
tdysin maailman toisen supermahdin
materiaaliasiantuntijat ja poliitikot.
Lokomo ja Suomi joutuivat mukaan
kylméan sodan syovereihin. Jélkiselvit-
tely tapahtui presidenttitasolla. Paavo
Tennild on Valimoviestissa 1/2007 ka-
sitellyt aihetta seikkaperdisessd artik-
kelissa. Tassa han kertoo lyhyesti mista
oikein oli kysymys.

Rauma-Repolan offshore-toiminnan
johtajana toimi siithen aikaan Tauno Ma-
tomiki. Hanen kdydessdan Neuvostolii-
tossa kevaalld 1982 isannét olivat kerto-
neet tarvitsevansa aluksen, joka pystyy
sukeltamaan 6 kilometrin syvyyteen
ja olivat tiedustelleet Rauma-Repolan
kiinnostusta ja mahdollisuuksia tal-
laisen toimittamiseen. Huhutaan, etta
tarve johtui siitd, ettd heiltad oli uponnut
sukellusvene.

Matomaki oli antanut ymmartaa, etta
saattaahan se suomalaisia kiinnostaa.

Taméa on taustana siihen, ettd Tam-
pereelle ilmestyi kesdkuussa 1982 kak-
si korkea-arvoista neuvostoliittolaista
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vierasta, Neuvostoliiton tiedeakatemian
oseanologian instituutin  laboratorio-
johtaja, professori Igor. E. Mikhalzev ja
Sudoimportin varapadjohtaja Anatoli
A. Wolkov. He olivat ilmeisesti kuulleet
Rauma-Repolan paajohtajalta Jouko Se-
reltid, ettd Lokomon tehtailla saattaisi
olla paras tekninen valmius ja tietimys
heidan ongelmansa ratkomiseen. Ydin-
kysymyksend kun oli miten konstruoida
6 kilometrin syvyydessa 600 ilmakehan
paineen kestava miehistopallo.

Vieraat kertoivat meille avoimesti,
ettd he olivat paasseet 2 kilometrin sy-
vyyteen kanadalaisen aluksen turvin.
Yhteisty0 oli kuitenkin yllattaen katken-
nut kanadalaisen yhtién konkurssiin.
Siihen aikaan moni yritys meni nurin
siitd syystd, ettei CIA:n hyvid neuvoja
noudatettu.

Lahdimme asiaa tutkimaan ja tu-
limme tulokseen, ettd tdllaisen pallon
valaminen terdksestd pitdisi olla mah-
dollista. Meilla oli kdytossa uusi VODC-
tyhjokonvertteri, joka soveltui myos ult-
ralujien terdsten valamiseen.

Tammikuussa 1983 vuorineuvos Sere
kutsui kaikki konsernin metalliteol-
lisuuden johtajat ja suunnittelijat yh-
teiskokoukseen Lokomolle asian ym-
pérille. Todettiin, ettd kriittisin seikka
oli miehistépallon valaminen. Minulta

hén pyysi kirjallisen vahvistuksen siitd,
ettei projekti kaatuisi siksi, ettei mie-
histopalloa pystyttdisi valamaan. Sen
vahvistuksen hén sai minun ja pdame-
tallurgin Reijo Katilan allekirjoituksilla
varustettuna.

Suunnittelimme valaa pallopuoliskot
ultralujasta maraging-tyyppisestd tyh-
joterdksestd, joka soveltui hyvin meidan
uuteen konvertteriimme, jota valimolla
kutsuttiin Vodka-konvertteriksi.

Olemme kuulleet vuorineuvos Ma-
tomaeltd myShemmin, ettd projekti oli
CIA:n tiedossa alusta alkaen. Amerikka-
laiset olivat kuitenkin varmoja siitd, etta
ainoa tapa saada kestdva konstruktio
aikaan, oli hitsata se titaanilevysta. Ndin
ollen he viittasivat kintaalla meille ja
ajattelivat, ettd annetaan poikien yrittaa.
Joten projekti sai jatkua.

Konsepti toimi. Tyytyvaiset neuvos-
toliittolaiset tilasivat kaksi tutkimus-
alusta.

Sen sijaan toisella puolella Atlantin ei
oltu tyytyvaisia. Projektin onnistumisen
selvittyd CIA:lle USA ilmoitti jaadytta-
vansa joukon suomalaisfirmojen tuonti-
lisenssianomuksia.

Presidentti Koivisto sai asiasta kir-
jeen USA:n varapresidentilta Georg Bush
vanhemmalta. Tama totesi, ettd Rauma-
Repolan urakka saattaisi aiheuttaa va-
kavan uhan maailmanlaajuiselle turval-
lisuudelle.

Presidentti Koivisto kertoi USA:n suur-
lahettilaalle Rozanne Ridgway’lle, ettd
Suomi nakee amerikkalaisten toiminnan
kiristyksend. Ridgway'n kehotuksesta
Koivisto kirjoitti Georg Bushille kirjeen,
jossa han mm. totesi, ettd Rauma-Repola
on yksityinen yritys, joka kdy kauppaa
kaikilla mantereilla ja ettei Suomen hal-
lituksella ole laillisia mahdollisuuksia
puuttua yhtion suunnitelmiin valmistaa
ja myyda tuotteitaan.

Amerikkalaisten nostaman halyn
seurauksena Rauma-Repola joutui kui-
tenkin lupaamaan, ettei yhtio tulevai-
suudessa rakenna kenellekdan timan
tapaisia aluksia.

Business, jonka Tauno Matomaki oli
ehtinyt luonnehtia lupaavaksi, jdi sithen.

Kuuluisuutta Rauma-Repolan ra-
kentamat sukellusalukset saavuttivat
1990-alussa, kun niiden avulla filmattiin
Titanicin hylkya 3,8 kilometrin syvyy-
dessa kanadalaisen tv-yhtion laskuun.
Myohemmin niitd kaytettiin myos Tita-
nic-filmin kuvauksissa.

Valoimme yhteensd 13 puolikasta,
joista parhaat 6 koottiin palloiksi. Nelja
puolikasta kaytettiin toimitukseen ja lo-
put kaksi miehistopalloon, joka tdnaan
toimii Karkkilan ABC-aseman pihalla
Suomen valimomuseon mainoksena,
kertoo Paavo Tennild.
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Valajien yhdistys

Rauno Sippel, asiamies, Suomen Valimotekninen Yhdistys ry,

Finlands Gjuteritekniska Férening rf

Yhdistyksen tarkoitus ja jasenisto

Saannot maarittelevat yhdistyksen tar-
koituksen seuraavasti: ”"Yhdistyksen tar-
koituksena on valimotekniikasta kiinnostu-
neiden yhdistiminen seki valimotekniikan
ja valunkdyton edistdminen teknologia, ih-
minen ja ympiristd huomioon ottaen”.

Tarkoituksen toteuttamiseksi tdma
61-vuotias yhdistys jarjestaa kokouksia,
esitelmétilaisuuksia, opintomatkoja ja
kursseja seka harjoittaa julkaisutoimin-
taa.

Yhdistyksen jaseneksi voidaan hyvak-
sya henkild, joka toimii valun valmistus-,
tutkimus-, suunnittelu-, markkinointi-
tai ostotehtavissa tai valunkayttajana tai
valumallien valmistajana tai valimoiden
toimittaja- tai palvelutehtavissa. Yhdis-
tyksessd on nyt 800 henkildjasenta ja 53
yritysjasenta.

Yhdistyksen synty
Suomen Valimotekni-
sen Yhdistyksen, SVY:n,

Finlands Gjuretiteknis-
ka Foreningen, SGF:n
syntysanojen lausujana
pidetdan helsinkildisen
Rauta- ja Metallivalimo
Suomen toimitusjohta-
jaa B. M. Lehtosta. Han
oli jo aiemmin kantanut
huolta valimoteknisestd osaamisesta
Suomessa kdannattamalla vuonna 1945
saksankielisen 127 sivuisen ”Valajan
kirjan”.

Valmistelevia kokouksia pidettiin
15.6.1946 ja syyskuussa 1946. Oikeus-
ministerid vahvisti yhdistyksen saannot
17.3.1947 ja siksi vuotta 1947 pidetdan
yhdistyksen perustamisvuotena.

Yhteiskunnalliset olot olivat Suomes-
sa 1940-luvun loppuvuosina levottomat.
Siksi yhdistyksen perustamista ajaneet
henkilot totesivat, ettd yhteishengen

B. M. Lehtonen
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luominen ja ylldpitdminen oli uuden
yhdistyksen toinen tarkeéa tehtava tekni-
sen tietotaidon edistamisen ohella. Siksi
padtettiin, ettd jasenistoon tulivat kuulu-
maan tyonjohtajat, insindorit ja valimoi-
den sekd malliveistimdiden omistajat.
Yhdistys on alusta alkaen jarjestanyt
vierailuja alan yrityksiin. Vaikka va-
limot ja malliveistimét ovat toistensa
kilpailijoita, niin kokemusten vaihto on
aina ollut avointa. Monet jdsenet ovat
pitdneet tatd kokemusten vaihtoa yhdis-
tyksen tarkeimpand antina.

Yhdistyksen lehti

B. M. Lehtosen kustantamana yhdistyk-
selle saatiin oma aikakauslehti, ”Suomen
Valimomies”, vuonna 1949. MyShemmin
valimoaiheita kerrottiin Konepajamies-
lehden valimonumeroissa. Nykyisin
nditd perinteitd jatkaa neljd kertaa vuo-
dessa ilmestyva “Valimoviesti”, joka on
kooltaan 56-64 sivuinen.

Valimoteknisti tutkimusta
edistetddn ja valimoteknikkojen
koulutus aloitetaan

Tampereella 25.5.1947 pidetyn yhdistyk-
sen ensimmaisen vuosikokouksen pdy-
tékirjassa on maininta valimoteknisen
tutkimuksen jérjestamisestd VTT:ssa.
Kovaa tyonjohtajapulaa helpottamaan
tehtiin yhdessd Suomen Metalliteolli-
suusyhdistyksen kanssa aloite valimo-
teknikkokoulutuksen aloittamiseksi jos-
sakin teknillisessd koulussa. Hanke to-
teutui yllattavan nopeasti ja ensimmai-
nen valimoteknikkokurssi alkoi Turun
teknillisessa koulussa syksylla 1948.

Valimotekniikan lahjoitus-
professuuri Otaniemeen

SVY oli vuodesta 1974 asti yhdessa Me-
talliteollisuusyhdistyksen Valimoasiain

valtuuskunnan kanssa yrittdnyt saada
Teknillistd korkeakoulua perustamaan
valimoprofessuuria Otaniemeen. Kun
hanke ei muuten nayttanyt toteutuvan,
paéttivat Valimoteknisen Tutkimusryh-
man muodostaneet kymmenen maan
johtavaa valimoa vuonna 1980 lahjoittaa
professuurin tarvitsemat varat viideksi
vuodeksi Teknilliselle korkeakoululle.
Opetusministerio sitoutui samalla vaki-
naistamaan professuurin viiden vuoden
jalkeen. Ensimmaiseksi professoriksi
valittiin Jouko Vuorinen. Nykyinen pro-
fessori on Juhani Orkas.

Ajanmukaiset koulutustilat Her-
vannan Ammattioppilaitokseen

Vuonna 1951 SVY laati Opetusministeri-
olle kirjelmdn ammattitaitoisen tyovoi-
man kouluttamisen tarpeesta. Syksylla
1952 ryhdyttiin Eteld-Hameen Keskus-
ammattikoulussa Hameenlinnassa kou-
luttamaan kaavaajia ja mallinveist&jia.

Toimialan nopean teknisen kehityksen
vuoksi katsottiin SVY:ssd jo kymmenen
vuoden padstd tarvittavan uudempia
tiloja. SVY, Suomen Metalliteollisuuden
Tyonantajaliitto sekd Metalliteollisuu-
denharjoittajat kaantyivat 1962 Kaup-
pa- ja teollisuusministerion puoleen
asiassa.

Ammattioppilaitoshankkeen toteutu-
minen kesti kuitenkin kauan. Tampe-
reen kaupungin huomattavalla tuella
valmistuivat syksylla 1987 Hervannan
Ammattioppilaitokseen asianmukaiset
tilat valajien ja valumallin valmistajien
koulutusta varten.

SVY ojensi 50-vuotisjuhliensa yhtey-
dessa 1997 Tampereen Raatihuoneella
rehtori Raimo Jirventilille valurautaisen
aapiskukkoveistoksen kiitokseksi hanen
valimotekniikan hyvaksi tekemastaan
arvokkaasta tyostd. SVYmn 50-vuotis-
juhlien yhteydessa vihittiin kayttoonsa
Hervannassa toimiva Valimoinstituut-



ti, jonka puitteissa Tampereen Tekni-
sen Yliopiston Materiaaliopin laitos ja
TKK:n valimotekniikan laboratorio te-
kevit kiintedd yhteisty6td materiaalitut-
kimuksessa.

Suomen Valimomuseo
Karkkilaan

Vuonna 1986 SVY:n kotimaan toimikun-
ta ryhtyi selvittdimdan mahdollisuuksia
perustaa valtakunnallinen valimomuseo
Suomeen. JOT-yhtididen toimitusjoh-
taja, teollisuusneuvos Yrjé M. Lehtonen
tarjosi tiloja perustettavalle museolle
Hogforsin valimon kiinteistdistd. SVY
nimitti asiaa hoitamaan museotoimi-
kunnan, jonka puheenjohtajaksi valittiin
Antti Valonen Karkkilasta.

Suomen Valimomuseon perustamis-
ta koskevan saadekirjan allekirjoittivat
6.10.1987 Karkkilan kaupunki, Hogfors-
valimo Oy ja Suomen Valimotekninen
Yhdistys ry.

Suomen Valimomuseon vihkidiset
pidettiin 17.5.1989. Antti Valonen nimet-
tiin SVY:n Tampereen vuosikokoukses-
sa 1997 yhdistyksen kunniajdseneksi.
Valimomuseon yhteydessa voi nykyaan
tutustua my06s kunnostettuun ja entis-
tettyyn Hogforsin ruukin masuuniin.

Rahastot

SVY on vuosien varrella saanut lahjoi-
tuksina kolme rahastoa. Suomen Vali-
momies- ja myShemmin Konepajamies-
lehden toimituksesta vastannut Gunnar
Heikkild lahjoitti varat Gunnar Heikkila-
rahastoon. Erkki Varre-rahaston varat
lahjoitti Valmet Rautpohjan valimon
johtaja Erkki Virre. Paavo Tennildn ra-
haston varat saatiin yrityksilta lahjoituk-
sina SVY:n 50-vuotisjuhlien yhteydessa
ja tdman rahaston varoihin saatiin lisaa
lahjoituksia yrityksilta SVY:n 60-vuotis-
juhlien yhteydessa 2007.

Rahastoista SVY:n hallitus jakaa sti-
pendejd, matka-avustuksia ja tunnus-
tuspalkintoja, jotka tukevat Suomen
valimoteollisuuden teknistd, taloudel-
lista, ymparistollista ja henkilopoliittista
kehitysta.

Jaseniston jatkokoulutus ja
opintomatkat

Jaseniston jatkokoulutusta varten SVY
on jdrjestanyt vuosikokousten lisdksi
valimoalan koulutusta mm. Insindo-
rijarjestdjen  Koulutuskeskuksen ja
Ammattienedistamislaitoksen kanssa.
Viimeisten kahden vuosikymmenen ai-

kana yhdistys on jédrjestanyt itse kerran
vuodessa kaksipaivaiset opintopaivat,
joihin kutsutaan kotimaisten luennoitsi-
joiden lisdksi ulkomaisia asiantuntijoita.
Ulkomaiset esitelmit kdannetdan suo-
meksi tai tulkataan tilaisuudessa. Seu-
raavat opintopdivdt ovat Tampereella
2009.

SVY jarjestdaa jasenille keskiméddrin
kerran vuodessa opintomatkan ulko-
maille. Tutustumismatkat suuntau-
tuvat pddasiassa Euroopan maihin,
mutta yhdistyksen opintomatkoilla on
kdyty myos Neuvostoliitossa ja Ame-
rikassa. Vakiokohde on Diisseldorfissa
jarjestettavat GIFA-messut, Giesserei
Fachmesse. Vuoden 2007 messumat-
kaan osallistui 140 henkil6ad. Syksylla
2007 tutustuimme Ruotsin valimoihin
ja osallistuimme Yhteispohjoismaiseen
Valimokongressiin Skdvdessa. Loka-
kuussa 2008 tutustuimme 40 jdsenen
voimin Turkin valimoteollisuuteen ja
Valimomessuihin.\

Lahteet ja lisatietoja Tamin
artikkelin tietoja olen poiminut SVY:n 50-vuotis-
julkaisusta, Paavo Tennildn laatimasta lehdisto-
tiedotteesta SVY 60-vuotta ja omista SVY-
muistoistani. Lisétietoja ja Valimoviesti-lehtid
voitte kdyda katsomassa yhdistyksen kotisivuilta,
www.svy.info.
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Kestavaan
rakentamiseen
kuumasinkitys

Kuumasinkitty teris on luotettava
rakennusmateriaali vaativiin olosuhtei-
siin. Tyylikis ja kestdvi sinkkipinnoitus
tuo siistdd terdsrakenteiden huolto- ja
yllapitokuluihin.

BOLIDEN

Boliden Kokkola Oy
PL 26, 67101 Kokkola
Puh. (0B) 828 6111, Faksi (08) 828 8005
www.boliden.com
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COMPONENTA tarjoaa
valukomponentin koko
valmistusketjun

Componenta on vuoden 2008 aikana inves-
toinut seka valu- ettd koneistuskapasiteetin
kasvattamiseen. Samanaikaisesti on panos-
tettu myynti- ja suunnitteluorganisaation
toiminnan tehostamiseen, jotta asiakkaille
voidaan tarjota parempaa tuotekehitys-
palvelua.

DI Olli Karhunen toimii Componen-

Teksti DI Olli Karhunen ta-konsernin Valimot-divisioonan
johtajana. Valimot-divisioonaan, joka
on yksi konsernin kolmesta divisioonas-
ta, kuuluvat Suomessa ja Hollannissa
sijaitsevat valimot. Turkin rauta- ja
alumiinivalimo seki vannetuotanto kuu-
luvat Componenta Turkki-divisioonaan
ja konsernin konepajat Suomessa, Ruot-
sissa, Hollannissa ja Turkissa muodosta-
vat kolmannen Konepajat-divisioonan.

Componenta on Euroopan toiseksi
suurin itsendinen valukomponenttien
toimittaja. Konsernin litkevaihto vuonna
2007 oli 635 miljoonaa euroa ja henki-
loston mddrd on yli 5 000.

Componenta on talla hetkelld Euroo-
pan toiseksi suurin itsendinen valu-
komponenttien toimittaja. Konsernilla
on yhdeksdn valimoa, kuusi konepajaa
ja yksi takomo, jotka toimivat Suomes-
sa, Turkissa, Hollannissa ja Ruotsissa.
Tarjontamme asiakkaille sisaltaa toimi-
tusketjun kaikki vaiheet, suunnittelusta
oikea-aikaisiin toimituksiin. Tuotteesta
ja asiakkaasta riippuen ketju voi valun
liséksi siséltaa asiakkaan kanssa yhteis-
tyossd tehtdvan tuotekehitysvaiheen,
tuotteen koneistamisen, pintakasittelyn
ja kokoonpanon.

Asiakkaamme ovat globaalisti toimi-
via tyokoneiden, raskaiden kuorma-
tisoitu. Kuvass autojen, dieselmoottoreiden ja tuulivoi-

O Tied malaitteistojen seka henkildautojen ja
et~ 1kl koneenrakennusteollisuuden valmista-
jia, jotka ovat johtavia toimijoita omilla
aloillaan. Konsernin asiakaskuntaan
kuuluvat kaikki huomattavat, valua
tuotteissaan kayttavat, mainittujen lii-
ketoiminta-alueiden yritykset.

larkkilar

111 tuo
N1IeKKAKAA ¢

[injall
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Componentan
rautavalimoissa
valulinjas-

ta riippuen
muotteja
tehddin 5-200
kappaletta tun-
nissa. Yhdessdi
muotissa rautaa
on muutamasta
kilosta muuta-
maan tonniin.
Karkkilan vali-
mon modernin
automaatti-
kaavauslinjan
tuorehiekka-
muotteja jidh-
tymiissi valun
jélkeen.

Laaja tuote- ja palveluvalikoima

Konsernin rautavalimoissa on seka
automaattisia ettd puoliautomaattisia
tuorehiekka- ja furaanihartsikaavaus-
linjoja sarjatuotantoa varten. Isot pien-
sarja- ja yksittdiskappaleet tehdaan
furaanikédsinkaavauksella. Eri maissa
sijaitsevien valimoiden tuotantomah-
dollisuuksien, kapasiteettien ja eri-
koisosaamisen hyddyntaminen tar-
joavat monipuoliset mahdollisuudet
asiakastarpeiden tyydyttamiseen.

Componentan konepajoissa on kay-
tossd laaja valikoima tyOstokoneita,
automaattisia CNC-koneistuskeskuk-
sia, sorveja ja erikoiskoneita. Muuta-
missa konepajoissa tehddan myos pin-
takasittelyd, kuten esimerkiksi elektro-
lyyttista- ja pulverimaalausta.

Componentan rautavalimoilla on
laaja tarjonta materiaalien, tuotteiden
painon ja volyymien suhteen. Tarjoam-
me asiakkaillemme rautavalutuotteita
alkaen pienista sarjoista ja padtyen jopa
satojen tuhansien kappaleiden vuosit-
taisiin tuotantomdariin kappaleiden
painojen vaihdellessa alle kilosta muu-
tamiin tonneihin.

Konsernin alumiinivalimoissa va-
letaan ja koneistetaan alumiinivalu-
komponentteja. Sarjakoot ulottuvat
piensarjoista monien satojen tuhansien
vuosimaariin, ja kappaleiden painot
vaihtelevat sadasta grammasta 18 ki-
loon. Alumiinivalimossa valmistetaan
myo0s henkildautojen alumiinivanteita.
Componenta Turkki on alumiiniva-

Automaatiosta huolimatta tyd valimossa on
edelleen pitkilti kisityotd. Valimotydssi hen-
kilokohtaisten suojainten kiytto on tirkedid,
silld tyo on monesti raskasta ja tydolosuhteet
vaativia. Kuvassa tyontekiji viimeistelee
valukappaletta.

luissa Turkin markkinajohtaja ja maan
toiseksi suurin alumiinivanteiden val-
mistaja.

Euroopassa ja USA:ssa ldhelld asia-
kasta sijaitsevat logistiikkakeskuksem-
me palvelevat asiakkaita joustavilla
toimituksilla.

Componenta kasvaa yhdessa
asiakkaidensa kanssa

Componentan tavoite on kasvaa Eu-
roopan johtavaksi valukomponenttien
toimittajaksi vuoteen 2012 mennessa.
Tavoitteen saavuttamiseksi olemme
toteuttaneet monessa valimossa ja ko-
nepajassa kapasiteettia lisddvid ja te-
hokkuutta parantavia investointeja.
Samaan aikaan myyntiorganisaatio-
tamme on laajennettu varsinkin Keski-
Euroopassa.

Kapasiteettia huomattavasti lisdavia
investointeja on tehty vuosien 2007 ja
2008 aikana Orhangazin konepajassa,
Orhangazin valimossa ja Manisan alu-
miinivalimossa Turkissa sekd Karkki-
lan valimossa ja Suomivalimossa lisal-
messa.

Componenta lisdd alumiinivalu-
kapasiteettiaan edelleen rakentamal-
la uuden alumiinivalimon Turkkiin

vuonna 2009. Alumiinivalujen kysynta
on kasvussa sekd henkildautojen etta
raskaiden ajoneuvojen valmistajien
keskuudessa markkinoiden vaatiessa
yhé kevyempia ja siten ymparistoysta-
vallisempia tuotteita.

Kun tehdyt investoinnit on saatu ko-
konaisuudessaan kayttoon, on rautava-
lujen tuotantokapasiteetti 370 000 tonnia
vuodessa ja koneistuskapasiteetti kak-
sinkertaistuu 1 210 000 koneistustuntiin
vuodessa. Alumiinivalujen tuotantoka-
pasiteetti kaksinkertaistuu uuden va-
limon myd&ta 26 000 tonniin vuodessa.
Alumiinivanteiden tuotantokapasiteet-
ti on 1 200 000 vannetta vastaten noin
10 000 tonnia vuodessa.
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RAUTAVALIMOT

Pietarsaari (Fl)

Kaavauslinjat, kappalekoot, materiaalit

*  Disamatic-automaattikaavauslinjat 2 kpl
(tuorehiekka, kehaton vertikaalinen kaavaus)
*« 0,5-30kg, GJL, GJS

Kapasiteetti

tn/vuosi
22 000

Henkilosto

240

(tuorehiekka, kehaton vertikaalinen kaavaus)
¢ 0,5-30kg, GJL, GJS

¢ Tuorehiekka-automaattikaavauslinjat 6 kpl (vaakakaavaus)

* 5-400kg, GJL, GJS, CGI

Pori (FI) *  Tuorehiekka-automaattikaavauslinja (vaakakaavaus) 18 000 260
+  5-50kg, GJS

Heerlen HWS (NL) *  Tuorehiekka-automaatti (vaakakaavaus) 37 000 340
* 10-60kg, GJS

Karkkila (FI) * Tuorehiekka-automaattikaavauslinja (vaakakaavaus) 34 000 320
* 20-250kg, GJL, GJS, ADI

Weert (NL) «  Tuorehiekka-automaattikaavauslinja (vaakakaavaus) 36 000 330
* 50 -300 kg, GJS

Heerlen Furan (NL) ¢ Furaanihartsi, puoliautomaattinen kaavauslinja 25 000 190
* 200 - 3000 kg, GJS

Suomivalimo (lisalmi Fl) | «  Furaanihartsi, kisinkaavaus 17 000 150
¢ 250-5000 kg, GJL, GJS, ADI

Orhangazi (TR) ¢ Disamatic-automaattikaavauslinjat 2 kpl 180 000 1830

KONEPAJAT

Frammestad (SE)

Koneet, lisépalvelut koneistuksen lisaksi

24 CNC-koneistuskeskusta, 6 CNC-sorvia
*  Kokoonpano, pintakasittely, [dmpokasittely

Henkilosto
150

Nisamo (Lempaala Fl)

14 CNC-koneistuskeskusta, 2 CNC-sorvia
+  Kokoonpano, pintakasittely alihankintana

65

Pietarsaari (Fl)

19 CNC-koneistuskeskusta, 10 CNC-sorvia ja paljon
manuaalikoneita
*  Kokoonpano, pintakasittely alihankintana

85

Pistons (Pietarsaari Fl)

8 CNC-koneistuskeskusta, 5 CNC-sorvia

¢ Mantien valmistus

*  Kokoonpano, pintakasittely, [ampokasittely
*  X-Ray, MPI, CMM

40

Weert (NL)

Koneistus ja maalaus tuotetaan yhteistydkumppaneiden
kanssa. Osa toiminnasta on paineilmakompressoreiden
kokoonpanoa.

20

Orhangazi (TR)

20 CNC-koneistuskeskusta, 5 CNC-sorvia
*  Kokoonpano

75

ALUMIINIKOMPONENTIT
Valimo + konepaja
Manisa (TR)

Koneet

Painevalu

¢ 400 tn, 500 tn, 500 tn, 700 tn, 750 tn, 900 tn, 950 tn, 1200
tn, 1350 tn, 1600 tn, 1650 tn, 2x2000 tn ja 3200 tn

¢ 0,08-18kg

Kokillivalu

* 15 kokillivalusolua eri tyyppisten autoteollisuuden osien
valmistukseen

Matalapainevalu (vannetuotanto)

* 18 LPD-valukonetta (GIMA)

*  keskipaino 8 kg

Koneistus
23 koneistuskeskusta
22 CNC-sorvia
5 CNC-vaakajyrsinkonetta
16 CNC-pystyjyrsinkonetta
8 CNC-porakonetta

Kapasiteetti,
tn/vuosi
13 000 +
vanteet
10 000

770

Henkil6sto

A Valimot
B Konepajat
® Osaamiskeskukset
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Suunnitteluyhteistyolld lisdarvoa
asiakkaille

Componenta tuottaa lisdarvoa asiak-
kailleen ldheisen tuotekehitysyhteistyon
avulla. Haluamme olla asiakkaidemme
ensisijainen kumppani niin, etta tulevai-
suudessa huomattava osa uusista tuot-
teistamme tulee tuotantoon suunnitte-
luyhteistyoprojektien kautta. Myynti- ja
tuotekehitystoimintomme takaavat, ettd
asiantuntemuksemme on kokonaisuu-
dessaan asiakkaidemme kéytettavissa
jo alusta ldhtien, tuotesuunnittelusta
valmiin komponentin oikea-aikaiseen
toimitukseen. Toimitusvarmuutemme
varmistamiseksi toteutamme jatkuvaa
toimintamme ja prosessiemme paranta-
mista sekd kehitimme logistisia palve-
luja sisdisia ja ulkoisia tarpeita varten.
Panostamme jatkuvasti suunnittelu-
kapasiteetin lisdamiseen ja osaamisen
kasvattamiseen. Tuotteen ominaisuuk-
sia ja valmistettavuutta voidaan paran-
taa huomattavasti tiiviin suunnittelu-
yhteistyon ansiosta. N&din pystymme
my06s tukemaan asiakkaan omaa suun-
nitteluprosessia nopeuttamalla tuote-
kehitysprojekteja. Tuloksena kompo-
nentin valmistusketju voidaan opti-
moida, jolloin ketjun kokonaiskustan-
nukset minimoituvat. Komponenteista
voidaan monissa tapauksissa tehda
kevyempid, mika esimerkiksi autote-
ollisuudessa vahentda lopputuotteen
polttoaineen kulutusta vaikuttaen va-
henevien hiilidioksidipadstojen kautta
tuotteen ympdéristoystavallisyyteen.

Materiaaleina valurauta ja
alumiini

Valettavat materiaalit Componen-
tan valimoissa ovat tédlld hetkelld GJL
(suomugrafiittirauta) ja GJS (pallogra-
fiittirauta), ADI (Austempered Ductile
Iron), CGI (Compacted Graphite Iron)
ja alumiini. ADI-materiaalin keksijana
ja kehittdjana meilld on vahva osaa-
minen ja tietotaito valutekniikasta ja
lampokasittelysta. Teemme my0s ma-
teriaalitutkimusta yhteisty0ssa asiak-
kaidemme kanssa.\

Componentalla on valimoita Suomessa, Turkissa ja Hollannissa.
Konepajoja on edellid mainittujen maiden lisiksi myds Ruotsis-
sa. Toimitusketjun alkupidhdn sijoittuvat tuotekehitystoiminnot
ovat keskittyneet kussakin maassa sijaitseviin osaamiskeskuk-
siin. Myyntiverkko kattaa koko Euroopan.



Lokomon konepaja perus-
tettiin Tampereelle vuonna
1915. Jo seuraavana vuonna,
1916, paatettiin rakentaa rin-
nalle terdsvalimo. Yrityksen
nimi syntyi lokomotiiveista
eli hoyryvetureista. Erilaisia
vetureita valmistettiinkin
vaihtelevia maarid kaksikym-
menluvulta aina kuusikym-
menluvulle asti, mutta var-
sinaisia paatuotteita ne eivat
tehtaan historiassa ole olleet,
ainakaan nain kaksituhat-
luvulta katsottuna.

Lokomon tontin toimintojen kehitta-
misen kannalta keskeinen persoona oli
kenkatehtailija Emil Aaltonen, joka meni
jo 1915 osakkaana mukaan konepajayri-
tys Lokomoon ja pééatyi padomistajaksi
vuonna 1925. Emil Aaltosen kerrotaan
perustelleen Lokomon ostamista sil-
14, ettd hénen oli jo kauan tehnyt mie-

li pienta pajaa, ja lopulta han sen sai.
Aaltonen perikuntineen hallitsi yhtiota
seitsemankymmenluvun alkuun asti,
minké jalkeen Lokomo on ollut osana
useissa suomalaisissa, kansainvalisesti
toimivissa metalli- ja konepajakonser-
neissa Neleksestda Rauma-Repolan ja
Rauman kautta Metsoon.

Vaikeat ajat ja kasvun vuodet ovat
vaihdellen seuranneet toisiaan konepa-
jayhtion historiassa. Veturikauppojen
saaminen oli aluksi vaikeaa, ja kun ve-
turit eivat menneet kaupaksi oli pakko
kehittdd rinnalle muita tuotteita kuten
kivenmurskaimia, kirkonkelloja ja ala-
simia. MyShemmin tehtaan tayttivat
eri aikoina muun muassa hullujussit
(kaivinkone 50-luvulta), terdskarhut
(tiehdyld), kranaatit ja sotakorvaustuot-
teet. Vain kaksi tuoteryhmaa vuodelta
1921 on jaljella: terdsvalut ja kiven-
murskaimet.

Terdsvalimo ja konepaja yhdessd

Entisen Lokomon tehtaan nykyiset
toimijat Metso Minerals Lokomo Steel
Foundry ja Metso Minerals Tampereen
tehtaat ovat osa konepajakonserni Met-
son maarakennus- ja kaivoslaitteita

valmistavaa Metso Mineralsia. Néaista
pienempi yksikkoé eli valimo saattaa
olla suomalaiselle teollisuudelle jopa
tunnetumpi, koska se on perinteisesti
valmistanut suuria, vaativia terdsvaluja
sekd kotimaisille ettd ulkomaisille asi-
akkaille.

Kivenmurskaimia valmistava Tampe-
reen tehtaat toimittaa pddosan tuotan-
nostaan eli leuka- ja karamurskaimista,
tela-alustaisista ja pyorilla kulkevista
murskauslaitteistoista vientiin. Lehden
lukijakunnasta monet ovat varmasti
ndhneet vaalean kermavdrisia Nord-
berg-murskia tyomailla, mutta suurelle
yleisdlle ne ovat varsin tuntemattomia
investointihyodykkeita.

Murskattu kiviaines on silti maail-
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man eniten kdytetty raaka-aine, jota
tuotetaan kymmenid miljardeja tonneja
vuodessa. Ilman murskaimia ei voitai-
si valmistaa Intian valtatieverkostoa,
lentokentan pohjia tai rakennusteolli-
suuden tarvitsemaa kiviainesta omalla
mantereellamme.

Terdsvalujen kidyttokohteet

Kotimaassa tunnettu valimoalan toimi-
ja Pekka Kemppainen totesi kerran, etta
jos valujen kayttokohteista ja niiden
tulevaisuuden tarpeesta laatisi selvi-
tyksen, voisi kdyda ilmi, ettd monikaan
kone ei valmistu ilman valuja.

Valujen kayttokohteet ovat hyvin
laajat. Terasvalun kayttokohteet eroa-
vat rautavalun kayttokohteista siten,
ettd terdkseen paddytdan useimmiten
silloin, kun tarvitaan hitsattavuutta,
korroosionkestoa, kulutuskestdvyyttd,
sitkeyttd, lujuutta, vasymislujuutta tai
useita ndistd ominaisuuksista samassa
tuotteessa. Terdsvalu poikkeaa hitsa-
tusta terdsrakenteesta edukseen muo-
toilun vapauden ja ominaisuuksien
homogeenisuuden suhteen.

Terdsvaluista Metson Tampereen
valimossa soveltuvat valmistettavaksi
parhaiten 200 kilosta 30 tonniin paina-
vat tuotteet. Lokomolla valmistettavat
kappaleet luokittelemme pieniksi eli
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Koneistus, hion-
ta ja tarkastus
vaativat tekijil-
tddn ammatti-
taitoa vaativia
tydvaiheita te-
rdasvalutuotteen
valmistuksessa.

Murskainten
osien lisiksi Tam-
pereella valmis-
tetaan venttiili-
valuja seki muita
vaativia valuja
Metso konsernin
ja muiden asiak-
kaiden tarpeisiin.

alle parimetrisiksi tai suuriksi, jotka
ovat paamitoiltaan kahden ja kuuden
metrin valilla.

Kuten monet terasvalimot, Tampe-
reen valimo valmistaa kohtalaisen laa-
jaa terasvalikoimaa. Matalaseosteisista
terdksistd tyypillisid esimerkkejd ovat
yleisesti ottaen rakenneterékset ja lujat,
hitsattavat terdslaadut. Runsasseostei-
sista terdslajeista valmistetaan kulutus-
ta kestavid ja ruostumattomia teraksia.

Ruostumattomista terdksistad erilai-
siin valutuotteisiin soveltuvat tavallis-
ten austeniittisten ohella esimerkiksi
lujat martensiittiset ruostumattomat
ja tulenkestavét teraslajit. Hyvin niuk-
kahiiliset martensiittiset terdkset ovat
omimmillaan laimeissa korrodoivissa
olosuhteissa kuten esimerkiksi vesi-
turbiineissa tai vuorovesivoimaloissa.
Muissa sovelluksissa niiden etuna on
ennen muuta suuri lujuus, tyypillinen
myo6tdlujuus kun on 700 MPa ja aineen
sitkeys silti erinomainen.

Lokomon terds on erityisen puh-
dasta tyhjokonvertterilla suoritettavan
sulankasittelyn ansiosta. Valimo onkin
suomalainen tyhjokasitellyn terdksen
pioneeri. Siind missd suuret terdsteh-
taat ovat vasta viime vuosina heranneet
matalahiilisen, puhtaan terdksen etui-
hin kilpailuvalttina, ovat Lokomon asi-
akkaat jo 80-luvun puolivélistd saaneet

nauttia matalan hiili- ja vetypitoisuu-
den hyddyista. Tyhjokonvertterikasitel-
ty sula kun takaa terdstuotteelle joukon
arvokkaita kdyttdominaisuuksia hitsat-
tavuudesta sulkeumapuhtauteen.

Terdasvalut murskainten sieluna

Mika sitten selittdd murskaintehtaan ja
terdsvalimon pitkdaikaisen ja onnistu-
neen rinnakkaiselon Lokomon tontilla?
Puhtaasti matemaattisesti tarkasteltu-
na sen voi paatelld johtuvan siitd, ettd
muihin  koneenrakennusteollisuuden
tuotteisiin verrattuna perinteisen kiven-
murskaimen painosta suuri osuus, jopa

70-80 %, on terasvalua. Terdsvaluosaa-
minen on osaltaan saattanut johtaa
siihen, ettd Nordberg-murskaimet tun-
netaan luotettavina ja kdyttdvarmoina.
Niissd korostuu aineominaisuuksista
ennen muuta valetun terdksen vésy-

mislujuus. Murskain suunnitellaan
usean kymmenen vuoden kayttoiille,
jonka aikana sen padkomponentit ovat
vaihtelevan dynaamisen kuormituksen
alaisina. Akillinen hajoaminen tai kayt-
tokatkokset eivat ole sallittuja, vaan
jopa kulutusosan pitda kestéa ja kulua
ennakoidusti.

Tdhan pédstaan ainoastaan terdksen
ja valuprosessin syvillisen tuntemuk-
sen, kitkattoman suunnitteluyhteistyon
ja suunnitteluosaamista tdydentédvien
mallinnusmenetelmien seurauksena ja
loputtoman testauksen ansiosta. Tes-
taus- ja mallinnusmahdollisuudet an-
tavat kayttovarmuuden lisdksi oivan
tilaisuuden tuotekehitykseen, jota tay-
dentdd hyvéa yhteistyd erityisesti Tam-
pereella sijaitsevien Valimoinsituutin ja
TTY:n Wear Centerin kanssa.

Vihin kuormittava teknologia

Valimotoimiala on kierrdtystd jo pe-
rusteiltaan. Sdhkouuneilla sulatetaan
muiden terdksen kayttdjien jatettd, te-
rasromuksi kutsuttavaa raaka-ainetta,



joka sulankaésittelyjen jalkeen on entista
puhtaampana valettavissa uuteen muo-
toon. Nain se, mika oli romua, saatetaan
uutena, viimeisteltyna, tarkastettuna ja
tarvittaessa koneistettuna komponentti-
na takaisin konepajateollisuuden kayt-
todn. Valimoprosessissa valumuotin
valmistukseen tarvittava valumuotti on
my0s kierratettavda raaka-ainetta. Ny-
kyaikaisen valimohiekan kierratysaste
on nimittdin runsaasti yli 90 %.

Ymparistdystavallisyys on valimossa
enemmadn ennakoivia, aktiivisia toimia
tulevan toimintakyvyn turvaamiseksi
kuin vain lakisdateisten vaatimusten
tayttamistda. Menneelld vuosikymme-
nelld on keskitytty ensisijaisesti hiuk-
kaspaastdjen minimointiin ja jatteiden
madrdn pienentdmiseen. Jatteen muut-
taminen hyddykkeeksi jatkuu edelleen,
esimerkiksi suodatinpdlyn palauttami-
nen prosessiin raaka-aineeksi on sekéa
terdstehtaita ettd valimoita yhdistava
kehityskohde.

Myonteiset  ympaéristovaikutukset
tarkoittavat yleensd myos kustannus-
sddstoja. Ndin on asia erityisesti energi-
ankulutuksen vdahentamisessd. Sahkon
hinnan jatkuva nousu on aiheuttanut
vakavan paineen vahentaa terdksen su-
lattamisen ja lampokasittelyn energian-
kulutusta kasiteltya tonnia kohti. Teol-
lisuuden energiatehokkuussopimus on
kehys, jonka piirissa olevat vastuulliset
suuryritykset tavoittelevat oikeansuun-
taista kehitysta.

Tutkimus ja kehitys

Tyo6olosuhteiden kehittdmisessd yksi
ajankohtaisista kehityskohteista on me-
luntorjuntaohjelma ja tarinddirektiivin
asettamat rajat valujen jalkikasittely-
vaiheessa tehtévalle tyolle ja tydkaluil-
le. Valimoty6 on edelleen suurelta osin
kasityotd, joka vaatii suurta tarkkuutta
ja teknistd osaamista. On myds tyo-
vaiheita, jotka tuottavuutta edistdvien
investointien kautta ovat muuttuneet
muistuttamaan yhd enemmain valvo-
moty6td, mutta erityisesti valun muo-
tinvalmistus- ja puhdistusvaiheissa
tyon jalki ratkaisee tuotteen laadun,
eiké konein voi korvata henkilokunnan
monialaista osaamista, esimerkiksi hit-
saus- ja tarkastuspatevyyksia. Silti niis-
sakin osaamisen kehittimisen ja teknis-
ten apuvilineiden avulla voidaan tyon
tehokkuutta edelleen lisata.
Tutkimuksellinen ote on Lokomolla
sdilynyt tdrkedna painotuksena lapi
vuosikymmenten. Valimon né&kokul-
masta asiakkaan tarve on aina toiminut
tuotekehityksen ohjenuorana. Puunja-
lostusteollisuuden kaivatessa seostet-
tuja terdksiad lahdettiin niitd tekemé&an

ilman liikoja taustatutkimuksia. Kaksi-
kymmenluvun alkupuolella saksalaiset
tulivat jopa magneetein varmistamaan,
ettemme vain rikkoneet austeniittisen
ruostumattoman terdksen patenttia.
Emme toki, sillda vahingossa nuukat
metallurgit olivat paatyneet koyhdn
miehen ruostumattomiin terdksiin eli
duplex-terdksiin, ensimmaisten jou-
kossa koko maailmassa. Viime aiko-
jen tutkimushankkeista tdrkeimmat
ovat olleet Tekesin osittain rahoitta-
mat yrityshankkeet kivenmurskainten
kulutusosien ja Steckel-kuumavalssaa-
moiden kelainrumpujen edelleen ke-
hittdmiseksi. Niiden ohella valimo on
tutkimuksen eturintamassa mukana
kehittdmassda mm. pinnoitteita ja mo-
nikomponenttivaluja, sekd joustavaa,
automatisoitua muotinvalmistusta.

Vahva rooli maailmantalouden
verkostossa

Viime vuosikymmenen aikana vanhan
Lokomon toiminnot ovat kasvaneet
keskeiseksi tekijaksi Metson maailman-
laajuisessa menestystarinassa. Valimo
on osaltaan ottanut paikkansa globaalin
verkoston osana. Metso Mineralsilla on
terdsvalimoita Tampereen lisdksi useil-
la mantereilla, mm. Brasiliassa, Intiassa
ja Eteld-Afrikassa. Kaikilla yksikoilld
on omat vahvuutensa, ja jatkuva kans-
sakdyminen niiden valilld takaa parhai-
den kaytantdjen laajan kayttoonoton.
Kulttuurieroja toki on, mutta yhdista-
vana tekijand on kehittymisen halu ja
sitoutuminen yhteiseen laatutasoon.
Kuluvaa globaalin talouden aika-
kautta leimaa kultakuumeen ajan kal-
tainen pyrkimys olla ensimmadisten jou-

kossa hyddyntamassa kasvussa olevien
talousalueiden mahdollisuuksia. Sekéa
toimituksia ettd hankintaa on viime ai-
koina harjoitettu maailmanlaajuisesti,
ja valutuotteet ja raaka-aineet liikkkuvat
rajojen yli. Tatd toimintaa harjoitetta-
essa on havaittu konkreettisesti, kuin-
ka paljon helpompi esimerkiksi valuja
on hankkia, jos niitd osaa myo0s itse
tehda. Kuljetuskustannusten kasva-
essa voi olla, ettd tulemme nakemaan
seuraavaksi ajan, jolloin paikallisuus
taas korostuu. Mobiilien valimoiden
paluuseen keskiajalla kéytettyjen, sota-
joukkojen mukanaan kuljettamien tyk-
kivalimoiden tapaan emme usko, mut-
ta asiakkaan ldhelld on oltava, maassa
maan ja ajassa ajan tavalla. Toiminnan
lahtokohta eli laadukkaiden valujen
luotettava toimittaminen ei poistu.

Lokomo osakeyhtion perustamisen
aikaan paikalliset teollisuusmiehet ih-
mettelivat tehtaan sijaintia 1,5 kilomet-
rid Tampereen keskustasta eteldan, ja
epéilivét jopa kaukaisen sijainnin joh-
tavan henkilGston saannin vaikeuteen.
Nykyisin Metso Mineralsin Tampereen
tehtaat ja valimo sijaitsevat samoilla si-
joilla, juuret vahvasti tamperelaisessa
teollisuusperinteessd, ja sijainnista ei
ole kuin hy6tya. Metso Mineralsin Tam-
pereen yksikon porteista toihin kulkee
péaivittdin yli tuhat ihmistd. Muutosta
toissd ja tavoissa on tapahtunut jatku-
vasti. Erityisesti viimeisen kymmenen
vuoden kasvuvauhti ja kehitys tontin
eri toiminnoissa saavat uskomaan, etta
alamme viahitellen olla sellainen teolli-
suusmiehen unelma, joksi Emil Aalto-
nen aikanaan Lokomon perusti.k

Kuvat: Metso Minerals Oy

Vanhoissa murskaimissa valukomponentteja olivat runko-osat, vauhtipyorit, heiluri ja

kulutusosalevyt. 1970-luvun koneen mittakaavana valimomies.
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Alteams Oy

Kuusakoski Oy:n omistamalla, alumiini-
valuihin erikoistuneella Alteams Groupilla
on valimotoimintaa Suomessa, Ruotsissa,
Eestissd, Vendjilld, Kiinassa ja Intiassa.

Alteamsin juuret ulottuvat yli puolen
vuosisadan taakse Suomen sotahistoriaan.
Siemen tdlle kevytmetallitaitajalle
kylvettiin, kun Valtion Sytytintehdas
vuonna 1943 aloitti kranaattivalmistuksen
Jyviskyldssa. Sytytintehtaasta tuli osa
Valtion Metallitehtaita, kun valtio yhdisti
asetehtaansa saman katon alle vuonna
1946. Osakeyhtiomuodon ryhmd sai
vuonna 1951 ja nimeksi tuli Valmet Oy.
Vaasaan perustettu Valimo Kokilli Oy muutti
toimintansa Laihialle asteittain 1950-luvulla
ja vuonna 1960 syntyi Laihian Metalli Oy.

Vuonna 1983 Laihian Metalli osti
Valmetin Jyskdn tehtaan kevytvalimon ja
nimeksi tuli Jyskan valimo Qy. Vuonna
1985 Kuusakoski Qy osti valimon koko
osakekannan. Vuonna 1996 Kuusakoski
hankki omistukseensa myds Lopen
Metallivalimon.

Vuonna 2002 Laihian Metalli Qy, Jyskén
Metalli Oy ja Lopen Metallivalimo Oy
yhdistettiin Alteams Qy:ksi. Uutta yhtiota
vahvistettiin ruotsalaisella valimolla Stilexo
Industri AB ja suomalaisella Valutyd
Autio&Co. Oy:lla. Vuonna 2004 Alteams
kéynnisti valimotoiminnan Viipurissa
ja avasi valmistusyksikon Tallinnaan.
Seuraavana vuonna Stilexon kiinalainen
tytéaryhtio otti kdyttoon uuden tehtaan
ja vuonna 2006 Alteams Vyborg aloitti
painevalukomponenttien toimitukset.

Viime vuonna (2007) Alteams laajeni
my0s Intiaan perustamalla yhdessd Ashok
Leylandin kanssa painevalukomponentteja
valmistavan tehtaan Chennaihin.

Alteams Group jakautuu kahteen
liketoimintaryhmédn: langatonta viestintad
palveleva Telecom ja autoteollisuutta,
konepajateollisuutta ja elekiroteknista
teollisuutta palveleva AME.

Telecomilla on Suomessa tehtaita
Jyvéskyldssd ja Oulussa, Ruotsissa
Skillingarydissa, Virossa Tallinnassa,

Kiinassa Suzhoussa ja Intiassa Chennaissa.

AME-ryhmén tehtaat sijaitsevat Laihialla,
Lopella, Ruovedelld ja Viipurissa.

Yhtién padkonttori on Jyvaskyldssa.

Vuonna 2007 Alteams vastasi 118
miljoonan euron liikevaihdollaan runsaasta
kymmenesta prosentista emoyhtio
Kuusakosken liikevaihdosta. Alteams
Group tyéllistda yhteensa noin 1500
ihmistad.\

Materia 4/2008

Alumiinin
keveys Laihian
listakarkena

Tekstit Bo-Eric Forstén Kuvat Leena Forstén

Alteamsin valimo Laihialla toimii tindan autoteollisuuden
ja konepajateollisuuden valppaana painonvartijana. Moder-
nissa ja pitkalle automatisoidussa prosessissa syntyy yha
vaativampia komponentteja autoteollisuuden ja moottori-

valmistajien tarpeisiin.

”Valuille avautuu jatkuvasti uusia kayt-
toalueita. 3D-kuvien ja FEM-laskelmi-
en ansiosta tieddmme tarkkaan mihin
pystymme ja mihin hintaan. Emme me
eiviatkd asiakkaamme ole endd mutu-
arvioiden varassa”, toteaa Asko Salmi-
nen, joka tulosyksikon johtajana vastaa
Laihian lisdksi my0s Alteamsin Lopel-
la ja Ruovedelld toimivien valimoiden
toiminnasta.

Alteams — uusi nimi vuodelta 2002,
kay, by all means, hyvin kansainvilisis-
sé yhteyksissd, mutta kotikonnuilla se
ei viela ole lydnyt itsedén lapi.

“Jonkinlaista edistystd on kuitenkin
tapahtunut, paikkakunnalla ei enda pu-
huta Laihian Metallista, vaan se on nyt
pelkka Metalli”, Asko kertoo.

Muutoksen hitauden ymmartdaa kun
huomioi, ettd valimo on puolen vuo-
sisadan ajan ollut Laihian keskeisin ja
suurin tyonantaja.

”Uskallan véittdd, ettd melkein jokai-
nen Laihian 50-vuotiaista miespuolisis-
ta asukkaista on joskus eldamansa var-
rella ollut valimolla tdissa”, sanoo Asko
Salminen.

Tanaan valimolla on 300 aktiivista,
tarkoin asiakkaan tarpeiden mukaan
raataloitya tuotetta. Lukematon on kui-
tenkin se valujen Kkirjo, joka vuosien
aikana on auttanut laihialaisia venytta-
maé&an markkaansa.

Aikojen alussa asiakkaiden tarpeet
olivat toisenlaiset. Silloin ei tarvittu
taajuusmuuttajien runkoja, eikd muo-
toiltuja hammasrontgenin tai mammo-
grafiakoneen osia. Ensimmaisten tuot-
teiden joukossa oli mm. ruumisarkku-
jen ristit ja naulat.

Asko Salmista harmittaa, ettei van-

Asko Salminen vastaa Alteamsin Laihian,
Lopen ja Ruoveden valimoiden toiminnasta.

hojen tuotteiden valumuotteja ole enda
tallella. Hanen mielestddn erityisen
hohdokas tuotenimike on ”Sonnin ta-
lutusrengas Noyra”, jonka hén on 16y-
tanyt 1950-luvulla ilmestyneestd tuo-
teluettelosta. Toinen mielenkiintoinen
tuote on heinédseipien teroitinkiekko.

Tehdaskierroksella, jonka teem-
me Askon opastuksella, nostalgia on
kaukana. Kierroksen aikana ndemme
enemman robotteja kuin ihmisia. Vali-
mohallissa tutustumme kokilli-, mata-
lapaine- ja painevalulinjoihin.

Kokillivalu vastaa noin 10 prosentis-
ta valimon liikevaihdosta. Matalapai-
nevalu on rahassa mitattuna sitéd tuot-
tavampi, mutta ylivoimaisesti tarkein
on painevalulinja, jonka kautta suurin
osa valimon tuotannosta kulkee.



Kolmen kosketuksen valu

Painevalulinja toimii hyvéana esimerkki-
na siitd miten tarkalla suunnittelulla ja
eri tekniikoiden soveltamisella pystytdan
nostamaan tuotannon tehokkuutta. As-
kossa voi havaita varovaista ylpeyttd ja
tyytyvaisyytta hanen esitellessaan linjaa,
jolla ihmisen rooli on rajoitettu minimiin.
Perati niin ettd se tiettyjen tuotteiden osal-
ta toimii kolmen kosketuksen linjana.

Itse valu tapahtuu kokonaan ilman ih- i S g
miskdden kosketusta. Sula alumiini siir- s R ) Ty g e i ‘fﬂ*‘?
tyy automaattisesti sulatusuunista valu- ‘f@m "‘3 ARy ey q
uuniin, joka vuorostaan syottdda sulan ! =i __’ Hr_( ey w&.r ;s

valukoneeseen. # =
Ensimmadinen kosketus tapahtuu, kun ii I el ==l
linjan hoitaja nostaa valetun kappaleen ﬂw&ﬂ* i||£ ﬂ 3

valukoneen poistokuljettimesta, kiinnit-

r# li-ii 'r'r; Jr ada Jr L J:; i

ta sithen koneistuksen kannat ja siirtia Koneenhoitaja Rosita Joronen on tehtaan painevalulinjan inhimillinen tekijd. Hin
toimii valulinjan ja koneistuslinjan yhteyshenkilond.

sen tydstokeskukseen johtavalle kuljetti-
melle.

Toinen kosketus seuraa tydstovaiheen
jalkeen, kun sama hoitaja irrottaa kannat
ja siirtda kappaleen viimeistelynauhalle.
Viimeistelylinjassa kappale puhdiste-
taan, pestdédn ja kuivataan. Erikoista on,
ettd linja pystyy kasittelemaan monta eri
sorttista ja erikokoista kappaletta saman-
aikaisesti.

Kolmannen ja viimeisen kerran ihmis-
kasi tulee apuun, kun kappale ohjataan
linjan loppupédan pdydaltd omaan pak-
kaukseen.

Tuotannon loppupéédhian Asko kaipaa
vield parannuksia:

"Télla hetkelld valmiit pakkaukset siir-
retddn trukilla valmisvarastosta lastaus-
alueelle, jossa rekat odottavat. Kysymys
on kuljetuksesta, joka ei tuota mitdan.
Pitdisi paasta siihen, ettd valmiit tuotteet
siirtyvat linjalta suoraan konttiin, jonka Kokillivalukone. Kokillivalujen osuus Alteamsin litkevaihdosta on noin kymmenen
rekka sitten omia aikojaan noutaa”.\ prosenttia.

Valetut kappaleet odottavat painevalulinjan pédssd lajit- Mikko Kiltinen nostaa valetun kappaleen matalapainevalukoneesta. Timin kappa-
telua pakkausta varten. leen valamiseen kuluu noin 6 minuuttia.
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Alumiini-
mieskin

on erimies

Asetimme isannallemme,
alumiinivalaja Asko Salmi-
selle joukon maallikko-
kysymyksid. Ndin han
niihin vastasi.

Miten alumiini eroaa valumateriaali-
na raudasta?

AS: Materiaalina alumiini on hyvin
haastava. Se on hyvin reaktiivinen ja
oksidoi helposti, imee itseensd kaasu-
ja ja jahmettyy erittdin nopeasti. Syot-
tdmisessd pitda kiirettd. Kun raudassa
puhutaan joskus tunneistakin, alumii-

Valumenetelmat

Alteams kéyttad tuotannossaan viitta eri
valumenetelmaé:

Painevalussa sulaa alumiinia, jonka ldmpétila
on noin 700°C, sydtetddn suurella nopeudella
ja paineella terdksestd valmistettuun
kestomuottiin. Vaativien kappaleiden
valamisessa kéytetéddn tyhjovalua.

Painevalu on suurten sarjojen
kilpailukykyinen menetelmd. Hyvien
toleranssiominaisuuksien ansiosta
koneistustarve on erittdin vahainen.
Painevalua ei voi lampokasitelld, mutta sulan
erittdin suuren jadhtymisnopeuden vuoksi
lujuusarvot ovat hyvat.

Menetelmdn avulla taataan kappaleille
keveys, korkea mekaaninen lujuus seka hyvét
sdhkdiset ominaisuudet.

Matalapainevalussa sula alumiini syotetaén
alhaaltapdin nousuputkea pitkin metalliseen
kestomuottiin. Valuldampdtila on noin 750°C.
Menetelmd on taloudellinen sarjakoon
ollessa kohtalaisen pieni ja/tai kun tuotteet
halutaan [dmpokésitelld parempien
lujuusominaisuuksien saavuttamiseksi.

Kokillivalussa sula alumiini kaadetaan

metalliseen kestomuottiin. Valuldmpétila
on noin 750°C. Mittatoleranssit ja pinnan
laatu ovat hyvat. Hiekkakeernojen kayttd
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nin kohdalla lasketaan aika minuu-
teista. Joskus sekunnitkin voivat olla
ratkaisevia.

Miti se vaatii miehelta?

AS: Joku irvileuka on todennut, etta
alumiinimiehien pitdd olla vahan fik-
sumpia kuin rautakollegansa.

mahdollistaa hyvin monimutkaisten
komponenttien valamisen. Menetelma

on taloudellinen sarjakoon ollessa
suhteellisen pieni tai kun tuotteet halutaan
lampokdsitelld hyvien lujuusominaisuuksien
saavuttamiseksi.

Hiekkavalussa noin 750°C sula alumiini
kaadetaan kylméhartsattuun hiekkamuottiin.
Kylménd kovettuvissa hiekkamuoteissa
kéytetddn sideaineena orgaanista
furaanihartsia, joka reagoi toisena
komponenttina hiekkaan sekoitettavaan
hapon kanssa. Kylméhartsikaavauksessa
kdytettavat suhteellisen edulliset mallit ovat
muovi- tai puupintaisia.

Hiekkavalu kdytetadn pienissé sarjoissa
valmistettaviin suurehkoihin valukappaleisiin.
Menetelma soveltuu myos protosarjojen
tekoon.

Kuorimuottivalussa muottikaavauksessa
hartsihiekka kovettuu [dmmon avulla kuuman
metallimallin pintaan. Noin sentin vahvuinen
hiekkakuori paistetaan kovaksi muotiksi
ennen irrotusta. Muottipuolet limataan
yhteen, jonka jélkeen noin 750-asteinen sula
kaadetaan muottiin.

Menetelmd soveltuu ohutseindisiin ja
pinnanlaadultaan vaativiin kappaleisiin.

Se sopii erittdin hyvin painevalun
protosarjojen valmistamiseen. Tuote-
kehitysvaiheessa mahdollisesti tulevat
muutokset ovat helppoja ja nopeita toteuttaa.
A

_ konekapasiteettia voi aina ostaa,
mutta siti pitdd myos osata
! kayttid oikealla tavalla.

Millad alumiini myy?

AS: Alumiinin keveys tekee siitd ha-
lutun. Autoteollisuudelle pienetkin
painonsaastot eli lisdykset hyotykuor-
maan ovat arvokkaita auton elinikda
huomioitaessa. Mutta merkitsee paino
muuallakin. Isoa dieselmoottoria huol-
lettaessa huoltomiehelle on aikamoinen
ero painaako luukku 10 tai 50 kiloa.

Onko muita etuja?

AS: Alumiinivalu sallii vapaan muo-
toilun. Viimeistelyn avulla saadaan
ndyttdvaa tulosta aikaan. Varsinkin ter-
veysalan laitteissa, joissa kasitelldan ih-
misid, ulkondko on hyvin ratkaisevassa
roolissa. Silloin alumiini on valttia. Sah-
kon johtavuus ja akustiset ominaisuu-
det saattavat myos puhua alumiinin
puolesta materiaalia valitessa.

Alteams on osa Kuusakoskea. Olet-
teko raaka-ainehankinnassa sidottuja
emoyhtioon?

AS: Emme. Kuusakoski on paineva-
lussa toimittaja toisten joukossa. Hinta
ratkaisee. Kokilli- ja matalapainelinjam-
me sen sijaan rakentuvat primadrialu-
miinin kdyttoon. Ostamme sen ulkoa.

Nikyyko tima tuotteiden hinnassa?

AS: Ei nay. Ero kierratetyn ja primaa-
rin raaka-aineen valilla ei ole lainkaan
samanlainen kuin terdksen valmistuk-
sessa. Tama koskee seka laatua ettd hin-
taa. Hintaero on niin pieni, ettei meidan
kokilli- ja matalapaineprosessiamme
kannata muuttaa. Lopputuotteessa raa-
ka-aineen osuus on 20-30 %.

Valmistatte erikokoisia kappaleita ja
eripituisia sarjoja. Miten tuotantotu-
lokset mitataan?



AS: Rahassa. Raha on tarkka ja saali-
maton mittari.

Mihin bisneksenne perustuu, asiak-
kaan toivoman tuotteen valmistusme-
netelmidn kehittimiseen tai valujen
tuottamiseen?

AS: Molempiin. Yhteisty6 alkaa aina
proton suunnittelulla. Vasta kun proto
on hyvéaksytty, rakennetaan muotti ja
padstdan valamaan. Muotti valmiste-
taan asiakkaan laskuun ja se on hanen
omaisuuttaan. Pyrkimyksendmme on
kuitenkin aina, ettd tuottojen pitaa tulla
valujen valmistuksesta.

Jos on hankala kappale ja lyhyt sarja,
miten menettelette silloin?

AS: Téllaiset toimeksiannot toteute-
taan projektikauppoina hiekkavaluina
muissa Alteamsin yksikoissa.

Muotin suunnittelu on aikaa vievii
tyotd. Milld aikajanteelld padstdan
itse toimitukseen?

AS: Jotkut asiat voivat olla suunnitte-
lupoydalla kaksikin vuotta. Sitten kai-
ken pitdd kerralla olla valmiina toimi-
maan. Kysymys on pitké&janteisesta toi-
minnasta. Olemme &skettdin ottaneet

tuotantoon kappaleita, joita kehitettiin
vuonna 2003. Téanaan tehdédéan autoteh-
taille tarjouksia kohteista jotka tulevat
tuotantoon vuosina 2010 ja 2011.

Mikd on Laihian valimon ydinosaa-
minen?

AS: Meillé ratkaisee tehokkuus eika
kapasiteetti. Konekapasiteettia saa aina
ostaa, mutta sitd pitda osata kayttaa oi-
kealla tavalla. Joka kerta kun tehdaan
uushankinta pitaa tarkastella kokonai-
suutta. Jos ostetaan uusi kone ja sijoi-
tetaan se sinne mistd tilaa 16ytyy, on
erittdin todennakaista, ettei satsaus tuo
toivottua tulosta.

Onko roboteista apua?

AS: Kyllg, jos niitd osataan kayttaa.
Ensimmainen robotti on iso kynnys,
kun infra puuttuu. Kun se on saatu pe-
laamaan, uuden kapasiteetin sijoittami-
nen prosessiin on paljon helpompaa.

Loppukevennyksenid — miten suhtau-
dut laihialaisvitseihin liikkuessasi
maailmalla?

AS: Valitettavasti puheet laihialaisten
erikoispiirteistd rajoittuvat Suomeen.
Vitsi oikeaan paikkaan saattaa edesaut-

taa neuvottelujen sujumista kummasti.
Itse olen Vaasasta ldhtdisin, joten mi-
nulla on tapana kertoa tarinoita koko
Pohjanmaan puolesta.

Laihian valimo kiyttid vuodessa 2 000 tonnia
alumiiniseoksia.

Split Set -kitkapultit
CT -kalliopultit

Belbor -pora-ankkurit
- kalliopulteiksi (spiling)
Borghi Azio -kallioverkot

Vaijeripulttaustarvikkeet
- lukat, aluslewyt, kiristystunkit

Belcem -sementtipumput
- injektointiin, pultitukseen

%
Olarinluoma 7 Tel. +358
FI-02200 Espoo, Finland fax. +358

- valitdn lujitus, erityisesti kaivoskayttdon

- yhdistetty valitdn- ja pitkaaikainen lujitus

- kallioleikkausten pinnan sitomiseen
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Raaka-ainekupla -

oliko se sita?

DI Pekka Purra, Outokumpu Oyj

Kuluneen lokakuun alun rahoitusmyllerryksen ja sita
seuranneiden maailmanlopun odotusten keskelld on
ollut jokseenkin vaikeaa keskittyd vastaamaan otsikon
kysymykseen. Pitkin syksya, jo ennen pankkikriisin
eskaloitumista ja uuden taantuman odotuksia oli
talouslehdistdssa kirjoituksia, joiden mukaan raaka-
aineiden hintakupla on parin viime vuoden paisumi-
sen jalkeen puhjennut, ja metallien hintojen oletetaan
laskevan kolmen vuoden takaiselle tasolleen, kenties
vield alemmas — vuoden 2002 pohjalukemiin.

Taman artikkelin tarkoituksena ei ole
esittdd maailmantalouden kehitysen-
nusteita tai raaka-aineiden hintaennus-
teita, vaan tarkastella tekij6itd, jotka
hintakehitykseen ovat vaikuttaneet ja
vaikuttavat jatkossa. Johtopaatokset
jaavat arvoisille lukijoille.
Raaka-aineiden ja energian hintaral-
lista on perustellusti syytetty Kiinan
réjahdysmaisesti kasvanutta kysyntaa,
mutta samalla on unohdettu tosiasia,
ettd useiden perusmetallien mark-
kinahinnat vuosituhannen vaihteen
molemmin puolin kyntivdt pitkaan
historiallisia pohjamutia. Kannattama-
ton hintataso oli tuolloin siten varsin
tehokas este uusille kaivosinvestoin-
neille. Kuten julkisuudessa on annet-
tu ymmaértdd, raaka-aineiden ennen
kokemattomasta hintapiikistd ei tule
syyttda ainoastaan kysynnan ja tarjon-
nan heilahdusta, vaan védhintdan yhta
merkittdva ja markkinoiden epitasa-
painosta kayttdvoimansa ammentava
tekija on ollut spekulaatio. Taiméan vai-
kutus korostuu etenkin futuurimark-
kinoilla noteeratuissa tuotteissa, kuten
perusmetalleissa. Arvioiden mukaan
noin 80% Lontoon Metalliporssin lii-
kevaihdosta on spekulatiivista lopun
ollessa tuottajien ja kuluttajien harjoit-
tamaa hintariskien suojausta ja fyysista
metallikauppaa LME:ssa. Vuonna 2006
arvioitiin yksinomaan LME:ssa liikku-
van 100 miljardin US-dollarin edesta
spekulatiivista padomaa, mika jo yksis-
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taankin selittaa markkinoiden volatili-
teettia. Mutta oliko kaikki kuitenkaan
vain spekulaation syyta?

Hintabuumi - ei niin pahaa, ettei
jotain hyvaikin

Edelld mainitun perusteella on kaiketi
ilmeistd, ettd metallien hinnoissa tietty
osa on ollut ilmaa, joten laskusuhdan-
teen kdynnistima korjausliike on ollut
valttdmaton ja ilmeinen. Toisaalta yli-
korkeat hinnat on tietyssa mielessa syy-
td nahda my6s myonteisesti: paatoksia
merkittavastda maarasta uutta kaivoska-
pasiteettia on voitu saada aikaan, tarkein
tdssd maassa lienee Talvivaara lukuisten
pienempien uusien junior-mainareiden
ohella. Hintakehityksen indusoima in-
vestointibuumi kaivoksiin ja metallin-
jalostukseen jatkuu maailmalla edelleen
myos nykytilanteessa, joskin nyt erityis-
td varovaisuutta noudattaen, ja tyollistaa
alan suunnittelijoita ja konepajoja.

Mitalin toinen puoli perusmetallin
tuottajien kannalta on, ettd korkeat
hinnat aiheuttavat siirtymaa korvaaviin
materiaaleihin, esimerkkina vaikkapa
Outokummun panostus ferriittisten ja
muiden matalanikkelipitoisten ruos-
tumattomien terdsten valmistukseen
perinteisten austeniittisten 300-sarjan
laatujen ohella. Nédhtédviksi jad, kuinka
nopeasti ruostumatonta kayttava teolli-
suus kykenee sopeutumaan korvaavien
laatujen kayttamiseen.

Nikkelin korkea hinta ja alijaamai-
set markkinat poikivat my6s ennes-
tddn tunnetun, joskin epataloudellisen
nikkeliprosessin renesanssin: Kiinassa
ryhdyttiin hintojen noustessa kehitté-
mé&an matalan, 6-10% Ni-pitoisen, fer-
ronikkelin eli nickel pig ironin valmis-
tusta koyhaésta lateriittimalmista. Viime
vuonna tdma vanhoissa masuuneissa
ja osittain my0s valokaariuuneissa
valmistettava tuote edusti noin 80 000
tonnia, eli noin 6% maailman nikkelin
kokonaiskulutuksesta ja muodosti si-
ten vaa’an kielen markkinoilla kattaen
Kiinan moninkertaiseksi kasvanutta
metallin kysynt&a.

Toinen perusmetallien hintabuumin
aiheuttama ilmi6 on metallin jalostajien
paluu up-stream-integratioon. Terasteh-
taat investoivat jéalleen kaivoksiin ja puo-
livalmisteperusteisiin raaka-aineldhtei-
siin strategisena tavoitteena varmistaa
raaka-aineidensa saatavuus ja kustan-
nusetu kilpailijoihin ndhden. IImig, jota
taman kirjoittaja haikaili Materia-lehden
2/2006 péakirjoituksessaan.

Uusi kaivoskapasiteetti — uudet
kustannukset!

Pyrittdessd arvioimaan tulevaa perus-
metallien hintakehitystd, on syyta tar-
kastella uuden alkavan kaivostuotan-
non investointi- ja kdyttokustannuksia
— olemassa oleva kapasiteetti kun tun-
netusti useimmiten tuottaa tai pitaisi
tuottaa perusmaardt kohtuukatteella.
Seuraavassa lainataan Goldman Sachs
JBWere - Investment Research’in syys-
kuisia raportteja erdiden perusmetalli-
en tuotantokustannusten kehityksesta
suhteessa markkinahintoihin sekd ku-
mulatiiviseen maailman tuotantoon.
Lukija tehnee johtop&atoksensa hanta
kiinnostavien metallien tuotantokus-
tannuskehityksesta, etenkin, mita tulee
uuden ja marginaalisen tuotantokapa-
siteetin kustannuksiin. Yleispiirteena
todettakoon, ettd sen jalkeen kun kus-
tannukset vuonna 2003 lahtivéat kaikil-
la tarkastelluilla metalleilla jyrkkaan



nousuun, ovat kaivos- ja jalostuskustan-
nusten yhteenlasketut mediaanit nousseet
70-80%, lukuun ottamatta alumiinia, jolla
kehitys on ollut maltillisempaa. Kun eri-
tyisesti tarkastellaan markkinatasapainon
kannalta vaa’ankielen asemassa olevaa
marginaalista kapasiteettia ja sen tuotan-
tokustannuksia markkinahintoja vastaan,
voidaan hyvilla syylla esittdda kysymys,
onko markkinoilla sittenkdan ollut mer-
kittavaa hintakuplaa, ja jos, niin mika oli-
si “oikea” hinta, jolla metallien kysynta
edelleen pystytdan kannattavasti tyydyt-
tdméaan myos jatkossa.

Mistéd sitten johtuu tuotantokustannus-
ten ladhimenneisyydessa ennen kokematon
nousu? Merkittdvand selittdvana tekijana
on epaileméttd energiakustannuksen ke-
hitys. Raakadljyn barrelihinta, vaihdel-
tuaan koko 1990-luvun 15-20 dollarin
tasolla, nousi vuosituhannen vaihteessa
20-30 dollarin tasolle ja alkoi vuonna
2003 rakettimaisen nousunsa paatyen 150
dollariin viime heindkuussa. Korrelaatio
raakadljyn hinnan ja metallien tuotanto-
kustannuskehityksen viélilld on vahintaan
ilmeinen. Saammeko endd nauttia edes
alle 1990-luvun barrelihinnoista, jad nah-
tavaksi. Erddt asiantuntijat ennustavat,
ettd maailmantalouden alaméaki voi kestaa
pitkdan, mutta samaan hengenvetoon UBS
Investment Bank ennustaa, ettd vuonna
2009 raakadljyn hinta nousee uuteen enna-
tykseen ja ettd muut raaka-aineet seuraa-
vat perdssd. Tosin viimemainittu ennuste
on nyttemmin saatu heittdd romukoppaan
6ljyn hinnan sydksyessd muiden raaka-ai-
neiden hintojen mukana. Eli voisi melkein
todeta, ettd kupla on pikemminkin esiinty-
nyt energian hinnassa, ja metallien hinnat
ovat lahinna seurailleet perdssa.

Esimerkkind marginaalisen tuotannon
hintaherkkyydesta kannattaa panna mer-
kille, ettd alussa mainostettu Kiinan Ni-pig
iron -tuotanto on viime kuukausina vaan-
netty takaisin raakarautatuotantoon joh-
tuen nikkelin markkinahintojen laskusta
alle $20 000/t tason. Elokuisten tietojen
mukaan vain 20% tastd kapasiteetista on
endd nikkelituotannossa. Tama puhukoon
puolestaan kyseisen uustuotteen valmis-
tuskustannuksista. Sama koskee tietyssa
mielessdi my0s junior-mainareita, uusia
aloittavia kaivosyhtiditd: Jos rahoitus on
saatu jdrjestykseen hyvan sdan aikana ja
hinnat pysyvét kaivosyrittdjan kannal-
ta edes siedettdving, tulevaisuus nayttaa
hyvélta. Tatd Kkirjoitettaessa, lokakuun
17. paivan metallien hinnoilla, (nikkeli
$11 000/t, kupari $4 700/t ) ja ehdoilla mo-
net investointipankkien ovet néyttavét jo
sulkeutuneen uusilta yrittdjilta.

Mainittakoon, ettda Outokummussa teh-
dyn selvityksen mukaan primaarinikkelin
kysynta ja tarjonta, uudet kaivosinvestoin-
nit huomioon ottaen, olisivat vahintaan ta-
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Nickel: Cash (C1) Cost Curve Evolution, 2001 - 2007
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sapainossa keskimaarin 5%:n vuotuisella
primddrimetallin kulutuksella seuraavak-
si 6-8 vuodeksi. Mutta jo yhden prosen-
tin muutos suuntaan tai toiseen suistaa
balanssin pois raiteeltaan. On toki huo-
mattava, ettd tdssa laskelmassa nikkelin
markkinahinnaksi on oletettu selvasti pit-
kdn tahtayksen toteutunutta reaalihintaa
korkeampi hinta.

Entd mita jatkossa?

Tatd kirjoitettaessa USA:sta alkanut rahoi-
tusmarkkinoiden kriisi nayttdisi maailman
keskuspankkien toimenpiteiden johdosta
jo kulminoituneen, mutta nahtavéaksi jaa,
jaako tantereelle muitakin isoja ruumiita,
kuin muutama investointipankki. Kriisin
eskaloitumista ja levidmistd Eurooppaan
ennusteli jo puolisentoista vuotta sitten
puhemies Sauli Niinistd vuorimiespaivien
esitelmassaan, vaikka harva kaiketi tata
riskid tuolloin otti vakavasti. Metalliteolli-
suusyritysten taseiden arvioidaan nykyi-
sin kuitenkin olevan riittdvan vahvoja kes-
taméaan koviakin paineita jatkossa. Toivoa
sopii. Talla hetkelld pidetddan matalasuh-
dannetta merkittdivimpana uhkatekijana
kuin rahoituskriisid. Nama tietenkin vah-
vistavat toisiaan, ja kolmantena pyorana
vetdd samaan suuntaan vield lyhyeksi
myyvéd spekulaatio. Nailld perusteilla
voitaisiin olettaa raaka-ainemarkkinoiden
pysyvan ladhitulevaisuudessa oleellisesti
alavireisempind, kuin muutamana viime
vuotena on totuttu, mutta 1990-luvun ni-
mellishintoihin ei endé ole nahtévissa pa-
luuta kuin korkeintaan lyhyeksi hetkeksi.
Poliittiset riskit Vendjan eteldrajan viime
elokuisten tapahtumien myo6ta korostui-
vat joksikin aikaa, joskin energia- ja raaka-
ainemarkkinoihin namé tapahtumat eivat
vaikuttaneet. Raakadljyn hinta jatkoi hal-
ventumistaan, tdtd kirjoitettaessa tasolle
70 dollaria barreli, samoin kuin muut pe-
rusmetallit sekd platinaryhman metallit,
joiden toimittajana Vendjéllda on merkit-
tava rooli markkinoilla. Poliittisiin riskei-
hin voidaan tietty lukea myds venaldisen
terdsromun saatavuus. Loppukesilld uu-
tisoitiin Vendjan mahdollisesti nostavan
romun vientitullinsa kymmenkertaiseksi.
Laskentatavastajohtuen talld ei kuitenkaan
toteutuessaankaan ole maailmaa kaatavaa
merkitystd, koska tiettyjen romulaatujen
vienti on ollut vdhenemé&an piin ja ndin
ennustetaan tapahtuvan myos jatkossa.
Ns. kirkkaan romun osalta pitempiaikai-
nen saatavuus maailmanlaajuisesti nayt-
taisi selvitysten mukaan olevan tyydytta-
va: noin puolet ruostumattomien terasten
valmistajien kokonaisnikkelitarpeesta
néyttadisi pitkalld tahtdykselld palautuvan
kierrosta uusiokdyttoon, joskin nikkelin
hinnalla néyttdisi olevan kirkkaan romun
kertymaan joltinenkin vaikutus..



Outotecin toimitusjohtaja
Tapani Jérvinen: "Kiinalaiset
asiakkaamme vaativat yha
ympadristoystavallisempié
tuotantomenetelmia. Siksi
he ovat valmiita investoimaan

alan parhaaseen teknologiaan.”

Outotec on johtava kansainvédlinen
mineraaleihin ja metalleihin keskittyva
teknologian kehittdja ja toimittaja, joka
tarjoaa asiakkailleen innovatiivisia ja
ympdristoystéviéllisiad tehtaita, prosesseja ja
laitteita sekd palveluja maailmanlaajuisesti.
Outotec Oyj on listattu OMX Pohjoismaiseen
Pérssiin Helsingissd. www.outotec.com

Puhtaampaa teknologiaa

Kustannustehokkuus. Ymparistoystavallisyys. Energiatehokkuus.

Kuulostaako tutulta? Mikapa yritys ei pitdisi niitd vaatimuslistansa karjessa
investoidessaan uuteen tuotantolaitokseen.

Kun Yanggu Xiangguang Copper Company teki paatéksen uuden
kuparitehtaan rakentamisesta, yritys halusi varmistaa viela yhden
asian. Se halusi turvallisen kasvupolun pitkalle tulevaisuuteen. Siksi
ymparistokysymys piti ottaa aivan erityiseen tarkasteluun. Uuden tehtaan tuli
tayttaa tiukimmat ymparistomaaraykset ainakin 50 vuodeksi eteenpain!

Tahan tarvittiin alan parasta teknologiaa. Onneksi Outotec on kehittanyt sita
jo vuosikymmenien ajan. Alunperin jo vuonna 1949 Suomessa kehitetty
liekkisulatusmenetelma on edelleen maailman suosituin ja ymparistoystavallisin
kuparin tuotantoteknologia. Tallakin hetkella lahes puolet maailman kuparista
tehdaan sen avulla. Puhtaammin ja tehokkaammin.

Yanggun kuparitehdas kaynnistyi vuonna 2007. Kiinan hallitus mydnsi
hankkeelle tdna vuonna "National Environmentally-Friendly Project’ -palkinnon,
joka on Kiinan arvostetuin ymparistdpalkinto. Tama kannustaa meita
Outotecissa jatkamaan tydtamme puhtaampien teknologioiden kehittamisessa.

Outotec

More out of ore
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Seitsemdn kiyttiytymisperiaatettamme kuvaavat ominaisuuksia, joihin
kannustamme henkiléstéimme pyrkimdidn jokapdivdisessd tydssdidn. Peri-
aaftteita ovat esimerkiksi "viesti avoimesti ja selkedsti” sekd "ole ihmisten
tukija ja kehittiji”. Henkilostomme ominaisuudet mahdollistavat, etti
yrityksemme kolme arvoa toteutuvat. Ndmd ovat pohjana kyvyllemme olla
asiakkaillemme aito kumppani ja parantaa osaltamme heiddn liiketoimin-
taansa muun muassa vihentimilli asiakkaan sidottua pidomaa.
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Mika tekee yhtiosta
menestyksekkaan?
Miten vastata tulevaisuuden
kilpailuhaasteisiin?
Miten meista tulee haluttu
tyonantaja?

Naméa ovat tuttuja kysymyksid kai-
kille. Menestys vaatii yhd enemman
tyotd. Tassd kisassa meidan on mietit-
tava mika tekee tuotteistamme ja pal-
veluistamme asiakkaallemme erityisia.
Samaa tahtia asiakkaiden vaatimusten
kanssa kasvavat haasteet tyonantajana.
Miten vastaamme niihin ja varmistam-
me itsellemme tulevaisuuden osaajat?

Luvatassa on ldhdetty kasittelemaan
asiaa kantavan strategian ja vahvasti
kehittyvan kulttuurin avulla. Luvatan
tavoitteena on olla asiakkaalle enem-
man kuin toimittaja.

Luvata tavoittelee kumppanuutta ja
on strategiassaan kuvannut ne liiketoi-
minnan kehitysalueet, joilla se pyrkii
vastaamaan odotuksiin. Asiakaslupa-
usten pohjalla ovat yrityksen arvot, jot-
ka puolestaan pohjaavat Luvatan koko
henkilstolle yhdessd maédriteltyihin
kayttaytymisperiaatteisiin.



Muutoksen tyokalut

Kaksi vuotta sitten Luvata toteutti en-
simmadistd kertaa koko henkilostoa
koskevan kyselyn “Luvata Voice”, jon-
ka avulla keréttiin palautetta yrityksen
toimintaan liittyvistd asioista. Tulokset
vahvistivat strategian ymmarryksen ja
sisdistdimisen haasteellisuuden. Nai-
den asioiden vahvistamiseksi Luvata
jarjesti koko henkildstdd koskevan val-
mennuksen “The Luvata Way”. Valmen-
nuksen tavoitteena oli avata strategiaa,
asemaamme markkinoilla, arvojamme
ja kédyttaytymisperiaatteitamme

Seuraavana vuonna kyselyn tulos-
ten pohjalta voitiin strategiaosaami-
sen todeta vahvistuneen. Henkildston
ymmarrys Luvatan tavasta toimia oli
kasvanut. Uusiksi haasteiksi nousivat
johtajuuteen liittyvat asiat, jonka seu-
rauksena seuraavana vuonna Luva-
tassa lahdettiin mittavaan Leadership-
ohjelmaan. Toimenpiteet johtajuuden
kehittdmiseksi ja vahvistamiseksi jat-
kuvat tiiviisti nyt kolmannen kyselyn
kynnyksella.

Haluttu tyonantaja

Tieddmme, mitd haluamme olla, ja
milla keinoin sithen padsemme. Suu-
rin haaste vaikuttaa olevan kulttuuri-
muutoksessa ja asioiden kaytantoon
viemisessa. Tama ei liene yllatys kenel-
lek&an.

Asiakastarpeiden ja vaatimusten
kasvaessa meiddn on vahvistettava
ammattitaitoamme ja henkilostomme
valmiuksia vastata vaatimuksiin. Lu-
vatassa tdhdn on pyritty kehittamalla
kulttuuriamme juuri kéyttadytymispe-
riaatteidemme avulla ja palkitsemalla
henkilostédmme ndiden periaatteiden
toteuttamisesta, huippusuorituksista
sekd toimivien ratkaisujen 10ytdmises-
td. Kulttuurimuutoksen liséksi on joh-
donmukaisesti keskitytty myds myyn-
nin ja tuotannon kehittdmiseen.

Luvata haluaa olla haluttu tyénanta-
ja. Haluamme tarjota henkildstollem-
me mielenkiintoisen ja haasteellisen
urapolun kansainvélisessa yrityksessa,
joka korostaa yksilon kehittymisen ja
vaikuttamisen mahdollisuuksia.\

Luvata panostaa uusiu-
tuviin energiamuotoihin

Perinteisen teollisuus-
osaamisen lisaksi esilla
on vahvasti ollut Luvatan
osaaminen uusiutuvien
energiamuotojen alueella.
Luvatan osaamista hyo-
dynnetaan muun muassa
aurinkoenergian ja tuuli-
energian tuottamisessa.

”Julkistimme alkuvuodesta suunni-
telmamme investoida vahvasti au-
rinkoenergiaan laajentamalla aurin-
kopaneeleihin kaytettdvan Sunwire-
virrankerdysnauhan tuontantoamme.
Ensimmadisessd vaiheessa Sunwire-
tuotanto kaksinkertaistetaan Porissa
ja seuraavaksi ovat vuorossa panos-
tukset Aasiaan ja Yhdysvaltoihin”,
kertoo Luvatan divisioonajohtaja Jussi
Helavirta.

” Aurinkoenergian tulevaisuus puh-
taana ja elinvoimaisena vaihtoehtona

riippuu paljon asiakkaidemme ky-
vystd pysyd mukana alan kasvussa.
Néiden rohkeiden tuotantolisdysten
ansiosta Luvata on parhaimmassa
asemassa vastaamaan osaltaan tahan
kysyntdan koko maailmassa”, Hela-
virta lisaa.

Nykyinen vuotuinen aurinkopa-
neelien valmistus vastaa maailman-
laajuisesti noin 4 gigawattia. Maaran
on ennustettu yli kaksinkertaistuvan
vuoteen 2010 mennessa. Analyytikot
uskovat, ettd vuoteen 2030 mennessa
aurinkopaneelit tuottavat 6-9 % glo-
baalista sahkosta.

“Luvatan investoinnit ja tuotesuun-
nittelu auttavat meitd edelleen 16yta-
maan uusia ratkaisuja aurinkopanee-
liteollisuuden nykyisiin ja tuleviin
haasteisiin”, toteaa Helavirta.

Luvata on merkittdiva kansanva-
linen tuotantoon ja rakentamiseen
tarkoitettujen ratkaisujen, palvelujen,
komponenttien ja materiaalien tuotta-
ja. Luvata tyollistaa yli 8 500 tyonteki-
jdd 18 maassa.\
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Gunnar Laatio on tullut suomalaisille tutuksi monilla eri osa-alueilla. Internetissa hanet ku-
vataan kaivosmiehend, sotasankarina ja kansanedustajana. Nettikirjoitusten kunnioittavan
savyn ymmartaa kun miehen tapaa. Kaikesta huokuu, ettd kyseessa on ihminen, joka on
sinut itsensa kanssa ja aidosti kiinnostunut kanssaihmisistdan ja ymparistostaan. 93 vuotta
mittarissa pelkdstdan vahvistaa karismaattista vaikutelmaa.

Kaivosmies, sotasankari

ja kansanedustaja

Teksti ja kuva Bo-Eric Forstén

Gunnarin vaimo Ines kuoli viisi vuotta
sitten. Gunnar toimi hénen ldhihoitaja-
naan kaksikymmenta vuotta.

”Olen leikillani sanonut, ettd tein
isdnmaallisen teon ottaessani evakkoon
joutuneen karjalaistyton vaimokseni.
Se oli kuitenkin eldmani paras valinta”,
toteaa Gunnar, joka nyt asuu yksin Hel-
singin ydinkeskustassa Bulevardilla.

Yli-insin6ori Laatio on yhtd meneva
mies kuin ennenkin. Han on mm. mu-
kana sotaveteraanitoiminnassa, laulaa
Sotaveteraanien kuorossa ja kuntoilee
kaksi kertaa viikossa muiden sotave-
teraanien kanssa Yrjonkadun uimahal-
lissa. Yhteydet omiin lapsiin ja heiddn
jalkeldisiinsa ovat tiiviit. Hinen pulma-
naan ei ole saada aika kulumaan, vaan
riittamaan.

Sopiessamme haastattelun ajankoh-
dasta l6ytyi ensimmainen sopiva aukko
hédnen paivyrissddn seuraavan viikon
keskiviikon iltapdivan kohdalta. Ennen
tuloamme Gunnar oli kdynyt lounaalla
Suomalaisella klubilla. Kolmeksi tun-
niksi venyneen juttutuokiomme paat-
teeksi han tarjoaa meille kahvit kanta-
paikassaan, Ekbergin kahvilassa.

Gunnarin seitsemannessa kerrokses-
sa sijaitseva upea asunto ulottuu lapi
talon. Toisesta paasta on nédkoalaa yli
kattojen aina T60l66n saakka, toisessa
pédssa on tilava parveke Bulevardin
ylla. Siind Gunnar kertomansa mukaan
tanakin kesana otti aurinkoa uikkareis-
sa. Uikkarit tulevat muutenkin ahke-
raan kdyttoon. Netissd Gunnar toimii
Helsingin liikuntaviraston mannekiini-
na Yrjonkadun uimahallin osalta.

”Kavin hallissa uimassa jo teekkari-
aikana ennen sotia. Nyt uin siella joka
tiistai ja torstai. Tyydyn kroolaamaan
altaan toiseen pddhén ja takaisin uin
rintauintia. Uinnin yhteydessd meilla
on my0s koolla 20 miehen kuntojump-
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paryhméa. Siind minulla on kunnia
toimia vetdjan apurina jonkinlaisena
esivoimistelijana”, kertoo Gunnar, joka
kotonaan liikkuu kuin nuori ja lupaava
juniori.

”Ulkona kédydessani minulla on kui-
tenkin keppi turvana, tasapaino kun ei
aina pysy mukana”.

Rankka lapsuus

Gunnar Laatio syntyi 1915 Turussa,
mutta perhe joutui 1918-tapahtumien
seurauksena evakkoon Loimaalle. Mo-
lemmat vanhemmat kuolivat Gunnarin
kdydessa vield keskikoulua. Koulun-
kdyntinsd han saattoi loppuun setdnsa
perheen hoivissa. Ylioppilaaksi hén
kirjoitti vuonna 1936 Forssan yhteis-
koulusta.

Suoritettuaan asevelvollisuutensa han
lahti opiskelemaan Helsinkiin — hén
aloitti lukemalla geologiaa. TKK:n vuo-
riteollisuusosastolle hdnet hyvaksyttiin
vuonna 1937. Gunnar oli tottunut sei-
somaan omilla jaloillaan ja opiskelunsa
hén rahoitti antamalla yksityistunteja.
Ennen talvisotaa han ehti suorittaa pik-
kudiplomin.

Gunnar oli jo pikkupojasta ldhtien ol-
lut hyvin kansallismielinen. Loimaalla
ja Forssassa hén oli mukana suojelus-
kunnan poikajoukoissa. Helsinkiin
tultuaan hén jatkoi tdtd uraa Helsingin
upseerisuojeluskunnassa. Gunnar liit-
tyi myos Akateemiseen karjalaseuraan,
jolla oli vankka asema akateemisessa
maailmassa ja opiskelijoiden keskuu-
dessa.

TeekKkarista kasvoi sotapdallikko

Talvisodassa Gunnar palveli Summan
rintamalla Jalkavakirykmentti 13 kol-
mannen pataljoonan ldhettiupseerina.

Pataljoonan komentajasta, jadkarikap-
teeni Viljo August Laaksosta tuli hanen
johtamistaidon oppimestarinsa ja esi-
kuvansa.

”Laakso oli hieno mies. Erittdin péate-
va johtaja, joka hankki auktoriteettinsa
asiallisuudella ja oikeudenmukaisuu-
della. Han ei komentanut miehidan sel-
laisiin tehtéviin, joista hén itse ei olisi
voinut selvitd. Han toimi aina rauhal-
lisesti ja neuvoi mita piti tehda. Sodan
aikaisissa muistoissani hanelld on oma
kunniapaikkansa”, Gunnar totea.

Torpparinpoikana jadkarin koulu-
tukseen Saksaan ldahtenyt Laakso kun-
nostautui jo vapaussodassa.

”Kerrotaan, ettd Tampereen valtauk-
sen jalkeen Mannerheim oli paraatirivis-
tostd kiinnittdnyt huomiota Laakson
veriseen ja huonokuntoiseen olemuk-
seen todeten, ettd "Eiko teidan paikkan-
ne olisi sairaalassa’, johon Laakso olisi
vastannut 'Voi olla, mutta tdma on mi-
nulle tarkeampi paikka”.

Laakso oli ehdokkaana Mannerhei-
min ritariksi jo talvisodan saavutus-
tensa perusteella, mutta hdnen paha
loukkaantumisensa sodan loppupuo-
lella sai kenraali Talvelan soittamaan
Mannerheimille kertoakseen, ettei rita-
riksi lydmisestd taida tulla mitéan, silla
Laakso on tekeméssa kuolemaa.

Mutta eipa tehnyt, ja palasi jatkoso-
dassa. Han haavoittui uudelleen ja me-
netti toisen jalkansa. Siitd hanen kun-
nianimenséd Puujalka-Laakso. Hanesta
lyotiin sodan loppuvaiheessa Manner-
heimin-ristin ritariksi. Viimeinen, jolle
tama arvo myonnettiin.

Karhumien taisteluissa  1941-42
Gunnarin omat johtamistaidot tulivat
tarpeeseen, kun héan taisteluissa joutui
toimimaan pataljoonankomentaja. Siita
han suoriutui kunnialla. Palkinnoksi
tuli loma ja ylennys kapteeniksi.



Gunnar Laatiolla on tyéhuoneestaan muistona luonnon taideteos Korsnisin kaivoksesta.

Nuorissa on ryhtia

Sotaveteraanitoiminnassa Gunnar Laatio on huomannut miten positiivisesti uusi

sukupolvi suhtautuu veteraaneihin.

”Sen huomaa kaikesta. Joskus eteen tulee yllattavidkin tilanteita. Joitakin vuosia
sitten kdvelin vaimoni kanssa Bulevardia pitkin. Vastaan tuli nuori mies, joka
pysahtyi eteeni ja aloitti ‘Anteeksi saanko kysya milld rintamalla taistelitte sodassa’.
Ihmetellessani misté hén sellaista alysi kysyd, han osoitti rinnassani olevaa
tammenlehvaa ja sanoi, etté isdlld oli samanlainen. Kerroin hénelle, etté talvisodan
olin Summassa ja jatkosota péattyi osaltani Inantalaan. Han katsoi minua silmiin, |6
kantapdét yhteen, kumartui ja sanoi ’ Kiitos, ettd piditte Suomen vapaana maana’, ja

jatkoi matkaansa. Se kiitos tuntui hyvalta”.

Vuoriteollisuusopetusta ei sodan ai-
kana annettu Suomessa, opettajat kun
olivat palanneet kotimaahansa Ruot-
siin.

”Outokumpu ja pddmaja olivat sopi-
neet systeemistd, jonka mukaan vuo-
rimiehet pddsiviat sodan aikana jatka-
maan opintojaan Tukholmaan. Mina-
kin olin tallaista opintolomaa anonut,
mutta ilmeisesti katsottiin, etta mina
sovin paremmin rintamalle. Ajattelin

sodan jalkeistd aikaa ja olin jo menet-
tdmaéssa toiveeni kaivosmiehen urasta.
Kadettikoulu oli noussut vaihtoehdoksi
ja olin jo muotoilemassa padasyanomus-
ta, kun 1943 vuoden alussa ylldttden
tuli komennus, jonka mukaan minun
piti viiden péivan sisdlla ilmoittautua
Kungliga Tekniska Hogskolanissa Tuk-
holmassa”.

Saatuaan opiskelunsa uuteen vauh-
tiin Gunnar palasi Suomeen sotimaan.

Kesdkuussa 1944 han oli kuitenkin
jalleen Ruotsissa, diplomity6taan luo-
vuttamassa, kun tieto Neuvostoliiton
suurhy6kkdyksen alkamisesta Kannak-
sella tuli. Gunnar palasi valittdmasti
Suomeen ja toimi sodan loppuajan
komppanian paillikkénd Thantalassa.
Sodan paatyttya Gunnar oli kahdeksan
kuukautta sotasairaalassa.

”Muistona niilta ajoilta on 35 prosen-
tin invaliditeetti”.

Suomalainen Ruotsissa
opiskelemassa

Gunnarilla on omalaatuinen muisto
tilanteesta, jolloin hdn ensimmaisen
kerran tuli kosketuksiin opiskelukave-
riensa kanssa KTH:ssa.

”Ensimmadisend paivanad Tukholmas-
sa ihmettelin kuinka ruotsalaiset an-
toivat minulle niin ystavallisesti tilaa
ruokajonossa. Taloon jo asettuneilta
Heikki Tannerilta, Eino Turuselta ja Lars
Wetzelliltd sain kuulla selityksen. "Me
kun varoitimme, ettd tulossa on verinen
kapteeni suoraan sodasta’. ”

Gunnarin opinto-ohjaajana toimi pro-
fessori Bring. Gunnarin paallimmainen
muisto hdnesta on vapaa-ajalta.

Kotona Helsingissa Gunnar oli Poly-
teknikkojen kuoron jasenend toiminut
fuksien laulun harjoittajana. Tukhol-
massa han opetti ruotsalaisillekin joita-
kin suomalaisia teekkarilauluja.

“Professori Bring ei koskaan lausunut
nimedni oikein. Hanen komentonsa:
Laatzio sjung! kaikuu vield korvissani”.

Kéayttoinsinoorista toimitus-
johtajaksi

Paastydan sotasairaalasta Gunnar sai
tyopaikan Outokummun kaivokselta
kayttoinsinoorina.

”Vuonna 1947 sain kutsun isanndoitsi-
jan toimistoon. En tiennyt yhtaan mis-
ta asiasta oli kysymys ja hammastyin,
kun isannditsija Miettisen ja osastopaal-
likkod Erkki Hakapiin lisaksi paikalla oli
vuorineuvos Eero Mikinen. Han kysyi,
ettd tunteeko insindori Laatio Orijar-
ven kaivoksen. Vastasin, ettd kylla olen
sielld kdynyt tutustumisvierailulla. En
uskonut korviani kun Mékinen jatkoi:
Olemme ostaneet sen ruotsalaisilta ja
etsimme sille toimitusjohtajaa. Olem-
me ajatelleet siihen tehtdvaan teita.

Kun mina yritin sanoa, ettd kyse on
varmasti jostain erehdyksestd, Maki-
nen totesi:

”Olemme tarkistaneet teidédn paperei-
tanne ja asia on niin, ettd jos teekkarina
pystyy johtamaan pataljoonaa sodassa,
niin pienen konkurssipesan hoitaminen
ei tule tuottamaan vaikeuksia”.
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Ei ole yllatys, ettd Eero Makinen on
Gunnar Laation arvoasteikolla vuori-
mies yli muiden.

”Hén oli erinomainen johtaja ja hie-
no ihminen. Teollisuusmiehena héan
tiesi Suomen mahdollisuudet ja osasi
tehdé oikeat ratkaisut. Esimiehena han
tutustui alaisiinsa ottaen selville mihin
he pystyivét ja antoi sen mukaan vas-
tuuta. Han tunsi ihmisluonteen ja luotti
ithmisiin”.

Kun Outokumpu 1950-luvun alussa
paétti aloittaa kaivostoiminnan Vihan-
nissa, tehtdvan sai Gunnar Laatio.

”"Maékisen kanssa olimme yhdessa
kdyneet malmikenttdd katsomassa ja
hén luovutti minulle kaikki asiaa kos-
kevat paperit ja ilmoitti, ettd minulla oli
vapaat kddet toiminnan aloittamisessa.
Vuonna 1953 muutimme Vihantiin ja
asuimme sielld lahes 20 vuotta. Se oli
onnellista ja mielenkiintoista aikaa.
Kaivoskylalld ja sen asukkailla on vie-
lakin paikka sydamessani”.

Erityisen iloinen Gunnar Laatio on
siitd, ettd kyla on edelleen voimissaan,
vaikka kaivos lopetettiin vuonna 1992.
Pohjois-Pohjanmaan liitto  valitsikin
Lampinsaaren vuonna 2002 Pohjois-
Pohjanmaan kylaksi.

Lampinsaaren tarina 10ytyy netista.
Siind kylapaallikko Maija Isokiinti pi-
tdd Gunnar Laation panosta keskeisend
kylén eloonjddmisen kannalta:

”Outokummun sinkkikaivoksen joh-
tajaksi valittu Gunnar Laatio oli kyldn
menestyksen avainhenkild. Kun kai-
vostoiminta aloitettiin, han halusi, etta
kaivos on perheiden paikka. Ei niin,
ettd miehet kavisivat viikot reppu-
hommissa kaukaa kotoaan kaivoksella,
vaan niin ettd perheet asuisivat ja lapset
kasvaisivat kaivoksen kyljessa”.

” Ajattelin kaivoksen jalkeistd elamaa.
Piti saada syntymaéén sellainen yhdys-
kunta, joka pysyisi hengissd kaivos-
toiminnan loputtuakin. Sen eteen sain
kylla tehda tyota. Vastustusta l6ytyi
omasta yhtidstdkin kun valitsin linjak-
si, ettei mitddn betonisia kerrostaloja
rakenneta keskelle korpea. Sinne piti
saada matalaa puutaloasutusta, jossa
perheilld olisi tilaa liikkua ja mahdol-
lisuus omaan puutarhaan”, muistelee
Gunnar itse.

Hén on ilmeisen tyytyvainen kerto-
essaan miten han sai kaivatun uima-
paikan toteutettua.

”Kylaan oli saatu melko kiitettavas-
ti erilaisia palveluja, mutta kesdisin ei
16ytynyt uimapaikkaa kun vasta ki-
lometrien paastd. Kylan keskelld oli
kuitenkin suolampi, joka voitaisiin
kaivamalla suurentaa uima-altaaksi.
Anoessani paakonttorista lupaa sellai-
sen rakentamiseen tulivat paperit vélit-
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tomasti takaisin kielteisen lausunnon
kera. Pienen tulipalon yhteydessa oli
kuitenkin kdynyt ilmi, ettei palokun-
nalle tahtonut kaivoksen ldheisyydesta
16ytya vedenottopaikkaa. Kdannyin va-
kuutusyhtion puoleen, jonka mielestd
asialle kannattaisi jotain tehda. N&in ol-
len Helsinkiin ldhti anomus paloaltaan
rakentamiselle ja se meni kerralla lapi.
Jélkeenpain sain kylla siitd suunnasta
kuulla olevani kiero mies”.

Laheiset yhteydet kylaldisiin ovat
sdilyneet.

” Aika on kuitenkin kulunut ja minun
aikani kylaldiset ovat hekin vanhentu-
neet. Vield kymmenen vuotta sitten ky-
lalaiset lahettivat minulle ja perheelleni
isanpaivan tervehdykset”.

”Yli-insindori Laatio | presume”

Entisend kansanedustajana Gunnar Laatiolla
on omia kokemuksia siitd, ettd Suomen
kansa seuraa politiikkaa.

"Vuosi sitten liikuin taksilla. Matkan aikana
taksin kuljettaja kdantyi minun puoleeni
kysyen olenko mind yli-insindori Laatio, joka
oli kansanedustajana 1970-luvulla. My6nsin
hdmmé&styneend olevani ja kysyin miten han
pystyi muistamaan minut niin monen vuoden
jdlkeen. Hén totesi: Seurasin hyvin tarkkaan
teidan puheitanne ja esiintymisidnne
eduskunnassa. Ne ovat jadneet minulle
mieleen. Koin tapahtuman melkoisena
tunnustuksena”.

Kansanedustajana

Vuonna 1969 Gunnar Laatio lupautui
paikalliselle lahetystdlle asettua kokoo-
muksen  kansanedustajaehdokkaksi.
Asia ei yhtdan miellyttanyt Outokum-
mun silloista toimitusjohtajaa Petri
Brykii. Han ei kuitenkaan voinut asiaa
estdd. Hantd lohdutti kuitenkin ennus-
te, etta kokoomuslaisen ehdokkaan me-
nestymismahdollisuudet Maalaisliiton
ja SKDL:n syddanmailla olivat olemat-
tomat.

Toisin kdvi. Gunnar Laatio oli kansan-
edustajana kaksi vaalikautta 1970-72 ja
1972-75. Ensimmainen jdi tyngéksi pre-
sidentin médarédtessa uudet vaalit. Ha-
nen uransa valtakunnan vaikuttajana
alkoi kuitenkin jo vuonna 1968, jolloin
hén toimi presidentin valitsijamiehena.

”Kansanedustajavuodet olivat hyvin
nopeasti ohikiitdva vaihe elamaéstani.
Toisaalta olihan se merkittdvaa aikaa.
Opin tuntemaan Suomen kansan uu-
desta ndkokulmasta. Ymmartadkseni
eduskunnan kokoonpano kuvasi silloin
kokonaisuutena melko hyvin suomalai-
sen yhteiskunnan rakennetta. Jokainen
meistd oli omalla ty6lldén ja osaamisel-

laan saavuttanut ainakin ldhiymparis-
tonsa arvostuksen ja sen pohjalta tul-
lut valituksi. Edustimme jotain tiettya
ryhméaa ja mielipidettd. Sen jokainen
kollega tiesi ja kunnioitti. Politiikkaa ei
silloin tehty politiikan vuoksi. Tandan
tuntuu siltd kuin kansanedustajaksi va-
lituksi tuleminen ja kansanedustajana
toimiminen olisi tarkedmpaa kuin itse
tehtava”.

Toinen asia, johon Gunnar Laatio en-
tisend kansanedustajana on kiinnitta-
nyt huomionsa, on keskustelun taso.

”Eduskunnassa esitetyssd puheen-
vuorossa, kuten kaikissa julkisissa pu-
heenvuoroissa, pitdd mielestdni aina
olla asiaa. Tiedotusvilineiden mukaan
eduskunnasta 16ytyy edustajia, jotka
varmuuden vuoksi pyytdviat puheen-
vuoroa asiassa kuin asiassa. Sellainen
ei vie asioita eteenpdin. Ymmartaakse-
ni puhumisen taito on vuosien varrella
rapistunut”.

Omalta ajaltaan han nostaa esille
kaksi varsinaista puhetaitajaa.

”Tuure Junnilan puheita kuunneltiin
aina tarkkaan jokaisessa leirissé. Toinen
verbaalinen lahjakkuus oli Veikko Ven-
namo. Muistan puheen, jonka Vennamo
piti poikkeuslakidebatissa. Se oli erin-
omaisesti rakennettu ja osui maaliinsa.
Ollakseen Vennamon pubhe se oli poik-
keuksellisen lyhyt mutta erittdin pu-
huttava. Se oli niin hyva, ettd kun héan
puheensa pidettyaan poistui kahvilaan
oman porukkansa poytddn, seurasin
perédssd ja kiitin hanta kddestd pitden
hyvéastd puheesta. Siihen héan tokaisi,
ettd voithan sind noita argumentteja
kdyttad, kun jatkat taisteluasi Holkeria
vastaan. Sellaista apua en kuitenkaan
tarvinnut.”

Harri Holkeri oli silloin aktiivisesti
mukana ajamassa poikkeuslakia pre-
sidentti Kekkosen uudelleen valitsemi-
seksi. Gunnar Laatio vastusti lain sda-
tdmistéd aina loppuun saakka.

“Julkisuudessa annettiin ymmartaa
ettd olin presidentti Kekkosta vastaan.
Sitd en ollut. Puheissani pidin tarkkaa
huolta siitd, etten esittanyt mitdan sel-
laista, jonka olisi voinut tulkita kritii-
kiksi Kekkosta vastaan. Mina vastustin
tapaa milla ldhdettiin hanen uudelleen
valitsemistaan varmistamaan.”

Gunnar kertoo, ettd han arvosti ko-
vasti puhemies Sukselaisen ja my0s
presidentti Kekkosen tapaa suhtautua
héneen ns. vastarannan kiiskena.

”Paatosbanketissa puhemies Sukse-
lainen nousi pdydastdan, tuli minun
luokseni, ojensi kdtensa ja totesi, ett-
emme ole samasta leiristd, mutta han
haluaa kiittdd minua tavasta, jolla esiin-
nyin debatin aikana. Hetken péaasta tuli
my06s Kekkonen kattelemaan. Samalla



hén viittasi Georg C. Ehrnroothin suun-
taan ja sanoi, ettd hanelle en uskaltaisi
tyrkyttda kattani. Jain miettimédan mita
han silla tarkoitti, mutta ei se minulle
selvinnyt”.

Gunnar toteaa, ettd puhemies oli va-
hemmaén tyytyvédinen hanen kaytok-
seensd, kun han budjettikeskustelun
yhteydessd kyllastyi valtiovarainmi-
nisteri Johannes Virolaisen jatkuviin vali-
huutoihin héanen puheensa aikana.

”Tilasin eduskunnan pikakirjoittajil-
ta otteen poytékirjasta, josta ilmeni, ettd
Virolainen oli puheen aikana keskeyt-
tanyt minut 90 kertaa. Kopiot otteesta
jaoin sitten valituille kollegoille”.

Gunnarille tuotti myos tyydytysta
se, ettd osa Virolaisen huudoista osui
omaan nilkkaan.

”Kommentoidessani jonkun alakoh-
dan madrdrahaa han ilmoitti, ettd sel-
laista ei kirjasta 10ydy. Siihen padsin
toteamaan, ettd sivulta se ja se 10ytyy
— taidanpa osata tdmén kirjan parem-
min kuin valtiovarainministeri. Kaikki
muut paitsi valtiovarainministeri taisi-
vat purskahtaa nauruun”.

Gunnar ja Suomi tindan

Pyysimme kaivosmiehen, sotaveteraa-
nin ja yhteiskuntavaikuttajan mielipi-
teitd ajankohtaisista asioista.

Kaivosteollisuus:

”Entisend outokumpulaisena on hie-
noa nahda Tornion tehtaiden ympaérilla
tapahtuva kehitys. Se tuntuu erityisen
hyvéltd siitd syystd, ettd mina aikoi-
naan puhuin Tornion puolesta, kun
jotkut olivat viemassd tehtaan Poriin.
Mistd tyovoima ja tilaa laajentamiselle
silloin olisi 16ytynyt”.

”Olen ennenkin pahoitellut sita, ettd
Outokumpu lopetti malminetsinnén ja
luopui suurimmasta osasta kaivoksis-
taan. Talvivaaran synnytysprosessi oli-
si oletettavasti sujunut kivuttomammin
suuryhtion toimesta. Onneksi nuori
tarmokas mies ilman oma ldhtopaa-
omaa on pystynyt sithen. Mind uskon
projektiin. Olen eldkerahoillani ostanut
Talvivaaran osakkeita Lontoosta. Pekka
Peri on tehnyt miehen tyon”.

“En ymmarrd, ettd Geologian tutki-
muskeskuksen olemassaolo on voitu
kyseenalaistaa. Juuri GTK on perustut-
kimustyollaan raivannut tietd boomille,
jota ala tanaan elaa”.

”Uraaniasiassa jotkut tahot ovat
kdyttaneet ihmisten tietdimattomyytta
hyvékseen ja siten luoneet turhia pel-
koja. Kylld mina ainakin lahden siitd,
ettd Suomen ammattitaitoinen kaivos-
vaki ja viranomaiset pystyvét takaa-
man, ettd turvallisuus sailyy kaikissa

vaiheissa uraanin késittelyssa. Emme
me siitd atomipommeja tee”.

Maanpuolustus:

“Puheet palkka-armeijasta on syyta
unohtaa. Ei sellainen malli toimi, ettd
joku porukka taistelee meidan puoles-
tamme ja me muut seisomme vieressa
katsomassa. Suomen péarjaaminen on
tdhédn saakka rakentunut sille, ettd puo-
lustustahto on koko kansan yhteinen.
Sodassa kaikkia tarvitaan. Asevelvolli-
suus palvelee timéan hengen luomista.
Yleisen asevelvollisuuden poistaminen
olisi suurin virhe minka pieni Suomi
voisi tehda”

”Natosta pitaisi keskustella avoimes-
ti. Olemme taistelleet yksin ja olemme
vuosisatojen aikana oppineet, ettd yk-
sin parjadminen ei ole helppoa. Naton
jasenyys antaisi meille uudenlaisen tur-
vallisuuden tunteen, josta ei olisi hait-
taa. On myos pidettdva mielessd, ettd
Natosta 18ytyisi rauhan aikana suoma-
laisille miehille tyopaikkoja maamme
rajojen ulkopuolelta”.

Hyvinvointiyhteiskunta
”Kokonaisuutena Suomi eldad aivan
toista elamé&é kuin sotien jélkeisena ai-

kana. Yhteiskunnassa on kuitenkin ryh-
mid, joiden olo ei ole samalla tasolla kuin
muiden. On muistettava, ettd materiaali-
nen hyvinvointi on eri asia kuin henki-
nen hyvinvointi. Henkistd hyvinvointia
ei voi ostaa. Itse olen oppinut, ettd aut-
tamalla toisia pystyy luomaan itselleen
hyvaa oloa. Olen sotaveteraanitoimin-
nassa huomannut, ettd yhteiskunnassa
16ytyy paljon sellaista, jossa tarvitaan
vapaaehtoisia. En ymmarra niitd, jotka
elakeidn saavutettuaan heittaytyvét soh-
valle ja ovat tekemétta mitdan. En usko,
ettd moni heista elda 93-vuotiaaksi”.
”Kun miettii Jokelan ja Kauhajoen su-
rullisia tapahtumia tulee mieleen, etta
yhteiskunnassamme taitaa olla sellai-
siakin nuoria, joilla ei koskaan ole ollut
harrastuksia, joissa he olisivat padsseet
tekemadan jotain hyodyllista toisten hy-
vaksi. Tilaisuuksia ei tosiaan puutu.
Yhteiskunta on tdynna vanhuksia, jotka
eivat muuta tahdo kuin paasta hetkeksi
ulos kévelylle, mutta eivat siihen pysty
omin pdin. Vanhempien vastuulla on
auttaa lapsiaan 10ytdmé&an harrastuk-
sia, joissa toimitaan ryhmissa. Urheilu-
seurojen lisdksi on kaikenlaisia kerhoja.
Opettajien kasvattajarooliin pitdisi myos
kiinnittdd enemmaéan huomiota” .\
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Kunnioita luontoa - niin mekin teemme.

Kun katsot ympirillesi, ndet ruostumatonta terdstd. Metallia, joka kestdd korroosiota, on kaunis ja hygieeninen
sekd sataprosenttisesti kierrdtettdvid. Ruostumaton terds on timin pdivin ja huomisen metalli.

Tdmi ainutlaatuinen materiaali yhdistettyni asiantuntemukseen ja vastuullisuuteen ympiristdstd, taloudesta ja
ihmisistd ovat Outokummun vahvuuksia.

Outokumpu on yksi maailman johtavista ruostumattoman teriiksen tuottajista. Visionamme on olla kiistaton ykkénen
ruostumattomassa teriksessi ja perustaa menestys toiminnalliseen erinomaisuuteen. Useilla aloilla toimivat asiakkaamme
ympiri maailmaa kiyttivit ruostumatonta teristimme ja palvelujamme. Ruostumaton teris on sataprosenttisesti kierritettivi,
erittdin luja ja pitkiikiinen materiaali, joka on kestivin tulevaisuuden tirkeimpid rakennusaineita.

Outokummun vahvuutena on tiydellinen asiakaslihtdisyyteen sitoutuminen, tutkimuksesta ja kehityksestd toimitukseen.
Ideat ovat sinun. Me tarjoamme maailmanluokan ruostumattoman teriksen, teknisen osaamisen ja tuen.
Outokumpu tekee ideoistasi totta. www.outokumpu.com.
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AEM?2008 konferenssi

Haikossa

Professori Markku Peltoniemi, AEM2008 jarjestelytoimikunnan puheenjohtaja

Merkkivuoden huomioimiseksi jérjes-
tettiin viides kansainvalinen aerosahko-
magnetiikan konferenssi AEM2008 ho-
telli Haikossa Porvoossa 28.-30.5.2008.
Vastuullisena jérjestajand toimi Teknil-
lisen korkeakoulun Geoympiristétekniikan
yksikko.

Konferenssin tieteellisessa ohjelmas-
sa esiteltiin aerosdhkomagnetiikan
nykyisid menetelmid ja kayttokohteita
malminetsinnin, geologisen kartoituk-
sen, hydrogeologian ja ymparistotutki-
musten metodina. Samoin oli esilld eri
tutkimusryhmien menossa olevia tut-
kimus- ja kehityshankkeita.

Jarjestelyihin osallistui merkittavalla
rahoituksella Suomen Akatemia, ja sitd
tukivat monin tavoin erityisesti Geolo-
gian tutkimuskeskus seké alalla toimi-
vat yhtiot. Merkittdvaa oli myds alan
kotimaisten yhdistysten (Vuorimiesyh-
distys seka Suomen Geologinen Seura)
ja kansainvilisten jarjestéjen (ASEG,
EAGE, KEGS, SAGA ja SBGf) antama
tiedotustuki. Tassd yhteydessa onkin
mieluisa tilaisuuteni lausua kaikille

Vuonna 2008 tulee kuluneeksi
60 vuotta aerosahkomagneet-
tisten menetelmien (AEM)
kayttoonotosta, ja samoin
vuosi 2008 merkitsee Suomen
aerogeofysikaalisen yleiskar-
toitusohjelman valmistumista,
mika ohjelma on ollut kdynnis-
sd keskeytyksetta Geologian
tutkimuskeskuksessa vuodesta
1951 alkaen.

konferenssin onnistumiseen myotévai-
kuttaneille tahoille parhaat kiitokset.

Konferenssi kerasi yhteensa 110 osal-
listujaa, joista huomattava osa my0s
Euroopan ulkopuolelta. Suurimmat
delegaatiot saapuivat Australiasta ja
Kanadasta, mikéd kuvastaa AEM kéyton
ja palvelutarjonnan nykyisia painopis-
tealueita.

Tieteelliseen ohjelmaan sisdltyi 45
suullista ja poster-esitysta. Konferens-
sin esitelmat tullaan julkaisemaan
vertaisarvioinnin perusteella EAGE:n
Geophysical Prospecting -sarjajulkai-
sussa erikoisnumerona. Eteld-Afrikan
osallistujat esittivat Haikossa kutsun
seuraavaan AEM konferenssiin 5 vuo-
den kuluttua.

Konferenssin ohjelmassa korostuivat
laitekehityksessd tapahtuneet suuret
edistysaskeleet sitten edellisen, vuonna
1998 Australiassa pidetyn AEM konfe-
renssin. Erityisesti aika-alueen uudet
jarjestelmdt  helikopteriasennuksina
olivat runsaasti esilla.

Sovellus- ja esimerkkitulosten alueel-
la oli uutuutena useita esityksid meto-
diikan epéasuorasta kaytosta hiilivetyjen
etsinndssd, ja vakiintuneet alueet kuten
malminetsinnén ja vesitutkimusten esi-
merkit olivat my0s laajasti mukana.

Konferenssiesitysten tiivistelmat
ovat saatavissa konferenssin verkko-
osoitteesta <hitp://geo.tkk.fil AEM2008/>.
A
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Maaria Wierink - CV
M.Sc. (Tech.) Maaria
Wierink, a researcher
and doctoral student
in the research group
of Mechanical Process
and Recycling Technol-
ogy at Helsinki Univer-
sity of Technology.

European Mineral Engineering Course
(EMEC) (2004-2005), international course
on mineral processing and recycling at
Delft University of Technology, RWTH
Aachen, and Helsinki University of
Technology.

Maaria received a Young Author
Award at XXIV IMPC conference in
Beijing on her paper titled Recovery of
Scrap Metals from MSWI Bottom Ash
Using Physical Separation Methods.

Maaria Wierink is a researcher and
doctoral student at the research group
of Mechanical Process Technology and
Recycling at Helsinki University of
Technology. The subject of her doctoral
studies is resource system modeling that
entails development of a first generation
systematic model that describes material
flows and their efficiencies in resource cy-
cles. This research is supervised by prof.
Kari Heiskanen and is part of a project
under the name ProDOE (Pro-Environ-
mental Product Planning in a Dynamic
Operational Environment — Now and
in Future). ProDOE is partly funded by
Finnish Academy’s KETJU research Pro-
gramme on sustainable production and
products.k

Jyrki Heino - CV

D.Sc. (Tech) Jyrki Hei-
no works as a senior
researcher in the Labo-
ratory of Process Met-
allurgy forming the
part of the Department
- of Process and Envi-
ronmental Engineering at the University
of Oulu. He has acted 1991-1996 as an
assistant in the Laboratories of Mass and
Heat Transfer and Process Metallurgy
and 1996-2003 as a senior assistant in
the Laboratory of Process Metallurgy.
He has worked as a teacher, researcher,
project manager and educational man-
ager in the area of process metallurgy
and environmental engineering concen-
trating especially in the area of industri-
al ecology. Jyrki Heino’s doctoral thesis
“Harjavalta industrial park as an ex-
ample of an industrial ecosystem when
developing environmental friendliness
of carbon steel” can be found in the in-

ternet address: http://herkules.oulu.fi/
isbn9514281977/.\
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Bothnian arc
industrial ecology
enterprise

Maaria Wierink & Jyrki Heino

Background

Sustainable production and consump-
tion are key aims in the future environ-
mental policy of the European Union.
The use of both renewable and non-
renewable natural resources has con-
tinued to increase at an unprecedented
pace. Industries plays a major role in
the response to this trend and the aim
for optimisation of resource cycles to
meet the demands of sustainable de-
velopment.

At the beginning of a products, man-
ufacturers can affect the sustainability
of the complete product cycle. Manu-
facturers reside on a very special place
in the “energy landscape”, on the cross
roads of resource base and product
spaces. For different industrial partners
these may overlap, interact and feed
back. All industrial players sit on the
nodes of an enormous interacting spi-
der web. In order to achieve sustainabil-
ity on a global scale, this global web of
sustainable subsystems needs to be de-
veloped and waste streams minimized
by fully exploiting synergies with other
related industrial technologies (Reuter
et al., Szekely 1996, Samuelsson et al.
2001.). In order to bring about such a
change a new set of policy instruments
and design tools are needed.

The ProDOE project

ProDOE (Pro-environmental Product
Planning in a Dynamic Operational En-
vironment Now and in Future) is a four
year project, that is funded by Finnish
Academy Sustainable Production and

Products program (Ketju 2006).

The ProDOE project is managed by
Professor Kari Heiskanen and consists of
the research groups of Prof. Dahl (TKK,
Cleantech Team), Prof. Ekroos (TKK,
Institute of Environmental Law), Prof.
Fogelholm (TKK, Energy Engineering
and Environmental Protection), Prof.
Heiskanen (TKK, Mechanical Process
Technology and Recycling), Prof. Huk-
kinen (HY, Environmental Sciences),
and Prof. Hirkki (OY, Laboratory of
Process metallurgy). ProDOE'’s general
goal is to create an inter-engineering
platform for studies of resource cycle
interactions. The intention is to identi-
fy the technical boundary conditions in
the chosen industrial ecosystems and to
map possible means of changing them.
In addition, the aim is to determine the
limiting factors that hinder the utilisa-
tion of key streams within the ecosys-
tems.

The project is an ambitious effort to
combine an interdisciplinary approach
within a systemic framework in order
to research the economic, legal and ad-
ministrative ways of steering develop-
ment towards optimization of resource
cycles.

Innovative use of material
streams Sub Project

Within the ProDOE project the aim is to
find innovative ways of use of material
streams and by-product as well as to as-
sess current policies and outline exist-
ing boundary conditions. The purpose
is to find effective ways for manage-
ment of industrial ecosystems in order



Figure 1. Bothnian Arc industrial region.

to intensify the utilisation rate of their
side-streams or rejects. In addition, as-
pects that may arise from legislation,
economy, ecology, material properties
and processing are taken into account.
The possibilities for cross-linking mate-
rial cycles will also be explored.

Finally, the aim is to develop a first
generation systemic model for the cho-
sen material cycles in terms of system
interconnectedness and dynamics and
use the model to test the effectiveness
of the chosen environmental policy
instruments. Work will be conducted
by characterising stream qualities and
finding ways to overcome the bound-
ary conditions caused by impurities in
order to find new application possibili-
ties for these flows.

The Bothnian Arc industrial
ecology enterprise

The production of metals, paper and
forestry form an important industry
in Finland and Sweden. A strong steel
cluster centred in Luled, Sweden (Uni-
versity and industry), Tornio, Finland
(Industry), Oulu, Finland (University)
and Raahe, Finland (Industry) makes
the area a most significant steel region
in Europe. Both Sweden and Finland
also have prominent international po-
sition in the forest industry. (Dahl et al.
2007)

The geographical region that forms
the Bothnian Arc and the main indus-
trial centres are depicted in Figure 1.

The combination of major industrial
players and a relatively small and frag-
ile Nordic environment forms an inter-
esting frame of reference for industrial
ecology. Despite very tough competi-
tion in the field of main production the
environmental problems and their so-
lutions can be understood to be univer-
sal among the different manufacturers
(Samuelsson et al. 2001). This common
challenge brings about common inter-
est in a sustainable solution.

In the area of the Bothnian Arc the
amount of material sent to landfills
yearly is approximately 1 million
tonnes (Dahl et al. 2007). A proportion
of the waste materials contain some
problematic components preventing
their direct use as raw materials in
industry or as by-products. The main
target is to improve material and en-
ergy efficiency through both intra- and
inter- company development in the

metallurgical, chemical, and pulp and
paper industries around the Bothnian
Arc region.
With regard to EU legislation there is
a marked incentive to promote assess-
ment of waste issues in the EU waste
strategy (2005). This strategic directive
is of specific interest to the ProDOE
project in the Bothnian Arc and in-
cludes:
- Simplification and modernisation
of existing legislation,
- Promotion of more ambitious
waste prevention policies,
- Development of common reference
standards for recycling, and
- Further elaboration of EU recycling

policy.

The concept of searching for work-
able local and trans-national opportu-
nities amongst the Finnish and Swedish
industry is of a great regional economic
significance. As such, there is much
public interest in opportunities for co-
operation around the Baltic Sea as well
as in ways to achieve greater harmoni-
sation in the application of EU environ-
mental law. (Heino et al. 2008)

The targets in the Bothnian Arc
industrial ecology enterprise

The Bothnia Arc forms a complex net-
work of consumers, producers and in-
dustrial ecosystems. This large system

offers great possibilities; the network
can serve as a tool to make produc-
tion more eco-efficient. In terms of
system thinking in industrial ecology,
it is possible to reduce the overall envi-
ronmental impact of the complete sys-
tem of plants and their interconnected
processes. On the source of individual
manufacturers the use of waste and by-
product streams may not be feasible.
However, with production units geo-
graphically close to each other, there
is logistic and economic potential for
utilization of these products.

Currently, the environmental goals
we aimed for are technological im-
provements with new raw material
selections, enhancement of the envi-
ronmental performance of industrial
processes and finally to design prod-
ucts so that its recyclability and mate-
rial efficiency at the end of the life cycle
are maximized. This goal however, is
for the long term. First new ways for
utilization of the existing by-products
need to be found.

Conclusions

The study of Bothnian Arc region is a
fruitful application frame of reference
for the ProDOE ideas and expertise. At
present many of the target industries’
companies attempt to solve their own
environmental issues related to residue
and waste energy problems by them-
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selves or in small scale industrial symbiosis ar-
rangements. The companies operating in the Finn-
ish and Swedish metallurgical, chemical, and pulp
and paper industries are world leaders in terms of
production and environmental technology. Never-
theless, there is room for improvement, in particu-
lar in the field of system wide co-operation such as
the proposed ProDOE project goals.

Networking between different companies in
relation to environmental aspects frees them to
concentrate on their core industrial activities. De-
velopment of local, regional, and trans-national
industrial ecology enterprises around the Bothni-
an Arc can help companies determine optimal uti-
lization stages of exploitable residues and energy.

The information exchange on environmental is-
sues between industries, research and educational
institutes, and the municipal and regional authori-
ties may be improved. The collected information
can then be exported to national and EU authori-
ties to help develop better guidelines for environ-
mental activities. The existing EU environmental
legislation could be simplified and modernized
to ease the initiation and development of flexible
umbrella organizations that work on the legal as-
pect of industrial ecosystems on local, regional,
and trans-national scale. k
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Tulenkestavat materiaalit

Professori Jouko Harkin juhlaseminaari
11.-12.2.2009, POHTO - Oulu

Vuorimiesyhdistyksen metallurgijaosto jdrjestdd seminaarin
huomionosoituksena professori Jouko Hdrkin merkittévdstd
tyostd Suomen metallurgisen teollisuuden hyvdksi.

Professori Jouko Hdrkki toimi aluksi pitkddn TKK:lla eri
tehtcivissd tdydentden osaamistaan vierailevana tutkijana
eri instituuteissa Saksassa. Ndkyvimmdn eldmdntydnsd
Jouko Hdrkki on tehnyt Oulun yliopistolla, missd hdn
on ollut kédynnistdmdssd prosessimetallurgian tutkimusta
ja opetusta hoitaen professuuria Idhes kahden vuosi-
kymmenen ajan. Erityisen huomionarvoista hédnen tydsscdn
on ollut poikkitieteellinen tutkimus, koulutus ja laaja-alainen
yhteistyd teollisuuden kanssa.

11.2.2009 klo 9.00 - 16.15 ja iltatilaisuus klo 18.00 - 22.00

- Professori Jouko Harkki — Oulun yliopiston prosessi-
metallurgian tutkimuksen ja opetuksen uranuurtaja

- Katsaus tulenkestavien kehitykseen, tutkimukseen ja
taydennyskoulutukseen

- Mitd olet aina halunnut tietda tulenkestavista?

- Magnesia Based Refractories

- Alumina Based Monolithic Refractories

12.2.2009 klo 9.00 - 15.45

- Recent Developments of Continuous Casting Refractories

- Faasipiirrosten kaytto tulenkestdvien valinnassa

- VKU:n vuoraus ja MgO

- Senkkavuoraus ja bauksiitti

- Sahkduunivuoraus kobolttipitoisen kuonan
pelkistyksessa

- Anodiuunien huokoiset pohjatiilet

- Liukusulkimien tulenkestavat

- Reaktiotermodynamiikka tulenkestdvien valinnassa

- Konvertterin kesto

- AOD -prosessi ja tulenkestavat

- Tulenkestavat CAS-OB —prosessissa

Lisdtietoja www.pohto.fi sekd yhteyshenkil6ilta:
Kehittdmispaallikkd Markus Hietala
puh. 08 5509 753, markus.hietala@pohto.fi
Kehittdmisassistentti Pia Viitanen
puh. 08 5509 891, pia.viitanen@pohto.fi
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Apatiitti

Juho Hukka

Apatiitti, Ca(PO,),(OH, F, Cl), on ryh-
manimi kolmelle eri mineraalille riip-
puen siitd, onko mineraalin hilassa
enemmistona fluori, kloori vai hyd-
roksyyliryhméd. Vastaavat nimet ovat
sitten fluoriapatiitti, klooriapatiitti tai
hydroksyyliapatiitti. Téaman apatiit-
tiryhmén kaavan yleinen muoto on
A(BO,),(OH, F, Cl), missd A voi olla
kalsium, barium, natrium, lyijy, stron-
tium, lantaani ja/tai cerium. B-kationit
voivat olla fosfori, vanadiini tai arseeni.
Nailla eviilld saadaan aikaan kohtalai-
sen monipuolinen joukko mineraaleja,
jotka kuitenkin ovat melko harvinaisia.
Apatiitti on lapikuultava, vihred tai
harvemmin vériton, kellertdva, sini-
nen, violetti tai ruskea mineraali. Sen
kiderakenne on heksagoninen ja se
muodostaa levymadisid tai prismaattisia
kiteitd, mutta esiintyy tavallisimmin
kompaktina tai rakeisena massana, jos-
ta yksittaisia kiteitd on hankala erottaa.
Apatiitti ei ole maailman kovimpia mi-
neraaleja ja Mohsin kovuus on 5, joten
apatiittikoruja on pideltava varovasti.
Naarmuja tulee helposti. Lisdksi mine-
raali on hauras. Kiilto on lasimainen ja
murros simpukkamainen tai epétasai-
nen. Viiru on valkoinen ja ominaispai-
no vaihtelee vililld 3.16 — 3.22 g/cm?.
Apatiitin nimi on perédisin kreikan-
kielen sanasta apate, joka tarkoittaa pet-
kuttamista tai puijaamista. Aikanaan
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Kuva Jari Viitdinen

se sekoitettiin moniin arvokkaampiin
mineraaleihin, kuten peridoottiin tai
berylliin.

Yleinen ja paljon kiytetty
raaka-aine

Apatiitti on yleisin luonnossa esiinty-
va fosforimineraali, jota 10ytyy ldhes
kaikista kivilajeista ainakin vdhainen
maard, yleensé alle 0.5 % kivilajin pai-
nosta. On kuitenkin olemassa kivilajeja,
joissa apatiittia on huomattavasti run-
saammin, jopa hyddynnettavaksi asti.
Tallaisia ovat mm. erdat alkalikivet ja
magmasyntyiset karbonaattikivet. Suu-
rimmat apatiitin ldhteet ovat kuitenkin
hienorakeisia biogeenisid sediment-
tikerrostumia, joissa apatiitti esiintyy
piilokiteisend massana.

Suuria magmasyntyisid apatiitti-
esiintymid ovat Kuolan niemimaan
karbonatiitit ja muut alkalikivet, johon
ryppaaseen kuuluu myos Savukosken
Sokli. Idltddn se on n. 360 miljoonaa
vuotta. Rajan takana muutaman kym-
menen kilometrin péédssa on Soklia
suurempi, raaka-ainevaroiltaan moni-
puolisempi ja jo pitkddn louhittu esiin-
tyma, Kovdor. Siilinjarven karbonatiitti
on korkeassa idssa eli arkeeinen.

Siilinjarven kaivos avattiin vuonna
1979 ja se on ollut pitkddn Suomen suu-
rin kaivos. Vuosilouhinta on ollut noin 9

Apatiitti on yleisin
luonnossa esiintyva
fosforimineraali.
Sen sisaltama fosfori
on elamalle tarkea
alkuaine, joka on
osana niin solujen
toiminnassa kuin
luuston vahvista-
jana. Apatiitti on
fosforilannoitteiden
tarkein raaka-aine,
jota louhitaan alkali-
kivista ja biogeeni-
sista sedimenttiker-
rostumista.

miljoonaa tonnia ja tuotetusta apatiitti-
rikasteesta tehd&an paitsi fosforilannoi-
tetta my0s fosforihappoa. Sivutuotteina
kaivoksesta saadaan kalsiitti- ja kiille-
rikasteita. Lisdksi lannoitteiden valmis-
tuksen sivutuotteina syntyy kipsia.
Magmasyntyisiin apatiittiesiintymiin
liittyy usein muitakin arvomineraaleja
ja -metalleja, kuten Kovdorin rautamal-
mi ja vermikuliitti sekd flogopiitti sa-
moin kuin Soklin niobi, uraani ja muu-
tamat harvinaiset maametallit. Eteldaf-
rikkalaisesta Palaboran karbonatiitista
louhittiin 1930-luvulla aluksi muutama
vuosi apatiittia, sitten vermikuliittia ja
1965 alkaen kuparimalmia.
Sedimenttisyntyiset fosfaattikivi-
esiintymét ovat parhaimmillaan valta-
via, esimerkkina vaikkapa permikau-
tinen ja pinta-alaltaan reilusti Suomea
suurempi (350.000 km?) ja paksuim-
millaan 420-metrinen Phosphoria For-
mation Idahosta. Muita merkittavia
fosforiittiesiintymia on mm. Kiinassa,
Marokossa, Tunisiassa ja Algeriassa.
Fosfaattikived syntyy myos lintujen
kansantuotteesta. Naurun tasavalta
on pieni saari Tyynen valtameren lan-
siosissa lahella paivantasaajaa. Saaren
talous perustui pitkdédn vallan linnun-
paskalle eli guanon kaivamiseen ja
myyntiin. Hyédyntdminen ei ole kui-
tenkaan ollut kestévalla pohjalla eli lo-
kit eivat ole ehtineet kakkia niin paljon



kuin tuotetta on louhittu ja tavara on
nyttemmin ehtynyt. Saaren talous on
samassa jamassa kuin Islannissa. Eipa
liene véelld naurussa pitelemista.
Lapindkyvid, kaunisvarisid apatiitti-
kiteitd kdytetdan my0s koruina, vaikka
mineraali ei pehmeytensa takia parasta
mahdollista raaka-ainetta semmoiseen
tarkoitukseen olekaan. Kaunista apa-
tiittia saadaan mm. Meksikosta, Kana-
dasta, Yhdysvalloista ja Namibiasta.

Apulantaan ja tulitikkuihin

Apatiitti on tarkein fosforin lahde. Fos-
forin tarkein kaytto puolestaan on fos-
faattilannoitteiden raaka-aineena. Apa-
tiitin fluoria kaytetdan hammastahnois-
sa, joista se siirtyy hammaskiilteeseen
ja korvaa kiilteen hydroksyyliapatiitin
hydroksyyliryhman. Syntynyt fluoria-
patiittinen kiille kestda hydroksyyliver-
siota paremmin happohyokkaykset.

Muita tuttuja fosforin kayttokohteita
1oytyy tulitikkujen “myrkystd” ja tik-
kuaskin raapaisupinnasta. Useimmille
lajitovereille vdhdn oudompia kayt-
tokohteita ovat savu- ja palopommit,
taistelukaasut, valojuovaluodit seka
eraat erikoislasit ja -terdkset.

Loytyypa fosforia jonkin verran arki-
péaivan evéistakin. Leivinjauhe ja muu-
tamat kuohuvat soodajuomat saatta-
vat sisdltdd fosforia. Havidvan pienid
maadrid kdytetddn myods puolijohteissa
ja joitakin isotooppeja edelleen radio-
aktiivisina jéljitinaineina biokemian
laboratorioissa.

Luihin ja ytimiin

Fosfori on avainaine kaikille tunnetuil-
le elamadnmuodoille. Keskikokoinen
aikuinen ihminenkin sisdltaa vajaan ki-
lon verran fosforia apatiittina padasias-
sa luissa ja hampaissa (85 %), loppu on
pehmytkudosten solujen sisdlld esimer-
kiksi DNA:n ja RNA:n rakennusainei-
na. Hyvin ravittu teollisuusyhteiskun-
nan kansalainen sy0 ja kakkii paivittain
1 - 3 g fosforia fosfaattina.

Fosfori toimii soluissa energian siir-
tdjand ja jos sitd ei ole riittavasti, kone
alkaa hyytyéd. Fosforin puutetta veressa
nimitetddn hypofosfatemiaksi. Vaiva
ilmenee hermojen ja lihaksien toimin-
tahairioind. Tammaoinen puute on usein
alan miehid vaivaava pulma, joka ai-
heutuu runsaasta paloviinan juonnista
ja sithen monesti liittyvastd aliravitse-
muksesta ja hivenaineiden puutteesta.
Anorektikot saattavat karsid fosforin
vajauksesta ilman viinaakin.

Uuno Turhapuro saattoi karsia fluo-
rin puutteesta loistavasti kehittyneesta
karieksesta paatellen. Liiallinen fluori

puolestaan saa aikaan toisenlaisia oirei-
taja aiheuttaa vaivan, nimelté fluoroosi.
Liika fluori tekee hampaista laikukkaat
ja aiheuttaa oikein runsaana muutok-
sia my0s luustoon. Nivelet jaykistyvit,
lihakset 16tkistyvat, tuskat piinaavat
yotd pédivdd ja pahimmillaan fluoroo-
sin vaivaamalta tonkoltéd lahtee lopulta
henki. Taudista karsivid on kymmenia
miljoonia, esimerkiksi Intiassa sanotaan
olevan 62 miljoonaa eri asteisesta fluo-
roosia potevaa ihmistd. Taudin syyna
on liian fluoripitoinen pohjavesi. Vaiva
tulee hissukseen hivuttamalla — ensin
meneviat hampaat kehnoon kuntoon,
sitten luusto ja nivelet ja lopulta henki.
Parannusta fluoroosiin ei ole.

Fluoroosi voi isked myos kohtalai-
sen nopeasti, kuten kavi Islannissa Laki
-tulivuoren jattimdisen purkauksen
yhteydessa vuosina 1783 — 84. Purkaus
syoksi ilmoille kuutiokilometreittdin
laavaa ja tuhkaa, 120 miljoonaa tonnia
rikkidioksidia ja 8 miljoonaa tonnia
fluoria. Jopa neljasosa asukkaista me-
nehtyi nilkéén tai fluorimyrkytykseen,
mutta nautakarjasta ja hevosista meni
puolet ja lampaista 80 %. Karua oli
meininki Islannissa jo ennen nykyajan
finanssihaiden mellastusta. Turskassa
on tulevaisuus.

Pois tuska ja negatiivisuus!

Mineraaliuskovaisille apatiitti on kelpo
mineraali, jolla on monenlaisia hyvia
vaikutuksia. Apatiitin sanotaan ko-
rostavan ihmisen ndkemyksellisyytts,
parantavan oppimiskykya ja luovuutta
sekaé lisddvan itseluottamusta.

Sinertdvaa apatiittia voidaan kayt-
taa, kun ihminen haluaa paésta eroon
syyllisyydesta, murheista ja liiallisesta
osanotosta muiden ihmisten murhei-
siin. Silla voidaan my®s poistaa tuskaa
ja avata mielen ovia ilolle, rauhalle ja
kauneudelle.

Kellanvihrealld apatiitilla voidaan
paasta eroon negatiivisesta minakuvas-
ta, riittimattdmyyden tunteesta, ujou-
desta ja hdpeastd. Apatiitin sanotaan
olevan erityiseksi avuksi niille, jotka
pitavat itseddn rumina tai lihavina, sil-
14 se auttaa parantamaan mindkuvaa ja
poistaa tallaiseen negatiivisuuteen liit-
tyvat tunteet. Iloitkaa siis kaikki koiran
repiman perkeleen ndkoiset hyypiot!
Apu on lahempéna kuin arvaattekaan!

Apatiitin nimi on siis peréaisin krei-
kankielen sanasta apate, joka tarkoittaa
petkuttamista tai puijaamista. Nimi
paikallaan!!!\
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URAANIN TEOLOGIAA

Geologi Toni Eerola

Uraanilla on uskomaton voi-
ma ja odottamattomia vaiku-
tuksia. Se saa naispasifistit
kdyttaytymaan agressiivisesti
ja teatteritaiteen maisterit ja
sosiologit esiintymaan pohja-
vesi- ja kaivosasiantuntijoina.
Jotkut hakevat sen vastusta-
misesta elamyksid ja sisaltoa
elamaan.

Nayttaa silta, ettd uraanikaivosten vastus-
taminen on my®s uskon asia. Jotkut ver-
taavatkin aktivisteja fundamentalisteihin,
joille on turhaa selittda asiaan liittyvia fak-
toja, koska he eivat niita usko, hyvaksy tai
ymmarra. Vaikka Materia-lehdessa 1/2008
kerrottiin ettd on turhauttavaa viitelld
esim. kairausten ymparistévaikutuksista
teologien kanssa, Geologi-lehdessa 1/2008
heitd perddnkuulutettiin uraaninetsinnan
vastustamisen ymmartamiseksi. Tilanne
on kuitenkin huomattavasti tatd vakavam-
pi.Jo Geologi-lehdessa 3/2008 ajateltiin ettd
sithen tarvitaan pikemminkin shamaaneja
tai jopa mielenterveyden ammattilaisia.

Liike itse on kuitenkin nyt pitdnyt huo-
len siitd, ettd malminetsintd saa teologian
kautta aivanuusia, yllattavid jajopa odotta-
mattomia piirteitd. Enossa, Pohjois-Karja-
lassa jarjestettiin 17.8.2008 “luomakunnan
messu”, jossa uraaninetsintda vastustettiin
saarnastuolista késin. Valitettavasti uskon-
non tuominen mukaan keskusteluun ei
kuitenkaan selkeyta asiaa, vaan sotkee sita
entisestdadn. Vaikka uskonasioista ei pitéisi
kiistelld, on talldista spektaakkelia vaikeaa
olla kommentoimatta.

Uraaninetsintd on alkanut, kun kak-
si valtausta on myonnetty. Koska Tyo- ja
elinkeinoministerion myo6ntamiin uraa-
nivaltauksiin tehdyt valitukset kumottiin
korkeimmassa hallinto-oikeudessa, vas-
tustajat yrittavat nyt epatoivossaan turvau-
tua Korkeimpaan. Puuhamiehina toimivat
Enon seurakunta, Kuopion hiippakunnan
piispa Wille Riekkinen ja ekoteologi(?)
Pauliina Kainulainen. Saarnassaan piispa
rinnasti uraanin ja sitd etsivat yhtiot saata-
nallisiin voimiin, jotka maalattiin piruiksi
seinille. Uraaninetsijoitd kutsuttiin “palk-
kasotureiksi”. Tatd seurasi paneelikeskus-
telu tunnettujen aktivistien puheenvuo-
roin. Teologit ja jopa yksi geologi(!) olivat
kuorossa mukana.

On hienoa, ettd taivaallisten asioiden
asiantuntija on kiinnostunut myds “maal-
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lisista”, maankamaramme asioista. Kyse
on post-modernista ilmidsta, jolla vasem-
mistolaiset ja vihredt on saatu istumaan
kiltisti kirkon penkille ja puolustamaan
yksityisomaisuutta yhteen virteen maan-
omistajien ja piispan kanssa. Mielenkiin-
toista on myds se, ettd teologit ja erds
alani “eksynyt lammas” istuivat rivissa
aktivistien kanssa. Se on sikéli erikoista,
kun geologiahan ei oikein sovi Raamatun
luomiskertomukseen. Geotieteita on myos
vaikea yhteensovittaa uraaniaktivistien
nédkemysten kanssa. Kun siind ei geologi-
alla onnistuta, turvaudutaan teologiaan.
Ideologisista ja tieteellisistd periaatteista
voidaankin ndkgjddn tinkid omien etujen
ja yhteisten, mutta epamaaraisten tavoit-
teiden vuoksi.

Mutta onko uraaninetsinnén vastusta-
minen uskon asia? Ainakin siind on kyse
sokeasta uskosta, jolla asioita yritetaan se-
littaa ei-luonnontieteellisesti, vankkumat-
tomalla oikeassa olemisen varmuudella,
fanaattisuudella ja suurella tunteella. Ym-
paristojarjestdjen  tarkoituksenhakuisiin
“raportteihin” uskotaan kuin Pyhéén Kir-
jaan. Taas viranomaisten ja asiantuntijoi-
den lausuntoja luetaan kuin piru Raamat-
tua. Messiaaniset ”“totuuden” sanansaat-
tajat vievat “valoa pimeyteen”, “kaannyt-
tamalla” kansaa uraaninetsintad vastaan,
pelottelemalla “vadrauskoisia” helvetin- ja
tuomiopdivan vertaisilla ekokatastrofin
uhkakuvilla. Yleisotilaisuudet kiihoitetaan
herétyskokousten hurmokseen. Aktivistit
ovat kuin valittuja pyhalla asialla.

Mutta kertoisiko joku miten liikkeen
lietsoma viha ja “sen kohdistaminen”
(ks. Maija Sarpon gradu Itd-Uudenmaan
Uraaniton.org-liikkeestd) sopivat yhteen
kristinuskon kanssa (paitsi noitavainoissa
ja risti- ja 10ytoretkilld)?

Luomakunnan messu on saanut laajaa
huomiota. Uraanikaivoksia vastustava lii-
ke osaa yllattaa. Kaikki sopii julkisuuden
saamiseksi. Silta ei mielikuvitusta, luo-
vuutta ja huumorintajua puutu. Aktivistit
ovat Naomi Kleininsa* lukeneet. Mutta nyt
se kokeilee uskottavuuden rajoja. Tama
tulee ilmi my0s valtaushakemusten kuu-
lemisissa ja valituksissa, missd uraanin-
etsinnén ja kaivosten uhkakuvia haetaan
kaukaa, suoranaiseen ekopornoon sortu-
en. Piispa Riekkisen tulikiven katkuinen
uraanisaarna jatkoi samaa linjaa, vaikka
koko kaivosta ei ole kirkossa kuulutettu.
Aivan kuin tama ei riittaisi, mediaa kutsut-
tiin “postikonttorijournalismiksi”. Mika
Riekkista riivaa?

Tapaus olisi omiaan antamaan evaitd
Richard Dawkinsin, Sam Harrisin ja Da-
niel C. Dewittin kaltaisille uskontokriiti-
koille.

Toinen wuusi piirre uraanikaivoksia
vastustavassa liikkeessda ovat aktivistien
“opinndytteet”, joissa liikkeen vditteille
haetaan akateemista legitimiteettid. Us-
konto tuo nyt télle pseudotieteelliselle
puuhastelulle uuden, mutta vertaisensa
ulottuvuuden. Kaivoslain uudistamisessa
on syyta valttaa talldisia perusteita. Kai-
vosalan pitdd reagoida tdhan — tiedolla ja
faktoilla.

Aamen.k

P.S. Pitiisikohin meidin kuitenkin ilmas-
tonmuutoksen ja 6ljyn tulevan loppumisen
vuoksi rukoilla, ettd sitd uraania loytyisi?

*Klein, N. 2000. No logo. Bréndivaltiaat tahtai-
messd. Suom. Liisa Laaksonen ja Maarit Tillman.
Helsinki, WSQY, 453 s.

EI MINUN PIHALLENI!
Paikalliset kiistat tilasta

(Opas kaiken vastustamiseen)

IImastonmuutos on tuonut ympaéristoasi-
at jokapaivdiseen agendaan. Sen varjolla
ajetaan mitd moninaisempia asioita aina
ydinvoimasta kasvisruokaan. Lisdédn-
tyneet ympaéristotietoisuus, koulutus ja
kansalaisten vaikuttamismahdollisuudet
ovat myos luoneet eraan aikamme muoti-
ilmién: NIMBYn (Not In My Backyard) eli
Eiminun pihalleni!-kasitteen, jossa voidaan
vastustaa kaikkea mahdollista aina teolli-
suuslaitoksista vammaisten asuntoloihin.
Nimbyja tuntuukin putkahtavan joka ka-

Aféqs:u
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dunkulmaan ja niemennotkoon. Siitd on
joillekin tullut synonyymi itsekkaélle ja
pikkumaiselle kansalaisaktivismille.
Alkusyksylld ilmestynyt Timo Kopo-
maan ym. (2008) toimittama kirja sitoo
NIMBYt yksiin kansiin ja tarjoaa lukijoille
monipuolisen, joskin joissakin kohdin tut-



kija-aktivismin ja idealismin varittdman
tietopaketin. Nimby esitelldan kasitteena
ja analysoidaan paikallisen kansalais-
vaikuttamisen ja -demokratian ilmiona.
Lukijalle avautuu my&s nimbyjen koko
kirjo, mikd on mitd monimuotoisin. A&-
rimmilldan ilmiotd voidaan kutsua myos
BANANAKksi (Build Absolutely Nothing
Anywhere Near Anyone)

Elimme nopeiden muutosten, inte-
graation ja globalisaation maailmassa.
Ilmeisesti muutosvauhti on niin kova,
etteivat kaikki pysy kyydissd mukana. Se
aiheuttaa vastareaktioita. Yksi muutosten
seurauksista on kaiken vastustaminen eli
nimbyily, joka on melko uusi ilmié Suo-
messa. Se on paradoksaalista, silld tama
ajatusmaailman muutoksen tuote haluaa
sdilyttdd kaiken ennallaan, “tuttuna ja
turvallisena”. Yksityisomaisuuden ja pai-
kallisuuden merkitys on korostunut.

“Nimbyilijat” haluavat estdd sosiaali-
set, teknologiset tai taloudelliset muu-
tokset ldhistoltdan. Nimbyilyssd haetaan
mahdollisia ja kuvitteellisia esteitd kau-
kaakin ja uhkakuvia tehtaillaan hatusta
vetamalla. Liito-oravia, "harvinaisia kas-
veja", yms. ndyttdd 10ytyvan kaikkialta.
Mielikuvituksella ja luovuudella ei ole
rajaa.

Nimbyily on poliittisesti universaalia:
se sopii sekd vasemmistolle ettd oikeistol-

le, vihreistd puhumattakaan. Se on tosin
yleisempad koulutetuimpien ja hyvin
toimeentulevien keskuudessa. Joissakin
tapauksissa ddripdat saattavat liittoutua.
1990-luvulla Natura 2000-ohjelmaa vas-
tustaneet ovatkin nyt mitd suurimpia
luonnonsuojelijoita, jos omat edut ovat
“uhattuina”. Kirkonkaan sekaantuminen
ei ole tavatonta, kuten hiljattain néhtiin
Pohjois-Karjalassa jarjestetyn uraanimes-
sun yhteydessa.

NIMBY on esimerkki siitd, ettd maail-
ma on muuttunut. Thmiset eivat hyvéksy
endd mitd tahansa yritykset, viranomaiset
tai paattdjat haluavat sanella tyollisyy-
teen, talouteen tai edistykseen vetoa-
malla. Riskiyhteiskunnan késite on téssa
keskeinen. Siksi hankkeisiin liittyva tie-
teellis-tekninen asiantuntijuus halutaan
kyseenalaistaa ja jopa haastaa.

Geologia kirjassa kiinnostaa eritoten
Tapio Litmasen artikkeli uraanikaivok-
sia vastustavasta liikkeestd. Valtakun-
nallinen liike ja sen synty esitellddn an-
siokkaasti alueittain. Kirjoittaja sitoo sen
laajempaan, globaaliin kontekstiin kamp-
pailusta hupenevista energiavaroista.
Aihetta tosin kasitellddan puolueellisesti,
kritiikittdmasti ja jopa jokseenkin ihan-
noivasti, kun muut kirjan kirjoitukset ka-
sittelevat nimbyjd melko objektiivisesti.
Jopa liikkeen terminologiset virheet ovat

mukana. Puhutaan “kaivoshankkeista”
ja ”“kaivosvaltauksista”, vaikka on kyse
malminetsinnéstd, ei kaivoksen perusta-
misesta. Kirjoituksen viitteet onkin poi-
mittu etupédssa netistd, etenkin liikkeen
nettisivuilta. Paivitys nykyhetkeen olisi
my0s ollut paikallaan. Aihe on kaivos-
alalle ajankohtainen, koska se on saanut
aikaan nk. uraanikohun, joka vaikuttaa
jo muuhunkin kaivostoimintaan. Kohun
erddnd seurauksena kaivoslain uudista-
mista vaaditaan kiireisesti. Se katsotaan
“epdoikeudenmukaiseksi”, kun “kuka
tahansa voi etsid malmia missid tahansa
yksityisen mailla”.

Nimbyilyn taustalla on vaatimus avoi-
memmasta yhteiskunnasta. Yritysten,
paéttdjien ja viranomaisten on mukau-
duttava tdhdn uuteen tilanteeseen tie-
dottamalla ja keskustelemalla. Salailu,
voivottelu ja ihmettely eivit auta. Ndiden
pitdd ymmartdd oman aikamme ilmiGita
ja ottaa niistd opiksi. Kirja toimii siind
erinomaisesti. Taas nimbyilij6iltd voidaan
vaatia suhteellisuudentajua.\k

Toni Eerola, Geolanguage Oy

toni_eerola@namura.fi

Kopomaa, T., Peltonen, L. Litmanen, T.
2008. Ei Minun pihalleni! Paikalliset
kiistat tilasta. Gaudeamus, Helsinki,
303 s. 21 €.

TEKNIKUM

Tekniset kumi-
ja muovituotteet
materiaalin kasittelyyn

jps-mainos.fi

« myllynvuoraukset

« materiaalinsiirtoletkut ja -liittimet

- seulaverkot

- muut muottituotteet ja
tekniset kumiletkut

« kumioinnit

- telapinnoitteet

- polyuretaanituotteet

5 vuorTA
MATMIN LOYTYMISESTA

PYHASALMEN KAIVOS

Pl 51, 86801 Pyhasalmi
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Talvivaaran Kaivososa-

keyhti6 on aloittanut
malminkasittelyprosessin.
Metallien tuotanto on
alkanut suunnitelman mu-
kaisesti lokakuussa 2008.
Vuosittainen nikkelin tuo-
tantomaara on noin 33 000
tonnia. Lisdksi kaivoksen
odotetaan tuottavan proses-
sin sivutuotteena vuosittain
noin 60 000 tonnia sinkkia,
10 000 tonnia kuparia ja

1 200 tonnia kobolttia.
Yhti6 on solminut yhteis-
tyosopimuksen Outokum-
pu Oyj:n kanssa mangaanin
tuotannon kannattavuuden
selvittamiseksi Talvivaaran
kaivoksessa.
talvivaara.com/index2.
phtml?page_id=1147 &navi_
id=1147

Agnico-Eagle Mines Ltd:n
Kittildan Suurikuusikon
kaivoksella kullan tuotanto
on alkanut kuluvan syksyn
aikana. Esiintyman jatko-
kairaukset ovat edelleen
kasvattaneet malmivaroja
sekd syvyyssuunnassa etta
etela-pohjois -suunnassa.
agnico-eagle.com/English/
MediaCentre/PressReleases/
default.aspx

Nordic Mining ASA:n
omistama Keliber Oy jatkaa
litiumkaivostoiminnan
suunnittelua Ullavan Lan-
tassa. Lopullinen kannatta-
vuuslaskelma on tarkoitus
aloittaa tdnd vuonna.
nordicmining.com/images/
nm%20q2%202008.pdf

Dragon Mining Ltd:n
Huittisten Jokisivun kul-
taesiintymaa on kairattu
suunnitellun avolouhoksen
malmivarantojen tarkenta-
miseksi. Tassa yhteydessa
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on lavistetty useampia
kapeita korkeapitoisia kul-
tavyohykkeita.
dragon-mining.com.au/

Endomines AB:n omista-
massa Ilomantsin Pampa-
lossa on jatkettu suunnitel-
lun kultakaivoksen kairaus-
tutkimuksia ja saatu hyvia
tuloksia. Esiintyma jatkuu
syvyyssuuntaan, kuten oli
oletettu. Ymparistélupa ja
rakennuslupa on saatu.
Léaheisten Ramepuron ja
Muurinsuon esiintymien
yhteiset malmivarat (indi-
cated + inferred) on arvioi-
tu yli miljoonaksi tonniksi.
endomines.se/news.php

Vulcan Resources Ltd:n
Kylylahden Co-Cu-Au-Ni-
Zn -kaivoksella on kaikki
tuotannon aloittamiseksi
tarvittavat luvat. Suunnitel-
tu vuosituotanto kaivoksen
vahintdaan 10 vuotta kesta-
van toiminnan ajalle olisi
keskimdarin 9 000 tonnia
kuparia, 12 000 unssia kul-
taa, 1 900 tonnia kobolttia,

1 400 tonnia nikkelid ja 3 800
tonnia sinkkia. Kaivoksen
rakentamisen aloittamiseen
ei paasta vield tand syksyna.
vulcanresources.com.au/

Lappland Goldminers AB
on hankkinut Scanmining
Oy:n konkurssin jaljilta
myynnissa olleen Sodan-
kyldn Pahtavaaran kulta-
kaivoksen. Kullan tuotanto
on aloitettu kasittelemalla
hyvélla menestykselld ai-
emmin sivukiveksi luokitel-
tua materiaalia.
lapplandgoldminers.com/eng/
newsmedial/news/news.asp

Nordic Mines -yhtidlle
on myonnetty kaivospii-

ri Laivan (Laivakangas)
kultaesiintymaélle Raahen
lahella. Tunnetut varat
ovat 2,95 miljoonaa tonnia
kultapitoisuudella 2,12 g/t
ja osoitetut 7,53 miljoonaa
tonnia pitoisuudella 2,34
g/t.

nordicmines.se/show.
php?id=1172434

Ty6- ja elinkeinominis-
teriossa oli 18.09.2008
uraanivaltaushakemuksia
19 kpl, joista 9 kpl Namu-
ra Finland Oy:114, 4 kpl
Mawson Energi AB:114, 3
kpl Karelian Resource Ser-
vices Oy:ll4, 2 kpl AREVA
Resources Finland Oy:114
seka yksi Agricola Resour-
ces Plc:lla. Lainvoimaisia
valtauksia on kaksi, toinen
AREVAlla Eno-Kontio-
lahdella ja toinen Namura
Oy:lla Kuusamon Kouver-
vaarassa. Yksi hakemus on
peruttu (Mawson Energi,
Kuusamo) ja 7 hakemusta
on hylatty (3 kpl Agricola
Resources, Salla ja Eno seka
4 kpl AREVA, Ité- ja Lénsi-
Uusimaa ja Kolari).
tem.filfiles/20088/Valtaus_ja_
varaustaulukk180908.pdf

Northland Resources Inc
on selvittanyt Pajala-Kolari
-alueen rauta-kupari-kulta
-esiintymien kannatta-
vuutta. Kaivostoiminta
voisi alkaa Ruotsin puolelta
Tapulin esiintymasta. Myo-
hemmin otettaisiin kohteek-
si my0s Stora Sahavaara

ja Kolarin Hannukainen.
Kaivostoiminnan alkaessa
rikastekuljetukset suori-
tettaisiin rekoilla Tapulista
Kolarin rautatieasemalle ja
sieltd Kemin satamaan.
northlandresourcesinc.com/s/
NewsReleases.asp? DateRange
=2008/01/01...2008/12/31

Sunrise Diamonds plc il-
moittaa 10ytdneensa kaiken-
kaikkiaan 47 mikrotimant-
tia Kaavi-Kuopion alueella
sijaitsevasta kimberliitti
14:sta. Tutkitun ndytteen
koko oli 209.82kg
sunrisediamonds.com/downlo-
ad/Sunrise%20Diamonds %20
RNS%209%20]uly%2008.pdf

Belvedere Resources

Ltd on aloittanut Hituran
laitoksilla tuotetun nikkeli-,
kupari- ja kobolttirikasteen
toimittamisen Kiinaan
Jinchuan Groupille. Ensim-
mainen noin 2 000 tonnin
era lahti Rauman satamasta
3.10. Hituran ja Sarkinie-
men kaivosten vuoden 2008
tuotantotavoite on 2 500
tonnia nikkelid rikasteessa.
Yhti6 on saanut ymparis-
téluvan Sarkiniemi East
-malmion hyddyntamiselle.
belvedere-resources.com/news/

Hallituksen talouspoliit-
tinen ministerivaliokunta
kasitteli 16.9.2008 kaivos-
toiminnan lahiajan kehitys-
nédkymia ja linjasi samalla
kriteerit valtion osallistu-
miselle kaivoshankkeiden
rahoitukseen. Linjausten
mukaan valtion tuella ra-
hoitettavan hankkeen tulee
olla niin suuri ja ajallisesti
pitkékestoinen, ettd sillda on
merkittdva kansantaloudel-
linen, aluetaloudellinen ja
tyollisyysvaikutus. Valtion
rahoituksen méaéaré ja sen
ehdot harkittaisiin jokai-
sessa tapauksessa erikseen.
Valtion rahoitusosuus voisi
olla eri hankkeissa erilainen
hankkeen yhteiskuntapo-
liittisesta merkittdvyydesta
riippuen. Tama rahoitus
tapahtuisi jalkirahoituksena
eli maksettaisiin yrityksel-
le sitten, kun toiminta on
kdynnistynyt ja sen jatku-
vuus varmistunut. Kai-
vosten tarvitseman henki-
16ston koulutukseen valtio
osallistuisi merkittavalla
osuudella, olipa kysymys
aikuisten ammatillisesta tai
tyollisyyskoulutuksesta tai
ammattikorkeakouluissa tai
yliopistoissa annettavasta
muunto- ja tdydennyskou-
lutuksesta.

tem.fi/789515_
m=92539&s=2470



Kauppa- ja teollisuusminis-
terid, nykyinen TEM, asetti
6.4.2005 tyoryhman valmiste-
lemaan vuonna 1965 saade-
tyn kaivoslain uudistamista.
Virkamiestyoryhma on kah-
den aikalisan turvin saanut
tyonsa valmiiksi ja luovutti
ehdotuksensa elinkeinomi-
nisteri Mauri Pekkariselle
8.10.2008.

Teksti BEF Kuvat LF

Esitys on ldhetetty laajalle lausunto-
kierrokselle ja tavoitteena on, ettd hal-
litus antaisi esityksensd eduskunnalle
vuoden 2009 aikana. Tdman aikatau-
lun mukaan eduskunta voisi hyvaksya
kaivoslain ja siihen liittyvat muut laki-
muutokset syksylla 2010 ja laki astuisi
voimaan 1.1.2011.

Suomen kaivosteollisuuden piirissa
1990-luvulla tapahtunut uusjako ja alan
uusi tuleminen ovat osaltaan korosta-
neet vanhentuneen kaivoslain puut-
teellisuutta ja saaneet alan kaipaamaan
pikaisia uudistuksia.

Ty6ryhman tavoitteena on ollut laa-
tia ehdotus, jossa otetaan huomioon
ymparistondkokohdat, kansalaisten pe-
rusoikeudet, maanomistajien oikeudet
ja kuntien vaikuttamismahdollisuudet
samalla kun varmistetaan malminetsin-

Ministeri Mauri Pekkarinen vastaanotti
ehdotuksen.

nén ja kaivostoiminannan edellytykset.
Uudessa laissa sovitettaisiin yhteen eri-
laiset yleiset ja yksityiset edut niin, ettd
laki kokonaisuudessaan turvaisi mah-
dollisimman hyvin kilpailevien etujen
samanaikaisen toteutumisen.

Julkisuudessa kilpailevien etujen
puolestapuhujat ovat parhaansa mu-
kaan pyrkineet vaikuttamaan tyoryh-
maén tyohon. Voi myos olettaa, ettd lau-
suntokierroksen sadosta tulee runsas ja
monipuolinen.

Vastaanottaessaan ehdotuksen mi-
nisteri Pekkarinen muotoili kiitoksen-
sa seuraavasti: “Tyoryhman esitys on
mielestani kyennyt sovittamaan yhteen
varsin hyvin yksityisen ja yhteisen int-
ressin, eri osapuolten oikeusturvan,
tiukat ympaéristovaateet ja kansalais-
vaikuttamisen tarpeet”.

Teollisuuden edustajia  lammitti
enemmain toteamus: “Kaivostoiminta
on erittdin tarked toimiala. Sen merkitys
on voimakkaassa kasvussa Suomessa.
Silla on erittdin suuri aluetaloudellinen
merkitys erityisesti sille osalle Suomea,
jossa uusia tyopaikkoja kipeimmin kai-
vataan”.

Uusi kaivoslaki voimaan
=« Vuonna 20117

I
s
-

Tyoryhmin jisenet vasemmalta:

="

Lihde, Anja Liukko (pj.) ja Pekka

kaivoslain

Tiedotustilaisuudessa
lupa-, valvonta- ja muiden viranomais-
tehtdvien keskittdminen tulevaisuudes-
sa Turvatekniikan keskukselle (Tukes)
sivuutettiin melko kevyesti.

Lain sisdltdpuolella rajanveto joka-
miehenoikeuksiin rinnastettavan ja
maanomistajan lupaa vaativan etsinta-
tyon valilld antoi aihetta kysymyksiin.
Uraani nousi kuitenkin odotetusti paa-
aiheeksi. Uraanikeskustelussa ministeri
Pekkarinen piti kiinni jo avauspuheen-
vuorossaan esittimastddn kannasta:
”“Mahdollisuus uraanin hyddyntami-
seen vaatii erityisid toimenpiteitd. Pe-
riaatteessa sen etsiminen ja louhiminen
pitdéd olla mahdollista maassa, jossa
tuotetaan ydinvoimaa”.

Kaivoslakityéoryhman kokoonpano
tyon valmistushetkelld 2008: vanhempi
hallitussihteeri Anja Liukko (pj), TEM,
ylitarkastaja Markus Alapassi, ymparis-
toministerio, yli-insiné6ri Anna-Mari
Lihde, Turvatekniikan keskus, vanhem-
pihallitussihteeri Antti Posio, sosiaali- ja
terveysministerid, kaivosylitarkastaja
Pekka Suomela, TEM, ja asiantuntijajase-
nind: yli-insin66ri Sanna-Mari Karjalai-
nen, Turvatekniikan keskus, ja tutki-
musjohtaja Pekka Nurmi, GTK. Ryhmén
sihteerind on toiminut hallitussihteeri
Sari Rapinoja, TEM.X

Ty6ryhman ehdotus 16ytyy netista
osoitteesta: www.tem.fi/kaivoslaki-

uudistus

Materia 4/2008

Pekka Nurmi, Markus Alapassi, Sanna-Mari
Karjalainen, Sari Rapinoja (sihteeri), Anna-Mari

Suomela. Kuvasta puuttuu Antti Posio.
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Teknillinen korkeakoulu

- SATA VUOTTA
YLIOPISTONA 2008

Leila Terdsalmi-Sovijérvi, TKK100 -projekti

“Mahtaako olla suomalaista vakavamielisyytta vaiko
tasmallisyyttd, kun nyt vietatte satavuotisjuhlia, sen sijaan
ettd olisitte odottaneet vield vuoden ja sitten julistaneet
olevanne 160 vuoden ikdinen”, pohti YK-yliopiston rehtori
Konrad Osterwalder esittdessaan maailman yliopistojen
tervehdyksen TKK:n sata vuotta yliopistona -padjuhlassa.

“Useimmat Euroopan teknillisista yli-
opistoista on perustettu 1800-luvun
puolivdliin mennessd”, totesi rehtori
Osterwalder.

Niin myods TKK. Helsingin Teknil-
linen reaalikoulu aloitti toimintansa
tammikuun 15. pdivana vuonna 1849.
Vuonna 1872 se muutettiin Polyteknil-
liseksi kouluksi, 1879 Polyteknilliseksi
opistoksi ja vuonna 1908 Suomen Tek-
nilliseksi Korkeakouluksi. Talloin se sai
oikeuden myontaa tohtorin tutkintoja,
opettajat saivat professorin arvon ja
opiskelijat ylioppilaan statuksen.

Rehtori Osterwalder ei ole ollut ainut,
joka on pohtinut juhlavuoden aihetta.

TKK on halunnut viettda vuotta 2008
yliopistona toimimisensa satavuotis-
juhlavuotena. Vuonna 1999 vietettiin
TKK:n perustamisen 150-vuotisjuhlaa,
kuten monet muistavat. Taméa on aihe-
uttanut lukuisia hammastyneitd kysy-
myksid, kun esimerkiksi mediassa on
kerrottu TKK:n viettdvan satavuotis-
juhliaan vuonna 2008.

Kun muut Suomen teknilliset kor-
keakoulut tdmén vuosituhannen alus-
sa vaihtoivat nimensékin yliopistoksi,
katsoi Teknillinen korkeakoulu hyvén
nimensa kelpaavan edelleen. Ammatti-
korkeakoulujen maailmassa on kuiten-
kin hyva muistuttaa siitd, ettd TKK on
Suomen monipuolisin, suurin ja vanhin
tekniikan seka arkkitehtuurin yliopisto.
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Vain yliopistoissa koulutetaan tohtorit,
ja yliopistot vastaavat uuden tieteelli-
sen tiedon tuottamisesta sekd osaltaan
sen valittdmisestd muun yhteiskunnan
Kaytoon.

Juhlavuosi on antanut aiheen paneu-
tua sekd menneeseen ettd tulevaan. Jo
vuonna 2004 filosofian tohtori Panu Ny-
kinen aloitti TKK:n historian tutkimisen
ja Kkirjoittamisen. Juhlavuoden aluksi
ilmestyi WSOY:n kustantama TKK:n
historiateos. Osa yksi kattaa vuodet
1908-1941 ja on nimeltaan “Kortteli sata-
man laidalla”, toinen osa ”"Otaniemen yh-
dyskunta” kay lapi vuodet 1942-2008.

Teknilliset tieteet erottuivat luonnon-
tieteista 1870-luvun kuluessa, ja talldin
teknillinen tutkimusty alkoi myos Po-
lyteknillisessd koulussa.

Vuoden 1879 opiston sdantdjen mu-
kaan “Polyteknillisen opiston tarkoituk-
sena on antaa teknillisiin ja niiden kanssa
yhtdlaatuisiin ammatteihin tarpeellista tie-
teellisti ja kiytinnollistd oppia”.

Vuosisadan lopun huippualoja olivat
orgaaninen kemia (Gustaf Komppa) ja
sahkooppi (Gottfrid Stromberg). Uusien
teknillisten laboratorioiden valmistu-
minen Hietalahteen 1920-luvun lopulla
edisti voimakkaasti tutkimustoiminnan
kehitystd, samoin TKK:n muutto Ota-
niemeen 1950-luvun lopulta alkaen.

Teknillisen korkeakoulun opiskelijoi-
den kannalta tarked osastojako tehtiin

jo Polyteknilliseen kouluun. Vuonna
1872 otettiin virallisesti kayttoon saksa-
laisella kielialueella teknillisessa ope-
tuksessa tavalliset osastot: arkkitehti,
insind0ri, maanmittaus, kemiallinen ja
koneinsinddri. Vuonna 1908 joukkoon
liséttiin yleinen osasto. Vuonna 2007
osastojen maaré oli lisdadntynyt jo kah-
teentoista.

Sataa yliopistovuottaan juhliva TKK
jarjestaytyi vuoden 2008 alusta neljaksi
tiedekunnaksi. Ne ovat Elektroniikan,
tietoliikenteen ja automaation tiede-
kunta; Informaatio- ja luonnontieteiden
tiedekunta; Insindoritieteiden ja arkki-
tehtuurin tiedekunta sekda Kemian ja
materiaalitieteiden tiedekunta. Erillis-
laitoksia on neljd, tutkinto-ohjelmia 19.

Yliopiston kehittymisessa pysyvinta
on muutos: vuoden 2010 alusta TKK
siirtyy osaksi Aalto-korkeakoulus&ati-
on yllapitamaa Aalto-yliopistoa.\

TKK:n historiateosta on saatavissa
Yliopistokirjakaupan Otaniemen
myymalastéd sekd suomalainen.com
-verkkokaupasta.

Teknillisen korkeakoulun historia,
kirjoittanut dosentti Panu Nykénen,
kustantanut WSOY.

Osa yksi: “Kortteli sataman laidalla.
Suomen Teknillinen Korkeakoulu
1908-1941”

Osa kaksi: “Otaniemen yhdyskunta.
Teknillinen korkeakoulu 1942-2008”



Espoon kaupungin lahjana kaupunginjohtaja Marketta
Kokkonen ojensi rehtori Pursulalle symbolisen avaimen.
"Kaupunki haluaa omalta osaltaan tukea yliopiston menes-
tymisen edellytyksii rakentamalla Otaniemeen ulkomaisia
tutkijoita ja professoreja varten asuintalon. Se tulee toimi-
maan myds Otaniemen alueen kansainviliseni kohtaamis-
paikkana ja yhtend maamerkkind”, sanoi kaupunkineuvos
Kokkonen. (Kuva: STT infokuva/Johanna Viljakainen)

Jorma Ollila: "Yhtd tirkedd kuin teknisen
AVA I M IA TU L E VAA N osaamisen taloudellinen merkitys on myos sen
tehtivi kansalaisten sosiaalisen hyvinvoinnin
ja turvallisuuden rakentamisessa. Energian
hl d pAg A hl tuotanto ja jakelu, viestintd, elintarvike- ja
u avuo en P aa] u a_ tyoturvallisuus sekd ympdiristonsuojelu ovat
vain esimerkkeji niistd kansalaisyhteiskunnan
perustoiminnoista, jotka ovat riippuvaisia

Finlan dia-tal()lla kehittyneen teknologian soveltamisesta.

Liki tuhat henked oli kokoontunut
syyskuun1. pédivanéFinlandia-talolle.
Tasan sata vuotta aiemmin, 1.9.1908,
oli astunut voimaan asetus Suomen
Teknillisestd Korkeakoulusta.

Sata vuotta TKK on tydskennellyt
yliopistona, harjoittaen tiedettd, kou-
luttaen tohtoreita, tarjoten mahdolli-
suuden yliopisto-opintoihin.

Lamminhenkinen tilaisuus koostui
puheista ja musiikista. Rehtori Matti
Pursula toivotti vieraat tervetulleiksi,
juhlapuheen piti hallituksen puheen-
johtaja Jorma Ollila, yliopistoyhteison
tervehdykset esittivat YK-yliopiston
rehtori Konrad Osterwalder, Ruotsin
yliopistokansleri Anders Flodstrom
sekd Suomen yliopistojen rehtorien
neuvoston puheenjohtaja, Tampe-
reen yliopiston rehtori Krista Varan-
tola. Opetusministeri Sari Sarkomaa
toi valtioneuvoston tervehdyksen ja
kaupunkineuvos Marketta Kokkonen
paakaupunkiseudun kuntien.

Vuonna 2008 juhlavuottaan vietta-
vat Espoon kaupunki, Espoon seura-
kuntayhtymé ja TKK ovat tilanneet
yhteisen juhlakantaatin. Saveltdja
Olli Kortekankaan ja runoilija Claes
Anderssonin ”Silta” -kantaatista kaksi
osaa esitti kamarikuoro Dominante.

A

Suomalainen yhteiskunta on oiva esimerkki
siitd, miten teknisti osaamista on kyetty
hyddyntimiin seki taloudellisen perustan ra-
kentamisessa ettd kansalaisten hyvinvoinnin
turvaamisessa”. (Kuva: Tero Pajukallio)

Dominante-kuoron johtaja Seppo Murto.
(Kuwva: STT infokuvalJohanna Viljakainen)

Juhlavuoden fanfaarin, jonka on siveltdi-
nyt tohtoriopiskelija Daniel Aalto, esittivit
Retuperin WBK:n trumpetistit. (Kuva: STT
infokuvalJohanna Viljakainen)
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- Alan Akatemia
Metallikerho
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50 vuotta

Teksti Lauri Pesonen

METALLIOPILLISET KYSYMYKSET
olivat puheenaiheena, kun kuusi teek-
karia kulutti aikaansa odotellessaan
Heikki Miekk-ojan luennon alkua Polys-
teekin neljannen kerroksen kaytavalla
eraand marraskuisena pdivana vuonna
1958.

lemaan mukaan toimintaan. Kokouk-
sen aihe valittiin joko korkeakoulun
tai teollisuuden piirista tilaisuuteen
kutsutun edustajan esitelmédn aiheen
mukaan ja tdiméan pohjalta avattiin kes-
kustelu. Tama konsepti osoittautui toi-

kohti teollisuusmaiden ykkoskaartia:
Englantia ja Saksaa. Legendaariseksi
jaanyt kolmiviikkoinen ekskursio suo-
ritettiin 1962.

METALLIKERHON OLTERMAN-
NINA Miekk-oja toimi vuoteen 1967
asti. Tilalle Miekk-ojan jalkeen astui
professori Martti Sulonen, joka myoskin
oli ollut kerhon toiminnassa mukana
heti sen alkuajoista lahtien. Hanta seu-
rasi 1972 professori Sakari Heiskanen,
jonka aika jai ylldttden lyhyeksi, kun
seuraavana vuonna tuli kutsu VIT:n
osastojohtajaksi. Uudeksi oltermannik-
si valittiin professori Veikko Lindroos,
jonka kunniakas ura Metallikerhon
oltermannina kesti kolmekymmenta
vuotta. Lindroosin luovutettua paik-
kansa oltermannin virkaa on pidellyt

vuodesta 2004 lahtien professori

Historia ei tunnusta kuka oli
ensimmainen, joka toi esille aja-
tuksen saannollisistd tapaamisis-
ta, mutta tdima ehdotus synnytti
valittdmasti innostusta. Yksi asia
johti toiseen ja lopputuloksena
paatettiin, ettd metalliopista kiin-
nostuneille on perustettava oma
kerho. Vastuuhenkiloksi nimettiin
Jukka A. Setild, joka ryhtyi oitis toi-
meen.

PERUSTAMISKOKOUKSEEN
25. 11.1958 Polin kerhoravintolaan
saapui 14 teekkaria. Setdlan esitet-
tyd tyonsd tulokset kuulijakunta
hyvéksyi kuulemansa. Varsinkin
uuden kerhon nimesta oltiin heti
yksimielisid. Sddannot vahvistettiin
nuijimalla kaikkiaan 17 perusteel-
lisesti harkittua pykalaa vastaisen
kehityksen tueksi.

Sdantojen vahvistamisen jalkeen
tuoreelle kerholle valittiin ensim-
mainen hallitus. Perustamisko-
kouksen koolle kutsunut Jukka
Setéld sai kunnian toimia kerhon
ensimmadisend puheenjohtajana.
Muut hallituksen jésenet olivat sihteeri
Kai-Markus Saurio, rahastonhoitaja Ta-
pani Moisio ja isdnta Y7jo Reijonen.

Koska Metallikerho perustettiin me-
tallioppia opiskelevien omaksi am-
mattiainekerhoksi, oli valinta kerhon
ensimmaiseksi oltermanniksi selva.
Tehtdvdaan pyydettiin metalliopin lu-
ennointivastuussa ollutta professori
Heikki Miekk-ojaa, joka suostui tehta-
vdan ilomielin.

METALLIKERHON PERUSTAVA-
NA AJATUKSENA oli tarjota jdse-
nilleen foorumi, jossa erilaisia metal-
liopillisia asioita saatiin pohtia yhdes-
sd. Jotta kerhon kokouksiin olisi saatu
teoreettisen keskustelun lisdksi otteita
my0s kdytdnnon elamastd, lahestyttiin
alan teollisuutta ja pyydettiin heitd tu-
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mivaksi ja sai kiinnostuneet liikkeelle.
Hyvéaa kaavaa ei ole tarvinnut sittem-
min muuttaa.

KOKOUSTEN OHELLA Metalli-
kerho on jarjestanyt 50-vuotisen histo-
riansa ohella useita ekskursioita alan
teollisuuteen ja tutkimuslaitoksiin seka
kotimaassa ettd ulkomailla. Ensimmai-
set ekskursionsa kotimaisen teollisuu-
den vieraiksi kerho teki jo ennen kuin
kerhoa oli edes virallisesti ehditty hy-
vaksya ylioppilaskunnan edustajistos-
sa. Paattavdistd toimintaa harrastettiin
my0s ensimmdisen ulkomaille suun-
tautuvan ekskursion kanssa, joka mat-
kan pituudessa ja matkakohteiden va-
linnassa oli erittdin kunnianhimoinen.
Kun kerta péaétettiin ldhted, niin paatet-
tiin ldhted kunnolla. Katse suunnattiin

Simo-Pekka Hannula.
ALKUAIKOINA kerhon kes-
kittymisalueena toimi pelkéstdaan
metallioppi, mutta 70-luvulla sita
laajennettiin  kasittim&an myos
prosessimetallurgia ja myohem-
min 80-luvulla myds puolijohteet
sekad elektroniikan valmistustek-
niikka. Nykyaan ei taida olla yh-
takddn materiaalitekniikan osa-
aluetta, mita Metallikerhon toi-
minta ei jollakin tapaa sivuaisi.
Poikkitieteellisyyden lisdéntyes-
sa on kuitenkin jasenkunnan suh-
teen tapahtunut vuosien varrella
yksipuolistumista. ~ Alkuaikoina
kerhossa oli mukana useita fyy-
sikoita ja konemiehia, mutta hei-
dédn osuutensa viaheni véhitellen
ja kerhon jasenten taustat alkoivat
painottua voimakkaasti Vuorite-
ollisuusosaston suuntaan. Talla
hetkelld Metallikerhossa toimivat
ovat kaytdnnossa nykyiselld Ma-
teriaalitekniikan laitoksella opis-
kelevia henkiloita.
KESKITTYMISALUEEN lisak-
si kerho on vuosien varrella laajenta-
nut toimintaansa myods kansainvali-
sesti. Vuonna 1988 aloitettiin pohjatyo
TKK:n oman ASM Student Chapte-
rin aikaansaamiseksi. Perustava syy
Student Chapterin perustamiselle oli
ASM:n tarve kehittdd yhteistyotd alan
opiskelijoiden kanssa. Vuonna 2005
Metallikerhon ASM Student Chapte-
rista tuli Material Advantage Student
Chapter. Metallikerho ei kuulu enia
nykydan ASM Internationalin piiriin,
vaan Material Advantageen (MA). Ma-
terial Advantage on materiaalitieteen ja
-tekniikan opiskelijoiden oma kansain-
valinen kattojérjestd, johon on koottu
opiskelijayhdistyksid muun muassa
seuraavien jarjestdjen alaisuudesta:
ASM, ACerS, TMS ja AIST. Metalliker-



ho ja ASM Finland ry jatkavat silti tiiviista
ja hyvéaa yhteistyota.

VIIME VUOSINA kerholla on ollut
noin 50 opiskelijajasentd. Nykyaan kerho
jarjestda vuosittain vuosi- ja vaalikokouk-
sen sekd tarvittaessa 1-2 yleiskokousta.
Naéiden yhteydessd pidetdédn perinteiseen
tapaan yritysesittelyja sekd illanviettoja.
Tulevaisuudessa Metallikerhon on kaa-
vailtu toimivan pitkien ekskursioiden jar-
jestdjand ja sen tehtdva on myos luoda ja
yllapitaa kontakteja yritysmaailmaan, eri-
tyisesti pieniin ja keskisuuriin yrityksiin.
Naéin Metallikerho pyrkii suorittamaan
alkuperdista tarkoitustaan materiaalitek-

Jilkiruokaa nauttimassa etualalla vasemmalta alkaen Leena Holappa, Lauri
Pajari, Olavi Siltari, Lauri Holappa (selin), Ville Fomkin, Kari Blomberg, Kaisa
Miettinen ja Erkki Kiiski. Kuva Elina Kekki.

ta ohjelmanumeroita olivat videoesitys
kerhon juhlaekskursiosta Kiinaan seka
aina niin ratkiriemukas Retuperdn
WPK. Kaiken kaikkiaan ilta oli erittdin

Retuperin WBK:n onnistunut ja juhlallisen ilmapiirin ko-
tyylindyte uudemmasta keneena voidaan todeta Metallikerhon
ranskalaisesta torvimusii- olevan edelleen vahvasti voimissaan ja
kista. Kuva Elina Kekki. valmiina tulevaisuuden haasteisiin.\

niikan opiskelijoiden sekd muiden kiin-
nostuneiden ammattiainekerhona kaven-
tamalla kuilua teollisuuden ja teekkarei-

den valill3. Tulevaisuuden
HYVISSA AJOIN jo vuonna 2006 ker-

holaiset olivat pistdneet merkille, etta - p uo I e Sta r

suuri juhla oli alkanut lihestyd uhkaa- iIimastonmuutosta

vasti. Kohta puoli vuosisataa kestdneen
taipaleen kunnioittamiseksi kaynnistet-
tiin vuoden 2007 helmikuussa kunnianhi-
moinen ekskursioprojekti. Kohdemaaksi
valittiin metallikerholaisille silloin vield
tuntematon idan jattildinen nimeltaan Kii-
na, Kaupungeiksi valittiin kolme suurinta
ja tunnetuinta, Shanghai, Xi'an ja Peking.
Ekskursiokohteiden 16ytaminen oli suh-
teellisen helppoa johtuen suomalaisten
yritysten vahvasta jalansijasta Kiinassa.
Vierailukohteiden l0ytdmiseen auttoivat
myos kerhon laheiset suhteet korkeakou-
luun ja yrityselamaan.

JUHLAVUOSI HUIPENTUI Ravintola
Porssissa 17.10.2008 pidettyyn 50-vuotis-
juhlaan. Puitteiltaan kunnossa olevassa
juhlassa kuultiin mm. kerhon perustaja-
jdsenen ja ensimmadisen puheenjohtajan
Jukka Setdlan puhe, joka kasitteli kerhon
perustamiseen liittyvaa aikaa ja kerhon
ensimmadistd ulkomaan ekskursiota. Tama
muistelu kirvoitti myds monia muita ker-
tomaan omista kokemuksistaan kerhon
jasenena. Lukuisten puhevuorojen lisaksi
juhlassa julkaistiin juhlavuoden kunniak-
si tehty 50-vuotishistoriikki, jonka juhliin
osallistuneet saivat kotiinviemiseksi. Mui-

vastaan

Puhdasta energiaa 30 vuotta
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In Memoriam

Heikki Niini

4.2.1937 - 31.5.2008

Teknillisen korkeakoulun taloudellisen geologian
emeritusprofessori, filosofian tohtori Heikki Ilmari
Niini kuoli vaikeaan sairauteen Helsingissa 31. touko-
kuuta. Han oli 71-vuotias, syntynyt 4. helmikuuta 1937
Helsingissa.

Heikki kirjoitti ylioppilaaksi Normaalilyseossa vuon-
na 1955 ja valmistui filosofian kandidaatiksi Helsin-
gin yliopistosta vuonna 1961 pddaineenaan geologia
ja mineralogia. Opiskeluaikanaan héan toimi useana
kesdna Geologisen tutkimuslaitoksen (nykyisin Geo-
logian tutkimuskeskus) kesdapulaisena kartoittamassa
Taka-Lapin kallioperda, jona aikana hanelle tuli tutuksi
itdinen Lappi aina Inarin lansirajoilta Paalaen itarajoille
saakka. Valmistumisensa jalkeen han aloitti tyduransa
Teknillisen korkeakoulun vuoriteollisuusosaston assis-
tenttina seka Lohja Oy:n Ojamon kaivoksen geologina.
Assistentuurinsa ohella han opiskeli my6s ”vuorilaf-
kan” teknisid aineita samalla kun perehdytti teekkareita
geologian saloihin huomaten ennen pitkaa tulleensa
samalla valituksi kaivosteekkariyhdistyksen “Oopperan
ystavien” liitdnnais- ja kunniajaseneksi.

Vuonna 1965 Heikki siirtyi Tie- ja vesirakennushal-
lituksen vesistdosastolle vastaten Paijanne-tunnelin
rakennusgeologisista tutkimuksista. Han teki yleis-
suunnitelman ja reitinvalinnan maailman pisimmalle
yhtendisesti vuoraamattomalle peruskalliotunnelille,
Paijanne-Helsinki -vedensiirtotunnelille (120 km), joka
rakennettiin 1973 — 1982 tyydyttamaan paakaupun-
kiseudun vedentarvetta. Tyon aineistosta han vaitteli
Helsingin yliopistossa filosofian tohtoriksi vuonna 1968.
Seuraavana vuonna hén sai Valtion teknillistieteellisen
toimikunnan vanhemman tutkijan paikan, jossa han
tarkeimpana tyonaan kehitti valtakunnallista raken-
nusgeologista kallioluokitusta, mika valmistui vuonna
1974. Samanaikaisesti han kuului Vuorimiesyhdistyk-
sen tyokomiteaan, missa valmisteltiin louhittavuusluo-
kitusta. Sen han komitean sihteerind tyosti monografi-
aksi “Kallion rakenteellisten ominaisuuksien vaikutus
louhittavuuteen”. Vuonna 1975 han siirtyi paatutkijaksi
ihmistoimien hydrologisia vaikutuksia kasittelevaan
kansainvaliseen IHP-ohjelmaan ja vuonna 1977 héanet
kutsuttiin kdynnistaiméaan ydinjatteiden kalliosijoituk-
sen tutkimuksia Geologian tutkimuskeskuksessa.

Vuodesta 1982 alkaen Heikki Niini toimi Teknillisen
korkeakoulun taloudellisen geologian professorina
ollen jo sita ennen TKK:n dosenttina vuosina 1969-1981.
Helsingin yliopiston sovelletun geologian dosenttina
hén oli vuosina 1984 — 2002 . Heikki oli TKK:n profes-
sori jo toisessa polvessa, hdnen isansd TkT Eino Niini
toimi sielld aikanaan teollisuustalouden professorina.
Hanen virkakautenaan TKK:n geologinen opetus ja
tutkimus painottui rakennus- ja ymparistogeologiaan,
erityisesti ydinjatteiden geologiseen loppusijoituk-
seen, jonka kansallisissa tutkimusohjelmissa han toimi
erittdin nakyvasti, asiantuntevasti ja aktiivisesti koko
virkakautensa ajan.
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Heikin panos geoalan insindori- ja tutkijakoulu-
tukseen on ollut erittdin merkittdva: han ehti toimia
yhteensa 32 vaitoskirjahankkeessa ohjaajana, valvojana,
tarkastajana tai vastavaittdjana seka kotimaassa etta
ulkomailla. Hanen panoksensa peruskoulutuksessa on
ollut yhta lailla merkittdvd, mitd osoittavat myds hanen
laatimansa rakennus-, ymparisto- ja hydrogeologian
oppikirjat.

Vuonna 2000 elékkeelle siirtyneen Heikin geologiura
oli poikkeuksellisen monipuolinen. Han oli lukuisten
yhdistysten ja toimikuntien aktiivinen jasen, muun mu-
assa rakennusgeologisen yhdistyksen perustaja- ja kun-
niajasen. Han on toiminut my®os useissa kansainvilisis-
sd jarjestoissd. Hanen kirjallinen tuotantonsa kasittaa
ldhes 400 julkaisua geologian eri aloilta. Merkillepanta-
vaa on lisdksi hanen kiinnostuksensa sellaisia geologian
osasektoreita kohtaan, joista ei hédntd ennen juurikaan
ole ilmestynyt tutkimuksia. Merkittavimpiin naista
kuuluvat kallioperdn pinnan rakenteen tutkiminen seka
kivilajien rapautumisselvitykset, joista paljolti hanen
pioneeriluonteiset tutkimuksensa ovat nyttemmin
tuottaneet nuorempien tutkijoiden toimesta lukuisia jul-
kaisuja. Kansainvalisesti merkittavia ovat olleet hanen
panoksensa IAEA:n ja OECD:n ydinjategeologisten tut-
kimusohjeiden laadinnassa seka UNESCO:n hydrolo-
gisten ymparistovaikutusten kasikirjan toteutus. Myos
hénen ansiotaan oli laajan ”Geologiaa ymparistotoimin-
nassa” teoksen ilmestyminen vuonna 2007, jonka kirjan
paatoimittajaksi han eldkepaivindan lupautui. Juuri
ennen kuolemaansa hén sai vield julkaistua laajan muis-
telmateoksensa “Tutkijan tuntoja”, jossa han tyypillisella
huumorillaan — myds itseensa kohdistuvalla — kuvaa
mité erilaisimpia sattumuksia eldmansa varrelta.

Heikin kirjallisen tuotannon laajuus ja laatu osoitta-
vat, ettd hanella oli seka sisallon ettd oikeakielisyyden
osalta sana hallussaan. Tama tuli esiin niin opetustyos-
sd kuin omien kuin muidenkin kirjoittajien opastukses-
sa ja kasikirjoitusten tarkistuksessa, joissa tehtdvissa
Heikin apuun ovat laajasti turvautuneet erittain monet
kirjoittajat. Vaikka opintoasioissa Heikki pyrki muutoin
olemaan joustava opiskelijan eduksi, tima joustavuus
ei koskenut kirjallisia toita — niiden sis&llon ja ulkoasun
hén vaati tinkimétta korjattaviksi. Samaa tasmallisyytta
ja tarkkuutta ovat hyodyntaneet laaja joukko kollegoja
erityisesti ydinjatetutkimusten ja rakennusgeologian
julkaisutoiminnan aloilla.

Vuorimiesyhdistyksen toimintaan Heikki osallistui
suurella tyopanoksella vuosikymmenet. Han toimi
jasenena ja puheenjohtajana useissa yhdistyksen toi-
mikunnissa seka eri julkaisujen kirjoittajana ja toimit-
tajana. Hyva esimerkki hanen toiminnastaan VMY:ss3,
jo edellla mainitun louhitttavuusluokitustyon lisdksi,
oli hanen panoksensa Malmitoimikunnan 1990-luvulla
laatimaan mineraalivarantojen luokitusjarjestelméaén,
jonka YK vuonna 1997 omaksui myos oman luokitusjar-
jestelmansa pohjaksi.

Heikin rakkaimpiin harrastuksiin kuului voimiste-
lu. Telinevoimistelussa han oli Suomen juniorimestari
useina vuosina. Voimisteluharrastustaan hén jatkoi
Norssin Turnarien joukkueessa pitkalle ikdmieheksi.
Luonteeltaan optimistinen ja huumorintajuinen Heikki
Niini muistetaan kannustavana, huumorintajuisena ja
suvaitsevaisena opettajana, esimiehend, kollegana ja
ystavana. .

Markku Peltoniemi Raimo Uusinoka



Tuusulan Kirk
§ ""'l._

kopuisto

L

Linja-autollinen vuorinaisia seuralaisineen
kuunteli &ditienpdivan aattona Keski-Uu-
denmaan opasta Tuula Vartiaista Tuusulan
Kirkkopuistossa, johon voidaan haudata
vain Opetusministerién luvalla. Tuusulan
pitdjan merkkihenkil, mm. 30-vuotisen
sota-ansioiden perusteella aateloitu Nils

Aleksis Kivi

Stahlhana ja Tuusulanjérven taiteilijayhtei-
s0 ovat jattaneet kunnan vaakunaan jalken-
sd; pistoolin rataslukko ja laakeriseppeleet.
Pramea kristallikruunu ja messinkikruunut
1850-luvulta valaisivat vuorinaisia, jotka
saivat kuulla Tuusulan yksinkertaisen ris-
tikirkon olevan 1700-luvulta ja kokeneen
useita muutoksia ja korjauksia.

Tuusulan kirkkopuiston tunnetuimmal-
ta hautapaikalta kiertomatka jatkui kansal-
liskirjailijan Aleksis Kiven kuolinmoékille.
Kaunis kevédtsad mahdollisti kuulumisten
vaihdot pihamaalla.

Taiteilija Pekka Halosen ateljeekotimu-

Ainola

seossa, Halosenniemessi, tutustuimme
tulevaan ”Vari elda!” — ndyttelyn ripus-
tukseen. Taidendyttely esitteli Halosen ja
hénen aikalaistensa t6ita. Juhani Aho hou-
kutteli Pekka Halosen ja hédnen sivistyneen
konserttipianistivaimonsa Maijan vuokra-
laisiksi suomenkielisen pitdjan kansallis-
tunnetta uhkuneeseen taitelijayhteis66n,
johon Pekka Halonen kiinnittyi lopulta itse
suunnittelemalla ja rakentamalla hirsisen
kodin ja tydtilat.

Halosenniemelta siirryimme lounaalle
Ateljeeriin. Ravintola kuuluu Krapi-yh-
teisd6n, jonka perustajien muistomerkkeja
ndimme Kirkkopuistossa.

Matkalla Ainolaan ndimme ja kuulimme
Aholan rakennuksesta, josta kaikki kult-
tuuri oli Rantatielld alkanut. Ohi vilahtivat

Eero Jarnefeltin Suviranta, Kalliokunin-
kaalan talo, Saarelan talo, Erkki Tuomiojan
huvila, Vanhankyldanniemi ja monta muuta
kulttuurihistoriallista paikkaa.

Ainola sijaitsee Kielomaéelld, jonka kie-
lojen tayttamat metsikot ja arkkitehti Lars
Sonckin piirtdmd hirsihuvila tarjosivat
vuodesta 1904 kodin ja sévellystilan Jean
Sibeliukselle ja hdnen perheellensd. Ruo-
kasalin vihreaa takkaa Ainolan opas perus-
teli kesdihmisen synestesiataipumuksella,
mm. F-duuri vihredna, D-duuri keltaisena,
C-duuri punaisena ja A-duuri sinisena.
Sévellystyon aikana joutui Aino-emé&nta

hiljaisuussadannén  varmistajaksi lapsil-
leen. Ainolaan taideteoksia ovat lahjoitta-
neet mm. Pekka Halonen ja Eero Jarnefelt.
Vuonna 1915 Steinway & Sons -esineen lah-
joittivat 144 ihailijaa.

Séveltdja ja Aino on haudattu Tuusulan-
jarven puoleiselle alueelle Ainolassa, koska
Jean Sibelius ei halunnut tulla haudatuksi
Tuusulan kirkkopuistoon. Tyttdren mies
Aulis Blomstedt oli suunnitellut hauta-
paikkaa peittdmdan kuparisen pintamate-

riaalin, joka vihertdvdksi patinoituneena
muistuttaa jirven sameata vedenpintaa.
Ainolan emanta oli taitava musiikin arvos-
telija ja kotiopettaja. Lisdksi hdanen upean
puutarhansa omenoita palkittiin. Pihalla
nékyivat Ainon kadenjdljet edelleen use-
amman vuosikymmenenkin jalkeen.

Viimeinen pysahdyspaikkamme oli mah-
tihuvilana ollut Syvirannan Lottamuseon
pédrakennus, jota ennen Lotta Svdrd yh-
distyksen ostoa oli isénndinyt vendldinen
nimineuvos, vendldinen taiteilijayhteiso
ja useita muita omistajia. Vanrikki Stoolin
tarinoiden runosta ”Lotta Svdrd” nimensa
saanut Lotta Svard — jarjestd, joka muuttui
Suomen Naisten Huoltosdatioksi vuonna
1944. Edelld mainittu sdatio vaihtoi nimen-
sd 60-vuotisjuhlan yhteydesséd Lotta Svard
Saatioksi, joka vaalii koti-uskonto-isinmaa
-henked. Lotta-merkin hakaristi on nouse-
van auringon ja onnen symboli, jonka his-

toria alkaa noin 3000 ennen ajankaskum-
me alkua ja Suomessa jo esihistoriallisella
ajalla. Vuonna 1944 maailman suurimman
naisjdrjeston yksi tdrkeimmistd alueista
oli ruokapalvelu, joka esittdytyy sotien
jalkeen Tydmaahuoltona, nykyisin Fazer
Amicana. Lottamuseon kanttiinin antimet
olivat makueldmys, joka saa palaamaan
muutaman vuorinaisen uudestaan Lotta-
museoon ja nautinnolliseen kahvihetkeen
lottakupista. Tekstit ja kuvat: Seija Aarnio
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Virkanimitys

| Materiaalitieteen professori
oy

Opetusala: Metallurgisten proses-
L sien ja materiaalien termodyna-
—
\
TKT Pekka Taskinen on 1.8.2008 lahtien toiminut TKK:n

miikka, kinetiikka ja siirtoilmiot
sekd niiden matemaattinen mallin-

Kemian ja materiaalitieteiden tiedekunnan Materiaalitek-

niikan laitoksella.

taminen.

Koulutus ja akateeminen tausta

DI 1973, TKK/V, teoreettinen prosessimetallurgia

TkL 1977, TKK/V, teoreettinen prosessimetallurgia

TKT 1981, TKK

Dosentti, TKK/V, prosessimetallurgia, 1982-
Osa-aikaprofessori, TKK, Vuoriteollisuusosasto, 1990-91
Dosentti, OY, prosessimetallurgia (termodynamiikka),
1991~

Professori, TKK, Metallurginen termodynamiikka, 1.8.08-

Teollisuustaustaa

1983-1992 Outokumpu, Consulting Engineers,
t&k-insinoori/kehityspaallikko

1992-1994 Outokumpu Research Oy, kehityspaallikko,
‘metallurgiset materiaalit’

1994-2000 Outokumpu Research Oy, tutkimusjohtaja-
pyrometallurgia

2001-2008 Outokumpu Technology Oy/

Outotec Research Oy, teknologiajohtaja.\
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Syystervehdys
pdasihteerilta

Yhdistyksen hallituksen elokuun kokouksessa Bolidenilla
Kokkolassa paneuduttiin erityisesti tulevien Vuorimiespai-
vien ohjelmaan. Vilkkaan ja syvéllisen keskustelun jalkeen
péivien teemaksi valittiin “Yrittdjyys”, mika sopiikin erin-
omaisesti Talvivaaran ollessa isantana.

Pekka Perd on osoittanut todellista yrittdja- ja vuorimies-
henked uuden yrityksensa kaynnistyksessd. Han on saanut
paljon julkisuutta osakseen ja tehnyt ndyttavaa PR-ty6téd vuo-
riteollisuudelle. Yrittdjyys-teeman alla keskeisid asioita ovat
energia, lainsdddanto ja ymparisto.

Vuoden 2009 paivien tapahtumapaikat tullaan pitimaan
samoina kuin tdndkin vuonna eli vuosikokous Marina Cong-
ress Centerissd, illallistanssiaiset Dipolissa ja lauantain lou-
nas Royal at Crowne Plazassa.

Seuralaisten ohjelma on edelleen avoinna ja toivomme
hyvia ideoita kaikilta vuorimiehiltd seuraavaan hallituksen
kokoukseen, joka pidetddn marraskuun lopulla. Ehdotukset
voi lahettdd allekirjoittaneelle.

Kehottaisin vield itse kutakin kotisivujemme aktiiviseen
kayttoon. En ole vield itsekdan saanut sinne “Eskon puu-
merkkia”, mutta tarkoitus on. Kotisivut on muutenkin saa-
tava toimiviksi, silla suuri osa tiedoista on vanhentuneita.
Metallurgijaosto on pitanyt sivunsa kunnossa, mutta meilla
muilla on paljon parantamisen varaa. Keskustelupalsta ”fo-
rum” on myds ollut melkein kayttamatta. Tassakin toivom-
me hyvia ehdotuksia jasenistolta. Materia-lehti ilmestyy aika
harvoin, eika sinne saa tuoretta tiedotettavaa, mihin taas toi-
mivilla kotisivuilla on mahdollisuus.

Taman lehden ilmestyesséd vuosi alkaa olla jo loppupuo-
lella, vaikka t&ta kirjoittaessani kesa on vasta takanapain ja
ruska on juuri saapunut Hankoniemellekin. Kaikesta huo-
limatta rohkenen toivottaa jo tdssa vaiheessa kaikille hyvaa
joulua ja vield parempaa vuotta 2009/

Hangossa syksylla 2008
Erkki Ristimiki

Kunniatohtorin arvo
professori Markku
Peltoniemelle

Miskolcin yliopisto Unkarissa on myonta-
nyt kunniatohtorin arvon professori Mark-
ku Peltoniemelle tunnustuksena Miskolcin
yliopiston ja Teknillisen korkeakoulun
yhteistyon edistamisesta. Juhlallinen
promootio jarjestettiin 21.6.2008 Miskolcin
yliopistossa.

Samassa yhteydessa professori Peltoniemelle myonnettiin
my0s toinen huomionosoitus, Unkarin Geofoysiikan Seu-
ran kunniajdsenyys.k

www.uni-miskolc.hu/



Tamanvuotinen metallur-
gijaoksen kesaretki rikkoi
edellisvuosien perinteita
monin tavoin. Retki suun-
tautui kauas napapiirin
pohjoispuolelle, Ruotsin
valtion alueelle. Kaiken
kukkuraksi paavierailu-
kohteena oli metallurgeille
vieraampi kohde eli kai-

vos, raudan ja terdksen
alkuldhde.

Teksti Jarmo Lilja

BUSSIMME LAHTI TORSTAINA AA-
MUVARHAIN Raahesta kohti pohjoista
ja kerdsi matkan varrelta eteldstd mat-
kanneet retkeldiset. Puoliltapdivin saa-
vuimme Kiirunaan, jossa paivan ohjelma
aloitettiin hernekeittolounaalla isantdm-
me LKAB:n johdolla. Seuraavana oli
vuorossa tutustuminen LKAB:n tuotan-
toon. Ajoimme bussilla 540 metrid maan
alle yhtion esittelytilaan, jossa saimme
tutustua Kiirunan kaivoksen historiaan
sekd nykypaivan kaivostoimintaan ja
pellettituotantoon.

Nayttelytilassa ndimme konkreettises-
ti sekd uutta ettd vanhaa kaivostekniikan
vélineistod. Toisena vierailukohteena oli
pellettilaitos KK3, joka tuottaa n. 5 milj.
tonnia rautapellettid vuodessa ja on kool-
taan vastaava kuin kevaalla kayttoono-
tettu uusi pellettilaitos KK4. Pelletointi-
rummun valtava koko veti pienet metal-
lurgit hiljaisiksi. LKAB:n strategiana on
jalostaa kaikki Kiirunavaarasta louhitta-
va malmi korkealuokkaisiksi pelleteiksi.
Paivan péatteeksi saimme kunnian illas-

=Y

taa LKAB:n teknologia- ja liiketoiminnan
kehitysjohtajan Lars-Eric Aaron johdolla
LKAB:n Bolagshotellet:ssa. Vuorimiesten
laulun intensiteetistd paatellen paiva oli
erinomaisen onnistunut.

SSAB:n
masuuni no. 3
Luulajassa.
Kuva SSAB.

Metallurgit
Kiirunavaaras-
sa. Kuva Pekka
Montola.

_-__‘_“n"-

LKABn pelletti-
tehtaat Kiirunas-
sa. Kuva: LKAB

PERJANTAI-AAMUNA BUSSIMME
SUUNTASI ETELAAN kohti Luulajaa
ja SSAB:n terdstehdasta. Vierailukohtee-
na oli masuuni nro. 3, joka on rakennettu
vuonna 2000 ja on pohjoismaiden suurin
masuuni. Masuuni kayttdd rautapanok-
sena 100% LKAB:n oliviinipelletteja. Ma-
suunia ajetaan pienelld n. 150 kg/t kuo-
namadralla. Terdssulatto on nostamassa
tuotantoaan panoskoon lisdyksen avulla,
mikd merkitsee my®s masuunin tuotan-
totehon nostamista tulevana vuonna.
ILTAPAIVALLA BUSSIMME SUUN-
TASI TAKAISIN kohti Kemid, Oulua ja
Raahea. Mukana olleet, reilu 20 vasynytta
mutta iloista metallurgia, saivat matkalla
ihastella alkavaa Lapin ruskaa ja jylhid
joki- ja tunturimaisemia. Enemmaénkin
metallurgeja olisi bussiin mahtunut.

Suuretkiitokset isannille sekd LKAB:1la
ettd SSAB:lla.\

Alexin uudet yhteystiedot:

Alex Lagerstedt, ABB Service, PL 116,
Stromberginkuja 1, 00380 Helsinki
050-33 27 277
etunimi.sukunimi@abb.com
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WARMANI° Centrifugal Slurry Pumps

GEHO® PD Slurry Pumps Excellent
VULCO® Wear Resistant Linings Minerals

CAVEX® Hydrocyclones Solutions

OWAY® PUMPS Vertical Turbine Pumps

WUISSLTENGLH WOt VATILa g €

reaucing lnplanned downtime and
ncreasing recoverices ‘rom your Dperations

Are your plant equipmént suppliers placing you at a competitive disadvantage
when it comes to delivering on-what matters most to you?

Weir Minerals recognises what matters, that’s why we focus our specialist expertise
in wear resistant materials and engineered hydraulics on your process critical
applications.

Building on our world leading Weir and Warman heritage we have a created a
range of unsurpassed solutions to the problems that hurt you most.

From the engineered hydraulics of our Cavex hydrocyclones to the wear resistant
properties of our slurry pumps and mill.liners, Weir Minerals delivers and services
products with unrivalled performance.

==

1 ir |rierals com

e




Kaivos- ja louhinta-
jaosto suuntasi jo
noin 14. ulkomaan
syysretkensa Kreik-
kaan, lansimaisen
kulttuurimme,
tieteemme ja kor-
keamman ajatte-
lumme muinaisille
synnyinseuduille.
Intensiiviselle ret-
kelle osallistui reilut
parikymmenta
urhoollista soturia
jaostomme ikahai-
tarin molemmista
aaripaista ja jokunen
myo0s keskelta.

Tangenttipdydén ddrelld hadrailivat: Mari, Jari ja Tommi

TUKIKOHTAMME SIJAITSI keskella
vilkasta Ateenaa, josta pddsimme nap-
parasti sekd bussilla tutustumaan vie-
railukohteisiin, ettd kdvellen kaupun-
gin nahtavyyksiin. Vierailukohteet oli
valittu monipuolisesti — tutustuimme
bauksiittikaivokseen (room and pillar),
rautatietunnelitydmaahan (drill and
blast), metrotunnelitydmaahan (TBM-
kohde) sekd moottoritietunnelityémaa-
han (drill and blast, top heading + lift
bench). Rakenteilla olevien tunnelei-
den maaréstd paatellen tulevaisuuden
INFRAa rakennetaan nyt innokkaasti,
padosin EU:n avustuksella.

Matkan varrelle sattui mukavasti
muutama kulttuurikohde, joihin emme
voineet olla tutustumatta. Paikallisilta,
erittdin innokkailta oppailta saimme
elavasti kuulla kaiken sen, minka olem-
me peruskoulussa oppineet ja sittem-
min unohtaneet Kreikan mahtavasta
historiasta.

MIELEENPAINUVIMPINA asioina
retkellimme pidettiin kreikkalaisten
isdntiemme vélitonta ja vieraanvaraista
suhtautumista jatkuvasti myohassa ole-
viin vieraisiinsa. Erityisen syvan vaiku-
tuksen teki kaivoskohteemme kaytan-
non jarjestelyt, missa padsimme tutus-
tumaan louhinnan kaikkiin vaiheisiin ja
koneisiin kavelymatkan sisélla. Moista
jdrjestelya kukaan retkelle osallistuja ei
ole koskaan aikaisemmin missdan ta-
vannut. Mieleen jai my©s Kreikkalaisten
kollegoidemme kieltamattd haastavat
kiviolosuhteet ja se ettd rakentamisessa
ei nakynyt ”pikkurahan puute”!

Matkan paétti juhlaillallinen, jonka

Muinaisen kivimiehen esiaikainen LEGO

-palikka.

Pakollinen ryhmikuva Delphes-Distomon
kaivoksen konttorin edustalta. Ympyroi kuka

ei kuulu kuvaan.

% S

aikana nautittiin Kreikan kulinaristisia
herkkuja hyvassa seurassa, sekad lau-
lettiin tuttuja juomalauluja, talld kertaa
kreikkalaisen taustamusiikin ja lampi-
man Valimeren tuulen siivittdimana.

KIITOKSEKSI tarjosimme isannil-
lemme jasentemme tyonantajien myyn-
ninedistamistuotteita sekd suomalaista
kansallisnamia, salmiakkia. Valitet-
tavasti emme padsseet ndkemadn tai
kuulemaan, ettd miltd tuo erikoisuus
oikein maistuu. Retkeldisten yhteinen
mielipide matkastamme oli positiivi-
nen ja kiitimme ndyrimmasti retken
vastuullista, Janne Lehtoa ndkemadastaan
vaivasta ennen retked sekd retken ai-
kana. Kiitaimme my0s kaikkia retkelle
osallistuneita. Melkein kaikkihan myos
tarjosivat retken aikana kierroksen jos
toisenkin ja ndin auttoivat meitd valt-
tymaan janokuolemalta helteisissd olo-
suhteissa.\
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Jukka Pitkdjdrvi selostaa
§ Talvivaaran kaivoksen biokasa-
liuotuksen periaatetta.

Geologijaoston
kevatretki Talvivaaraan

Geologijaosto jarjesti 20.5.2008
seminaarin Hotelli Katinkullas-
sa ja 21.5.2008 kaivosvierailun
Talvivaaran nikkelikaivokselle.
Tapahtumiin osallistui 17 jaos-
ton jasenta.

Iltapdivan seminaarin aiheina olivat
projektien kannattavuuslaskelmat (Jar-
mo Frii), ympadristoluvitus (Heikki Kova-
lainen) ja kaivostoiminnan ymparistona-
kokohdat (Raija Urpelainen). Lisaksi Tal-
vivaaran kaivoksen pddgeologi Jukka
Pitk&jarvi esitteli kaivoksen toimintaa,
geologiaa, varantoarviointia, louhinta-
suunnitelmia ja malminetsintaa.
Seminaarin esitelmissa selvisi ainakin
se, ettd yhteiskunta on monimutkaistu-
nut ja taloudellista toimintaa saatele-
vat ympdristosadnnokset alkavat olla
aikamonen viidakko. Ymparistoluvitus
siten on melkoinen prosessi ja kun kai-
voksella on monenlaista toimintaa, jot-
ka vaativat nykyiselld lainsdddannolla
kukin oman ympdristélupansa, lupia
pitdd olla Talvivaaran kokoisessa pro-
jektissa kymmenittdin. Talld on sitten
tietysti omat vaikutuksensa my6s kan-
nattavuuslaskelmiin. Jarmo Friin esitel-
mastd myos selvisi asiaan vihemman
vihkiytyneelle, ettd kannattavuuslaskel-
mien teko on kaivoksen kdynnistyttya-
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kin enenemman tai vahemman jatkuva
prosessi.

Talvivaara on kaikissa mittasuhteissa
vaikuttava projekti. Vuonna 2008 tun-
netut malmivarannot 0.15% Cut-Off
pitoisuudella ovat 414 miljoonaa tonnia
(0,26% Ni, 0,54% Zn, 0,14% Cu, 0.02%
Co). Aluksi suunnitellulla 15 miljoonan
tonnin vuosilouhinnallakin sita riittaa
melkoisen pitkddn ja kaivospiirissd on
viela paljon malmipotentiaalista mus-
taliusketta, jota ei oltu kairattu. Tonni-
madrdt ovat isoja, mutta konkreettisesti
se selvisi vasta, kun katseli lentokentan
kokoista valmistumassa olevaa biokasa-
liuotusaluetta.

Kun oli tutkailtu koeliuotuskasoilla,
kuinka mikrobit hajoittavat sulfideja
ja ihmetelty kaivoksen mittakaavaa,
tarkastelimme kairasyddamid. Vaikka
pitoisuudet ovat pienid, oli silti pieni
yllatys, ettei malmiluokan mustalius-
ketta erottanut malmittomasta musta-
liuskeesta, vaan malmin rajat méaéritel-
ladn analyyseilla. Kannettava XRF-laite
on Talvivaarassa kairasydanten rapor-
toinnissa apuna. Se oli havaittu erittdin
kayttokelpoiseksi, kun paatetaan mitka
kairasydamet laitetaan analyysiin. Retki
paattyi kaivoksen tarjoamaan lounaa-
seen ja jalleen porukassa todettiin, ettd
jokaisella vuorimiesretkelld nékee ja op-
pii uutta.h

Juhani Ojala, Store Norske Gull AS

Matka
Kiirunaan
ja Lansi-
Lappiin

VMY:n geologijaoston ja geolo-
gisen seuran yhteinen syys-
ekskursio onnistui mainiosti.
Ohjelma oli paras mahdol-
linen, oppaat erinomaisia ja
tunnelma matkan aikana ren-
to. Kohteina olivat lajeissaan
Euroopan suurimmat kaivok-
set: Aitin kupari-, Kiirunan
rauta- ja Kittilan kultakaivos.
Mielenkiintoisena lisana oli tu-
tustuminen Yllaksella jaatikon
jalkiin ja “Lapin Helvettiin” eli
Pakasaivoon.

MATKA ALKOI maanantai-aamuna
25.8 bussilla Oulusta ja meidat rova-
niemeldiset poimittiin Kemista kyy-
tiin. Kaikkiaan ekskursiolaisia oli 27
ja ekskursion johtajana toimi Jaana
Halla. Jatkoimme aurinkoisessa sadssa
Haaparannan kautta Ruotsiin ja py-
sahdyimme iltapdivdlld evastauolle
vapaana virtaavan Kalix-joen rannal-
le. Samalla kun nautimme maukkaita
evditd runsaan kuohuviinin kera saa-
toimme seurata siian lippoamista kos-
ken kuohuista.

ENSIMMAINEN varsinainen eks-
kursiokohde oli Jallivaarassa sijaitseva
Boliden Mineral AB:n Aitikin kupari-
kaivos, joka on Ruotsin suurin sulfidi-
malmi. Sielld meidit otti vastaan mai-
niot oppaamme kaivosgeologi Riikka
Aaltonen ja geologi Christina Wanhai-
nen, joista viimeksi mainittu on véitel-
Iyt Aitikin malmista.

Aitikin  Cu-Au-Ag-(Mo) malmia
hyddynnetdan avolouhoksena, mal-
min vuosilouhinnan ollessa 18 Mt,
joka tuplataan vuonna 2010. Avolou-
hoksella on pituutta 3 km, leveytta 1
km ja syvyytta ldhes 0.5 km, malmin
leveyden ollessa noin 400 m. Louhin-
nan kasvun myotd louhosta levitetaan
ja rikastamo ja muut rakennukset siir-
retddn kauemmaksi. Maansiirtoautot,
dumpperit, lastauskoneet ovat suu-
rinta saatavissa olevaa kokoa ja niiden



ohjaimissa nuoret naiset.

Esiintymé&a on hyodynnetty 1968 lah-
tien, siitd huolimatta malmivarannot
ovat riittavat, kaikkinensa 1048 miljoo-
naa tonnia siséltaen 0.28% kuparia, 0.2
g kultaa ja 2 g hopeaa tonnissa. Lisaksi
lahiymparistosta on viitteitd rikkaista
kuparimalmeista.

Aitik on kultakdyha porfyyrinen ku-
parimalmi, joka tuottaa sivutuotteena
1,5-2 t kultaa vuodessa. Malmi liittyy
Haaparanta-sarjan ~ monzodioriittiin
(1.89 Ga). Hiertynyt malmivyohyke
koostuu vaatimattoman né&koisista
granaatti-biotiittigneisseista ja kvartsi-
serisiittiliuskeista, joissa on véhéisid
madria kuparikiisua pesdkkeina ja
pirotteena. Herasi kysymys 10ytyisiko
tdman tyyppistd malmia jostain Nuus-
kakairasta?

Illaksi saavuimme Kiirunaan jossa
majoituimme hotelli Scandicissa. II-
lalliseksi nautimme poron siséfilettd ja
muita herkkuja Camp Ripanissa.

TIISTAIN OHJELMAAN mahtui
vain yksi kohde, maailman suurin
maanalainen rautakaivos LKAB:n Kii-
runan kaivos. Siihen tutustuimme kai-
vosgeologi Kari Niirasen opastuksella.
Ajoimme aamulla kaivosbussilla puo-
len kilometrin syvyyteen InfoMine-
osastolle, joka on tehty turisteja ja vie-
railjjoita varten. Tama valtava luola ka-
sittdd kaivosnayttelyn, kaivosmuseon,
auditorion ja kahvilan. Kaivosnaytte-
lyssd saimme nauttia meénkielisesta
selostuksesta, auditoriossa katsoimme
esittelyfilmin ja Niiranen kertoi malmis-
ta sen hyddyntamisestd ja geologiasta.

Kaivos on tdysin automatisoitu ja
sen louhinta menetelmdna on levy-
sorroslouhinta. Kaivoksen paataso on
nyt 1045 m syvyydelld. Melko pysty-
asentoinen malmilaatta jatkuu ainakin
2 km syvyyteen, pituutta silld on n. 4
km ja varannot ovat vdhintaan 2000
milj. tonnin luokkaa.

LKAB LOUHII vuosittain 45 milj.
tonnia magnetiittimalmia Kiirunan (28
Mt) ja Malmbergin kaivoksista. Mag-
netiittimalmista valmistetaan pellette-
ja, joita rahdataan maailmalle Narvi-
kin ja Luulajan satamien kautta, mm.
Suomeen. Rautamalmista on kova kas-
vava kysyntd ja hinta on sen mukai-
nen. Suurimmat rautamalmin tarvit-
sijat tulevaisuudessa ovat Kiina, Intia
ja Afrikan maat. Kiirunan kaupunkia
joudutaan vahin erin siirtdmaan kau-
emmaksi kaivoksen tieltd, mutta se ei
kiirunalaisia harmita. LKAB tyollistaa
noin 1700 ihmistd Kiirunassa. Lisda
investoidaan mm. pellettitehtaisiin ja
Narvikin rataan.

Kiirunan apatiittimagnetiittimalmi,
1.9 Ga, tulkitaan nykyisin synnyltaan

VMY geologijaoston ja geologisen seuran vuoden 2008 yhteisen syysretken osallistujat
Luossavaaran huipulla katselemassa Kiirunan kaupunkia, joka joutuu pikkuhiljaa viistymdin
maanalaisen kaivostoiminnan seurauksena.

magmaattiseksi, todisteita siitd ovat
mm. kaivosperien seindmissd néake-
mamme magnetiittimalmin terdvat
kontaktit ja magnetiittibreksia, jossa
on murtokappaleina felsinen porfyyri.

Kiipesimme vield Luossavaaran
huipulle, ihailimme sieltd kaupunkia
ja mahtavia tunturimaisemia. Varhai-
sesta 100 vuotta sitten alkaneesta avo-
louhinnasta on merkkind vaaran hal-
kaiseva rako.

Olimme tyytyvaisid ndkemaamme ja
jatkoimme matkaa Pajalan kautta YI-
lakselle. Sielld majoittauduimme sok-
keloiseen kylpyladhotelli Sagaan.

KESKIVIIKON maasto-ohjelmasta
vastasi FT Peter Johansson GTK:sta.
Hiénen johdollaan vaelsimme pitkin
Ylldksen polkuja ja tutustuimme vii-
meisen jaatikoitymisen ja sulamisvai-
heen aikana maastoon syntyneisiin
geologisiin muotoihin. Valilla s6imme
eviditd ja nautimme virvokkeita.

Pakassaivon rotkojdrven kuulimme
olevan n. 60 m syvén ja sen pohjalla
7 m liejua. Sen vesi on yli 10 m sy-
vyydessd tdysin hapetonta ja rikkipi-
toista. Rotkojarvi syntyi kallioperdn
rikkonaiseen murroslaaksoon jdatikon
louhinnan ja sulamisvesien pyorrevir-
tausten vaikutuksesta.

Illansuussa jatkoimme matkaamme
Leville, majoittuen Hullussa Porossa.
Ounasjoen rannassa saunoimme ja
uimme viiledssa jokivedessd. Taivaan-
valkeissa nautimme todella maittavan

Lapin herkuista koostuvan illallisen.

TORSTAIN OHJELMASSA oli
Kittilain Suurikuusikon kultakaivos.
Tamédn Euroopan suurimman kulta-
kaivoksen omistaa Agnico-Eagles Mi-
nes. Oppainamme toimivat kaivosgeo-
logit Jyrki Korteniemi ja Leena Rajavuori.
Suurikuusikon 16ysi aikoinaan GTK ja
suurin ansio sen loytymisestd kuuluu
sinnikkaalle geologi Ilkka Hirkoselle.
Todetut malmivarat Suurikuusikossa
ovat 18 miljoonaa tonnia, jossa on 3
milj. unssia kultaa ja suunniteltu toi-
minta-aika 15 vuotta. Kaivoksen vuo-
situotannoksi on arvioitu n. 5 000 kg
kultaa. Suurikuusikon 15 km pitkéasta
rakenteesta on tutkittu vasta 5 km, jo-
ten lisdmalmin loytdminen on mah-
dollista. Louhinta avolouhoksesta oli
kdynnissd ja maa-alainen louhinta al-
kaa 2011. Rikastamon toimintakin oli
juuri kdynnistymaisilldan vierailum-
me aikana.

Meille esiteltiin my0ds kultapitoisia
kairasydannaytteitd. Isantakivissa py-
roklastisissa vulkaniiteissa ja grafiitti-
sissa tuffiiteissa kulta korreloi hyvin
arseenikiisun maairan kanssa, koska
75 % kullasta sisdltyy arseenikiisuun,
21 % on pyriitissd ja loput vapaana.
Kiertoajelulla kaivosalueella totesim-
me, ettd kaivostoiminta on aloitettu.

Suurikuusikon jilkeen aloitimme
kotimatkan kohti etelda.\

Olli Sarapéé

Materia 4/2008

61



o

oy
n

=
[

62

Helsinki-Vantaan lentokenttd 30.9.2008

Ga West! Rikastus- ja

"Ga west, life is peaceful there!, Ga west, in the open airl
68 west, where the skies are blue! Ga west, this is what
we're gonna do!”,-Pet Shop Boys-

prosessijaoston syysexq Pohjois-

Ruotsiin 30.9.2008- 3.10.2008

Hmmm... Taidanpas tehdd
muutaman

kysymyksen...Ceramecista taidan
aloittaa.

Outotec, Skellefted 1.10.2008

Sweden AB here in
Skellefted!

Kierroksen pddtteeksi
lienee tiedossa 'Kyldn
paras karjakko-kisa'l

Nyt on tdamdkin flowsheetti
sitten saatu talletettua
kameralle....

Moneltas se kisa

alkaa? Boliden G1A 1.10.2008

Aitikissa kaikki on niin kovin
suurta ja isoal Ja suuremmaksi
vain muuttuu, kun meinaavat ldhes
tuplata tuotannon Aitik36-
projektin mystd...

91 N8 L 0%z W )

New Boliden, Aitik 2.10.2008
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Tekstit Heli Rautjarvi, Kari Fohr

Kuvat Juha Tiitinen
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Kylld Exculla on
mukavaa! Ensi kerralla
tule sindkin!

Oheisten tallennettujen tapahtumien
lisdksi kdvimme Luulajassa
kuuntelemassa Northland Resourcen
rautaprojektien tilanteesta. Tama
ennakkoon ohjelmassa mainitsematon
tilaisuus avautui kun Nyckel Bryggeri
teki excursion jarjestdjille ns. oharit.
Kiirunassa kuulimme LKAB:n
pelletoinnin ja rikastamon
laajennusprojekteista.
Yksityiskohtaisempi raportti on
luettavissa VMY:n internet sivuilta
Iahiaikoina. Monet kiitokset illallisia
sponsoroineille Metsolle, Laroxille ja
Outotecille seka
suunkuivumisenestoaineita
tarjonneelle Weir Mineralsille!

Sivun layout Kari Féhr

New Boliden. Boliden G1A 1.10.2008




Palveluhakemisto

Kovaa
C faktaa.

GTK

m Osaava kallionrakentaja
YIT RAKENNUS OY

Kalliorakentaminen
PL 36 (Panuntie 11), 00621 HELSIMKI
Puhelin 020 433 111, Faksi 020 433 3747

"‘ o kallioniytekairaukset
T ¢ malminetsinta
"" KA I ¢ geotekniikka
"' ¢ kallioperatutkimukset

Oy Kati Ab Kalajoki, puh. 020 7430 660, www.oykatiab.com

INQACCIN

VMYnetissd: www.vuorimiesyhdistys.fi

Uusia jasenia

Vuorimiesyhdistys-Bergsmannaféreningen ry:n hallitus
on hyviksynyt seuraavat henkil6t yhdistyksen jaseniksi:

Kokouksessa 12.8.2008

Kuosmanen, liris Hannele, DI, 22.11.1973, kaivosinsinddri,
Pyhésalmi Mine Oy, iiris.kuosmanen(at)pyhasalmi.com,
Pyhé&salmi Mine Oy, PL 51, 86801 PYHASALMI jaosto: kai

Parkkad, Heikki Johannes, 151,5 ov, 20.2.1985, opiskelija,
OY/Prosessi- ja ympaéristotekniikan os.,
heikkipa(at)paju.oulu.fi,

Yliopistokatu 1 B 414, 90570 OULU jaosto: met

Vuorimiesyhdistyksen
toimihenkil6ita 2008-09

AA
w

FT Elias Ekdahl, puheenjohtaja/President
Geologian tutkimuskeskus,

PL 96, 02151 ESPOO

020 550 2200 elias.ekdahl(at)gtk.fi

DI Harri Natunen, varapuheenjohtaja/
Vice President Boliden Kokkola Oy,

PL 26, 67101 KOKKOLA, 06-8286000
harri.natunen(at)boliden.com

YHDISTYKSEN PAASIHTEERI/
Secretary General, DI Erkki Ristimaki
Mannerheimintie 14,

10960 HANKO, 0400-473 270
erkki.ristimaki(at)vuorimiesyhdistys.fi

YHDISTYKSEN RAHASTONHOITAJA/
Treasurer, TKL Ulla-Riitta Lahtinen
Kaskilaaksontie 3 D 108, 02360 ESPOO
0400-456 195
u-r.lahtinen(at)vuorimiesyhdistys.fi

GEOLOGIJAOSTO/Geology section,
Ph.D. Juhani Ojala pj/chairman
Store Norske Gull As, 040-8480285
juhani.ojala(at)kotikone.fi

DI Mari Lahti sihteeri/secretary
Posiva Oy, 040 7544334
mari.lahti(at)posiva.fi

KAIVOS- JA LOUHINTAJAOSTO/
Mining and Excavation section

DI Erja Kilpinen pj/chairman
Nordkalk Oyj Abp, 020 4553993
erja.kilpinen(at)nordkalk.com

DI Tommi Halonen, sihteeri/secretary,
Oy Forcit Ab 020 7440 310
tommi.halonen(at)forcit.fi

RIKASTUS- JA PROSESSIJAOSTO/
Mineral processing section

DI Mirva Mustakangas pj/chairman,
Teknikum Oy, 03-5191 3296
mirva.mustakangas(at)teknikum.com

DI Kari Fohr, sihteeri/secretary
Outotec Minerals Oy, 020 5292 721
kari.fohr(at)outotec.com

METALLURGIJAOSTO/Metallurgy section
TKL Markus Malinen, pj/

chairman Ovako Wire Oy Ab

019-221 4605, 040-569 7118
markus.malinen(at)ovako.com

DI Alex Lagerstedt, sihteeri/secretary

ABB Service

050-33 27 277

alex.lagerstedt(at)abb.com
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KAIVOSTEOLLISUUDEN KOHTAAMISFOORUMII

KAIVOS 09

GRUVA

27.—-28.5.2009 | Oulu

Kaivos-Gruva 09 -messut vastaavat kaivosteollisuuden nykytilan tarpeisiin. Alan

merkittéivéssé foorumissa kohtaavat kaivosyhtiot, kone- ja laitevalmistajat, palv u-
sektori, asiantuntijat, teollisuuden tyévoima, opiskelijat,

sijoittajat sekd suuri yleis6. Oulu tapahtumapaikkana ﬂ_ _ . K
houkuttelee kévijoitéd rajan molemmin puolin. - ' .
Tule kohtaamaan kaivoksen nykyaika! (ﬂ

- Varaa paikkasi pian!

Messuilla esilla;

* Malminetsinta e Malmien rikastus-
Kaivosyhtiot ja prosessiteollisuus
e Kaivosteollisuuden e Tyoterveys- ja turvalli

laitteet ja palvelut *  Ymparistotekniikka |
¢ Rahoitus ja sijoittaminen )
Lisatietoa: Tomi Niemi

projektipaallikko

www.expomark.fi/kaivos Wi 00830 080N
tomi.niemi@expomark.fi

Kaivos-Gruva 09
-kohtaamisfoorumin jarjestaa:

mork '

Ammattimessujen Iaatuajaosaamis'bi \- -~

(i e — Sl
Tornedalen
rpDNCCRNADNRED ) !& :
SR M E ~ = OULUN YLIOPISTO \., | X G So Il:nli.:ls 09
POHTO e ooy Esm P VAIMISTUS

‘ Councll of Qulu Region Oulun vuoriklusteri

www.expomark.fi/kaivos
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world in motlon
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Markkina-alueena maailma - Kotikenttana Suomi

Metso Minerals on kiven- ja mineraalienkasittelyjarjestelmien seka metallien
kierratysjarjestelmien maailmanlaajuinen markkinajohtaja. Tarjontamme
kattaa kaiken yksittdisista laitteista kokonaisratkaisuihin ja avaimet kdteen
-toimituksiin.

Tavoitteemme on lisatd asiakaslahtoisyytta kaikessa toiminnassamme ja
pyrkia koko prosessin ja laitteiston elinkaaren kattavaan kumppanuuteen
asiakkaittemme kanssa.

Suomessa vahvuuksiamme ovat mm. asiakkaittemme tuotantoprosessien
tuntemus, vahvat tuotemerkit seka kattava myynti- ja huoltopalvelu.

www.metsominerals.com

METSO MINERALS FINLAND: VANTAA PUH 02048 45300 TAMPERE PUH 02048 45200

M

Itella Oryj

Metso Minerals

Alansa kansainvalinen markkinajohtaja

) metso

minerals



